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Miljegodkendelse

af PRI-DANA Elektronik A/S til fremstilling af printkort, pd adressen Odinsvej 2,
8722 Hedensted, beliggende p& matr.nr. 241, Hedensted By, Hedensted.

Aktiviteten/virksomheden er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens?! bilag 1
punkt A109: "Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og
plastmaterialer ved hjzelp af en elektrolytisk eller kemisk proces, nar det samlede
volumen af de anvendte kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftreeksbade, men
eksklusive skyllekar) overstiger 30 m3.”

PRI-DANA Elektronik A/S har en godkendelse som er dateret den 5. april 1991,
men da listepunkt A109 er i-maerket og dermed omfattet af IPPC-direktivet, har
Hedensted Kommune foretaget en revurdering af vilkarene i den eksisterende god-
kendelse. Ved meddelelsen af denne godkendelse bortfalder godkendelsen af 5.
april 1991.

Revurderingen har resulteret i, at vilkdr vedr. stgj og egenkontrol af stgjvilkar er
overfgrt usendret fra godkendelsen fra 1991 til denne godkendelse. Vilkarene er
maerket med *.

Naeste revurdering af miljggodkendelsen foretages inden udgangen af 2019.

! Bekendtggrelse nr. 1640 af 13. december 2006 godkendelse af listevirksomhed



Offentlighedens inddragelse

I Hedensted Avis, den 9. september 2009, har det vaeret annonceret, at Hedensted
Kommune har modtaget materiale til revurdering af virksomhedens eksisterende
miljggodkendelse. Annonceringen er foretaget, som en konsekvens af, at virksom-
heden er omfattet af IPPC-direktivet (i-maerket).

Ingen har bedt om at se det indsendte materiale eller udkast til afggrelse.

Forudsaetningerne for godkendelsen ses i afsnittet “Grundlaget for godkendelsen”
pa side 8.

Sammendrag

PRI-DANA Elektronik A/S har den 31. august 2009 indsendt materiale til revurde-
ring af virksomhedens eksisterende miljggodkendelse af 5. april 1991. Virksomhe-
den fremstiller printkort med meget forskellig grad af kompleksitet. Til brug for
produktion af printkort anvendes r@materiale i form af glasfiberplader belagt med et
tyndt lag kobber og forskellige kemikalier til brug for bearbejdning af r@pladerne,
saledes at printkortene far de af kunden specificerede egenskaber.

Begrundelse

Virksomheden er omfattet af IPPC-direktivet, og EU Kommissionen har udarbejdet
"BAT reference dokuments” (BREF-dokumenter), som beskriver processer og foru-
reningsniveauer samt identificerer de miljgpraestationer, der er opnaelige ved an-
vendelse af BAT for den pageseldende virksomhedstype. Virksomheden har indsendt
en BAT-redeggrelse med henvisning til BAT reference dokument for Surface Treat-
ment og Metals and Plastics. P& baggrund af det oplyste, vurderer Hedensted
Kommune umiddelbart, at virksomheden har truffet de ngdvendige foranstaltninger
til at forebygge og begrzense forureningen ved anvendelse af bedste tilgengelige
teknik.

Hedensted Kommune har desuden vurderet, at den vaesentligste kilde til forurening
af omgivelserne er emission af forurenende stoffer til luften samt risiko for forure-
ning af omgivelserne i forbindelse med evt. spild eller laekage fra beholdere med
ravarer eller affald. Hedensted Kommune har ved udarbejdelsen af denne godken-
delse derfor iszer lagt vaegt pa at minimere denne risiko.

P& baggrund heraf meddeles denne reviderede godkendelse, idet det er Hedensted
Kommunes forventning, at virksomheden, ogsa fremover, vil kunne drives det pa-
gaeldende sted uden at veaere til vaesentlig gene for omgivelserne og i overenstem-
melse med miljgbeskyttelseslovens bestemmelser.

Kommunens afggrelse

Hedensted Kommune reviderer efter miljobeskyttelseslovens? § 41 den eksisteren-
de godkendelse for PRI-DANA Elektronik A/S, Odinsvej 2, 8722 Hedensted pa fol-
gende vilkar:

2 Lovbekendtggrelse nr. 1757 af 22. december 2006 om miljgbeskyttelse



Generelt

1) En kopi af godkendelsen skal til enhver tid vaere tilgeengelig pa virksomheden
for de personer, der har ansvaret for virksomhedens indretning og drift.

Indretning og drift

2) Alle former for kemikalier, inkl. farligt affald og kasserede bade, skal opbevares
miljsmaessigt forsvarligt, dvs. i hal uden aflgb eller pa en plads indrettet til op-
bevaring af kemikalier. Hver plads skal indrettes med en opsamlingsmulighed,
saledes at der til enhver tid kan tilbageholdes volumenet af den stgrste behol-
der, som opbevares det pageeldende sted. Fra pladsen ma der ikke vaere aflgb.
Underlaget, hvorpa kemikalierne opbevares, skal vaere udfgrt i et materiale, der
er uigennemtraengeligt for de padgaeldende kemikalier.

3) Virksomheden skal registrere driftsuheld med vaesentlig miljsmaessig pavirk-
ning, med oplysninger om uheldets art og omfang samt afhjaelpende og korrige-
rende handlinger. Oplysningerne skal fremsendes til kommunen senest 5 dage
efter uheldet er sket.

4) Ved uheld eller driftsstop, som medfgrer vaesentlig forurening eller fare herfor,
skal virksomheden straks underrette alarmcentralen pd 112.

5) Inden nye rdvarer og hjaelpestoffer indfgres, skal der gennemfgres en miljgvur-
dering, Hedensted Kommune skal have adgang til den dokumentation der ligger
til grund for vurderingen. Hvis ravaren eller hjaelpestoffet indeholder stoffer som
har vaesentlige miljgmaessige effekter som ikke er beskrevet i miljggodkendel-
sen, skal Hedensted Kommune godkende dette inden anvendelse.

6) Virksomheden skal til enhver tid arbejde p& at substituere produkter, hvori der
indgar stoffer som findes pa Miljgstyrelsens liste over ugnskede stoffer.

Luft

7) Afkast, fra bore- og fraeseprocesser, skal vaere indrettet sd de kan overholde
falgende graenseveerdier:

Stof Massestromsgranse Emissionsgraense B-vaerdi
kg totalstgv/h mg/m3 mg/m3
Nikkel 0,5 0,25 0,0001
Blystgv, malt som 5 1 0,0004
Pb
Kobberstgv, malt 25 5 0,01
som Cu
Sglvstgv, malt som 5 1 0,0002
Ag
Tinstgv, malt som 25 5 0,02
Sn
<0,5 300
_ ' =Y 0,08, for
sttg\\// i gvrigt, total > 0,509 <5 75 stgv < 10
> 5 40 Hm



8) Summen af emissionskoncentrationerne, for blystgv, kobberstgv, sglvstgv og
tinstav, jf. vilkar nr. 7, ma ikke overskride 5 mg/m3.

9) Safremt virksomhedens samlede massestrgm for et stof angivet i nedenstdende
tabel overskrider massestrgmsgraensen, skal det sikres, at emissionsgraense-
veerdien for det enkelte stof overholdes i hvert enkelt afkast, om ngdvendigt
ved etablering af renseforanstaltninger. Desuden skal virksomhedens samlede
immissionsbidrag, for de enkelte stoffer, overholde fglgende B-vaerdier:

Stof Massestrgms- Emissions- B-vaerdi
graense g/h graanse mg/m3 mg/ms3
Hydrogenchlorid 500 100 0,05
NOx, regnet som NO2z 5000 400 0,125
Myresyre 100 5 0,003
Cyclohexanon 2000 100 0,1
1-methoxypropan-2-ol 2000 100 0,03
methylethylacetat 2 100 0,01
Ethoxy-2-propanol 2000 100 0,01

10)Afkastet i vaerkstedet, som anvendes til svejsning, slibning og limning skal fares
mindst 1 meter over tag og veaere opadrettet.

11)Afkast, som indeholder emission fra processer, skal som minimum veere fgrt 1
meter over tag og vaere opadrettede. Dog skal afkastene vaere dimensioneret
o . o
saledes at vilkar 7 og 9 er overholdt.

Stgaj
12)*Virksomhedens drift ma ikke give anledning til en stgjbelastning, malt uden-

dgrs som det akvivalente, korrigerede stgjniveau i dB(A), som overskrider fgl-
ende greenseveerdier i nedenstdende omrader:

Tidsrum, kl. | ZEkvivalente, Fkvivalente, kor-
korrigerede rigerede stgjni-
stgjniveau (er- veau (Boligomra-
hvervsomrdde de 5.B.24 og
5.E.26) 5.B.30)

Dagperiode

Mandag - fredag | 07.00 - 18.00 60 dB(A) 45 dB(A)
Lgrdag 07.00 - 14.00 60 dB(A) 45 dB(A)
Lgrdag 14.00 - 18.00 60 dB(A) 40 dB(A)
gzn- og helligda- | 5 5 _ 18.00 60 dB(A) 40 dB(A)
Aftenperiode

Alle dage 18.00 - 22.00 60 dB(A) 40 dB(A)
Natperiode




| Alle dage | 22.00 - 07.00 | 60 dB(A) | 35 dB(A)# |

Graensevardierne skal overholdes indenfor det mest stgjbelastede tidsrum i
nat-, aften- og dagtimerne pa henholdsvis %2, 1 og 8 timer.

# Stgjens spidsvaerdier om natten ma ikke overskride de i skemaet anfgrte
maximale stgjniveauer med mere end 15 dB(A).

Affald

13)Farligt affald ma ikke ledes til virksomhedens interne renseanlaeg.

14)Stgvende affald skal opbevares i teette lukkede emballager eller pd anden made
sikres mod stgvflugt. Filterstgv skal tilsvarende opsamles og opbevares pa virk-
somheden i teette lukkede beholdere, container, big-bags eller lignende.

Egenkontrol

15)Filtre skal drives, serviceres og vedligeholdes eller udskiftes efter filterleveran-
dgrens anvisninger, sa normal renseeffekt er Igbende opretholdt. Driftsinstruks
for filtre skal veere tilgaengelig i umiddelbar naerhed af filtrene. Renluftssiden af
pose-, lamel- og lignende filtre skal efterses visuelt mindst 1 gang om maneden
for kontrol af utaetheder.

16)*Hvis tilsynsmyndigheden finder det ngdvendigt, skal virksomheden dokumen-
tere, at vilkdr 12 (st@j) er overholdt. Dokumentationen kan dog hgjst forlanges
1 gang &rligt. Dokumentationen kan enten vaere en malerapport eller en bereg-
ning. Stgjmalinger skal udfgres af et firma, der er Danak-akkrediteret til at ud-
fore "Miljgmaling - ekstern stgj”. Beregninger skal udfgres efter Miljgstyrelsens
vejledninger nr. 6/1984 og nr. 5/1993 af Danak-akkrediteret firma. Rapporten
skal sendes til kommunen senest 1 maned efter malingerne eller beregningerne
er udfgrt.

17)Senest 6 maneder efter meddelelsen af denne godkendelse skal der foretages
en OML-beregning med henblik pa at dokumentere, at B-veerdierne, jf. vilkar 9,
er overholdt for fglgende stoffer:

e Myresyre

e Cyclohexanon

e 1-methoxypropan-2-ol

e 2-methoxy-1-methylethylacetat
e Ethoxy-2-propanol

Beregningerne skal foretages i overenstemmelse med Miljgstyrelsens vejledning
nr. 2, 2001, Luftvejledningen. Rapport over OML-beregningerne skal indsendes
til kommunen senest 1 maned efter de er foretaget. Herefter kan Hedensted
Kommune kraeve, at der udfgres nye OML-beregninger, dog hgjst en gang ar-
ligt.

18)Hvis Hedensted Kommune finder det ngdvendigt, dog hgijst 1 gang arligt, skal

der foretages praestationskontrol i hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver
af en varighed p& 1 time med henblik p8 dokumentere, at emissionsgraenserne
i vilkar 7 og 9 overholdes. Desuden kan Hedensted Kommune kraeve, dog hgjst
1 gang arligt, at der udfgres en OML-beregning til dokumentation af, at B-
veerdierne i vilkdr 7 og B-vaerdierne for Hydrogenchlorid og NOx malt som NOz,
jf. vilkar 9, overholdes. Malingerne skal udfgres som beskrevet i vilkar 19.
Emissionsgraensen anses for overholdt, nar det aritmetiske gennemsnit af de 3
malinger er mindre end eller lig med greensevaerdien.



19)Alle malinger skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal nor-
maldrift) og i overensstemmelse med Miljgstyrelsens vejledning nr. 2, 2001,
Luftvejledningen. Malingerne skal desuden udfgres af et firma/laboratorium, der
er akkrediteret hertil af DANAK. Rapport over malingerne og OML-beregningen
skal indsendes til kommunen senest 1 maned efter de er foretaget.

20)Hvis det ved malingerne eller OML-beregningen, jf. vilkar 17 og 18, viser sig at
de enkelte graensevaerdier er overskredet, skal virksomheden samtidig med ind-
sendelse af rapport, jf. vilkdr 17 og 19, redeggre for hvilke tiltag virksomheden
vil igangsaette med henblik pa fremover at kunne overholde graenseveerdierne.

21)Der skal senest 6 maneder efter meddelelsen af denne godkendelse indsendes
dokumentation til Hedensted Kommune for at afkastene er indrettet som be-
skrevet i vilkar 10 og 11.

22)Virksomheden skal mindst 1 gang arligt foretage en visuel kontrol af slanger
til/fra proceskar som indeholder kemikalier, yder- og indersider af proceskar
samt indersiderne af de to underjordiske buffertanke. Indersider i proceskar
skal inspiceres i forbindelse med vedligeholdelse af anleeggene. Resultatet af
undersggelserne og eventuelle foretagne udbedringer skal noteres i en journal.

23)Der skal senest 3 maned efter meddelelsen af denne godkendelse indsendes
dokumentation til Hedensted Kommune for, at alle kemikalier, farligt affald og
kasserede bade opbevares som beskrevet i vilkar 2.

24)Virksomheden skal fgre en driftsjournal som mindst indeholder oplysninger om:
- Driftsuheld, jf. vilkar 3.

- Dato for og resultatet af eftersyn af filtre, herunder reparationer og ud-
skiftning af filtre, jf vilkar 15.

- Dato og resultat af kontrol af slanger og kar, herunder foretagne udbed-
ringer, jf. vilkar 22.

- Cas-nr., mangde og navn pa stoffer, som er omfattet af Miljgstyrelsens li-
ste over ugnskede stoffer.

Journalen kan eventuelt indarbejdes i virksomhedens miljgledelsessystem.
Hedensted Kommune skal have adgang til driftsjournalen.

Ophgr

25)1 tilfelde af virksomhedens lukning, skal Hedensted Kommune senest 1 maned
efter beslutning herom er taget, have modtaget en plan for nedlukning og afvik-
ling af anlaeg samt rydning af arealet.

@vrige bemaerkninger

Affald skal bortskaffes i henhold til Hedensted Kommunes regulativ for erhvervsaf-
fald og regulativ for farligt affald.

Vilkar om afledning af spildevand til det offentlige spildevandsystem meddeles ef-
terfglgende i en saerskilt revideret tilslutningstilladelse.

Virksomheden ma ikke aendres eller udvides bygningsmaessigt eller driftsmaessigt
pd en made, der indebaerer forgget forurening, for udvidelsen eller zndringen er
godkendt af godkendelsesmyndigheden jf. miljgbeskyttelseslovens § 33. Godken-
delsesmyndigheden afggr, om en andring eller udvidelse kraever miljggodkendelse.



Klagevejledning

Der kan skriftligt klages over denne afggrelse til Miljgklagensevnet gennem kom-
munen af ansggeren, Embedslaegeinstitutionen i Region Midt, enhver med en indi-
viduel, vaesentlig interesse i afggrelsen, klageberettigede foreninger og organisatio-
ner.

Eventuel klage skal sendes til os s& den er os i haende senest den 13. januar 2010
kl. 15.00. Vi sender den videre til Miljgklagenaevnet.

Afggrelsen vil blive offentlig bekendtgjort p8 www.hedensted.dk under Teknik & Mil-
jg/Miljg og i Hedensted Avis den 16. december 2009.

I vil f3 besked, hvis der kommer klager over afggrelsen.

Hvis afggrelsen gnskes prgvet ved en domstol, skal sagen vaere anlagt inden 6 ma-
neder efter, at afggrelsen er meddelt. Fristen regnes fra annonceringsdatoen.

Med venlig hilsen

Rudi Pia Frederiksen
Elektronisk fremsendt, ikke underskrevet


http://www.hedensted.dk/

Grundlaget for godkendelsen

Lovgrundlag

Miljgministeriets lovbekendtggrelse nr. 1757 af 22. december 2006 miljgbe-
skyttelsesloven.

Miljgministeriets bekendtggrelse nr. 1640 af 13. december 2006 om god-
kendelse af listevirksomhed med senere andringer (godkendelsesbekendt-
ggrelsen).

Bekendtggrelse nr. 1515 af 14. december 2006 om visse listevirksomheders
pligt til at udarbejde grgnt regnskab.

Bekendtggrelse nr. 1666 af 14. december 2006 om kontrol med risikoen for
stgrre uheld med farlige stoffer.

Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treat-
ment og Metals and Plastics.

Bekendtggrelse nr. 1335 af 6. december 2006 om vurdering af visse offent-
lige og private anlaegs virkning p@ miljget i medfer af lov om planlaegning.
Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1984 - Ekstern stg@j fra virksomheder.
Miljgstyrelsens vejledning nr. 6/1984 - om maling af ekstern stgj fra virk-
somheder.

Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993 - om beregning af ekstern stg@j fra
virksomheder.

Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2001 - luftvejledningen.

Miljgstyrelsens vejledning nr. 2/2002 - B-vardivejledningen.

Miljgprojekt nr. 1252/2008 - Supplement til B-vaerdivejledningen 2008.
Hedensted Kommunes regulativ for erhvervsaffald.

Hedensted Kommunes regulativ for farligt affald.

Sagsakter

Materiale til revurdering af godkendelse, modtaget den 31. august 2009
Supplerende oplysninger, modtaget den 5. og 23. oktober 2009
BAT-redeggrelse, modtaget den 3. november 2009
Emissionsberegninger, modtaget den 24. november 2009

Orienterende malinger i afkast, modtaget den 3. december 2009
Supplerende emissionsberegninger, modtaget den 10. december 2009

Ansgger/bruger

PRI-DANA Elektronik A/S

Odinsvej 2

8722 Hedensted

Matr. nr. 241, Hedensted By Hedensted.
CVR nr. 11543677

P.nr. 1000253195

TIf. 7589 2311

Kontaktperson Jan Thuesen, jt@pridana.dk

Miljggodkendelse

Det indsendte materiale er behandlet i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 41.

VVM-screening

Der er ikke foretaget en screening af om virksomhedens aktiviteter kan fa en vee-
sentlig indvirkning pa miljget i henhold til VVM-bekendtggrelsen, idet der alene er
tale om en revurdering af virksomhedens eksisterende godkendelse.


mailto:jt@pridana.dk

Grgnt regnskab
Virksomheden udarbejder grgnt regnskab i henhold til bekendtggrelsen om grgnne
regnskaber.

Risikobekendtggrelsen
Virksomheden har indsendt en redeggrelse som dokumenterer, at virksomheden ik-
ke er omfattet af risikobekendtggrelsen.

Miljoteknisk beskrivelse og vurdering

Beliggenhed/planforhold

PRI-DANA Elektronik A/S er placeret i omrade 5.E.26 i kommuneplanen 2009. @st
for virksomheden ligger boligomrade 5.B.30 i en afstand pa ca. 280 meter og mod
nord ligger boligomrade 5.B.24 i en afstand pa ca. 450 meter. Mod vest og syd er
virksomhedens narmeste naboer virksomheder med lettere industri. Der er tilknyt-
tet en privatbolig til virksomheden.

For omradet er lokalplan nr. 70 gaeldende. Omradet benyttes i hovedtraek som in-
dustriomrade eller landsbrugsjord, dog med enkelte boliger som undtagelse.
Omraderne gst for Odinsvej, vest for Heimdalsvej samt umiddelbart syd for Nilanvej
er ifglge lokalplan nr. 70 udlagt som omrade for lettere industri. Omradet laengere
mod syd er udlagt til sveer industri. Bilag 1 viser virksomhedens placering.

Virksomheden er beliggende i et omrdde med drikkevandsinteresser.

Vurdering

Virksomhedens placering er i overenstemmelse med de planmaessige bestemmelser
o

for omradet.

Virksomhedens art

Virksomheden er omfattet af godkendelsesbekendtggrelsens bilag 1 punkt A109:
"Virksomheder, der foretager overfladebehandling af metaller og plastmaterialer
ved hjzelp af en elektrolytisk eller kemisk proces, ndr det samlede volumen af de
anvendte kar (forbehandlingsbade, procesbade og aftraeksbade, men eksklusive
skyllekar) overstiger 30 m3.”

Der er ikke indsendt en samlet opggrelse over alle karstgrrelser, dog er der ind-
sendt oplysninger om at alene karrene i mgnsterpletteringslinjen har en samlet
stgrrelse pd 60 m3.

Virksomhedens driftstid

Der arbejdes i ordinaert 3-holdsskift fra sgndag kl. 23.40 til fredag kl. 23.30. Det
kan undtagelsesvist forekomme at enkelte processer kgrer i kortere perioder i wek-
kenden.

Virksomhedens produktion og forbrug af energi, vand og ravarer

PRI-DANA Elektronik A/S fremstiller printkort til elektronikindustrien.

Til fremstilling af printkort anvendes dels r@-materiale, der bestar af glasfiber med
en tynd kobber-overflade og dels en raekke forskellige kemiske reagenser, som tje-
ner en raekke forskellige formal igennem processen. De forskellige kemiske reaktio-
ner tjener til at danne praecist det mgnster af leder-baner pa glasfiber-pladen, som
kunden har defineret. Blandt de kemiske reaktioner kan navnes: Kemisk plettering
af kobber i borede huller, fremkaldelse af foto-resist, galvanisk plettering af ekstra
kobber pa lederbaner, beskyttelse af kobber-lederbaner, afstripning af foto-resist,



bort-zetsning af overflgdigt kobber, fiernelse af beskyttelse pa kobber-lederbaner,
palaegning af loddemaske, overflade-behandling pa loddeger. Forud for en lang
reekke af de naevnte processer skal printene klarggres/konditioneres sd de kemiske
reaktioner forlgber optimalt og efterfglgende skylles s& der ikke transporteres ugn-
sket kemi til naeste proces-bad. Produktionen af printkort er sdledes i hgj grad af-
haengig af kemiske processer, hvor der forbruges en raekke forskellige reagenser og
samtidigt produceres en raekke affaldsstoffer.

Udviklingen hos PRI-DANA Elektronik A/S har gennem arene fgrt til at de forskellige
processer i hgjere grad er blevet automatiserede, med Igbende overvagning af for-
skellige parametre og Igbende automatisk dosering af kemi. Det har positiv indfly-
delse pa bade kvaliteten af de producerede print og p@ maengden af kemi som el-
lers punktvis skulle veere doseret til de forskellige bade efter manuel analyse.

Der anvendes el til opvarmning af procesbade samt til gvrig drift af maskiner, fx
boremaskiner og transportgrer. Naturgas anvendes til opvarmning af produktions-
og administrationslokaler samt til opvarmning af procesbade.

Vand anvendes i stort set alle procesbade, i skyllebade samt til renggring og som
saniteert vand.

P& virksomheden er der indrettet et vaerksted, hvor der foretages mindre reparatio-
ner pa procesudstyr, de fleste reparationer udfgres dog ved processerne. Veaerkste-
det er delt op i et arbejdsomrade og et reservedelslager. Ved arbejdsbordene ad-
skilles, renggres, affedtes, udskiftes, smgres og samles reservedele til processerne.
Der udfgres TIG-, MAG- og elektrodesvejsning, slibning og limning i begraenset om-
fang. Der er etableret punktudsugning som anvendes ved disse aktiviteter.

I tabellen herunder er forbruget af de vaesentligste rdvarer og hjaelpestoffer angi-
vet. Forbruget er opgivet for perioden 1. maj 2008 til 30. april 2009:

Mangde Enhed
El 5.394.267 kWh
Naturgas 232.030 m3
Vand 41.754 m3
Raplader? 86.908 m2
Meerkningspligtige
materialer i alt® 424.614 kg
heraf
- kategori Tx - kg
- kategori T - kg
- kategori N 14.326 kg
- kategori Xi 36.342 kg
- kategori Xn 90.791 kg
- kategori E - kg
- kategori C 280.091 kg
- kategori 3.040 kg
O+F+Fx+R10
Metaller® 24.785 kg

A: Raplader er faellesbetegnelsen for laminat og prepreg. Laminat bestar af et ker-
nemateriale, et bindemiddel samt et kobberlag pa den ene eller begge ydersider.
B: I forbruget indgdr ogsad kemikalier til rensning af vand i det interne renseanlaeg.
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C: I denne gruppe indgar aluminium, kobber, loddetin og tin. Kobberfolie til fler-
lagsprint og kobber pa laminat er medtaget under raplader. Aluminium anvendes i
form af hjeelpeplader i mekanisk afdeling.

Vurdering

De vaesentligste rdvarer er raplader bestdende af en afhaerdet glasepoxy-plade be-
lagt med et tyndt kobberlag, glasfiberplade (prepreg) og kobberfolie. Derudover
anvendes en raekke forskellige kemikalier til behandling af disse materialer.

Under fremstillingen gennemligber printkortet fortografiske, kemiske og mekaniske
processer. Til disse processer anvendes, udover kemikalierne, en forholdsvismaessig
stor maengde energi og vand (til bla. skyllevand) samt andre hjaelpematerialer.

Pri-Dana Elektronik A/S overvager energiforbruget, og i den forbindelse er virksom-
heden gennemgaet af energikonsulenter som har givet anbefalinger som kan mind-
ske forbruget. Derudover har virksomheden fokus pa substitution af miljgfarlige
stoffer med mindre farlige stoffer, bl.a. er et kemikalie substitueret med formalin i
gennempletteringsprocessen og i serigrafiafdelingen har det ogsa vaeret muligt, at
substituere farlige stoffer med mindre farlige stoffer.

Kemikalierne opbevares flere steder pa virksomheden. Hedensted Kommune vurde-
rer, at det er yderst vigtigt, at virksomheden er pdpasselig med handtering og op-
bevaring af kemikalierne, sa der ikke sker en forurening af det omgivne miljg, ved
uheld eller spild. Derfor er der stillet vilkdr om, at opbevaring af kemikalier skal ske
miljemaessigt forsvarligt og p@ en egnet oplagsplads, hvor der er ikke er aflgb, se-
nest 3 maneder efter godkendelsen er meddelt.

Hedensted Kommune vurderer, at virksomheden aktivt arbejder mod at foretage
forbedringer og gennemfgre forebyggende handlinger sdledes, at produktionen kan
ske med en minimal belastning af det eksterne miljg.

Valg af bedste tilgaengelige teknik
PRI-DANA Elektronik A/S er ISO 14001-certificeret og medlem af Green Network.

PRI-DANA Elektronik A/S har gennem en &rraekke reduceret energi- og
ressourceforbruget pa stort set alle processer i virksomheden. Der pdgar Igbende
en vurdering af, hvorvidt det er muligt at fa enkelt-processer optimeret med hen-
syn til energi og ressourceforbrug. Dette sker bl.a. gennem et Igbende samarbejde
med Energikonsulenter fra DONG og NRGi om at opnd en sa energieffektiv drift af
virksomheden som muligt.

Ravareforbruget i produktionen vurderes Isbende gennem daglige malinger af ud-
bytter. Produktioner med lavere udbytte end forventet identificeres og optimeres.
Der er fra leverandgr-side Igbende udvikling af processer, som maske vil ggre det
muligt at substituere med mere miljgvenlige alternativer. Det drejer sig fx om gen-
nemplettering med kemisk kobber, hvor der anvendes formaldehyd.

Der findes pa virksomheden et fungerende anlaeg til gennemplettering med grafit,
som er et mere miljgvenligt og tillige billigt alternativ til kemisk kobber. Af kvali-
tetsmaessige grunde kan grafitlinjen dog endnu ikke anvendes til alle typer print, da
udbytterne herved bliver for ringe. Den anvendes dog i det omfang det er muligt og
processen forbedres lgbende mhb. udbygning af kapabiliteten.

Virksomheden har netop investeret i et fuldautomatisk anlaeg til varmluftsfortinning

med blyfrit loddetin samt kemisk sglv som et yderligere tilbud til de kunder, som
fortsat anvender det blyholdige.
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Substitution af tin/bly med rent tin er gennemfgrt i pletteringsafdelingen med stor
succes. Det har betydet at bly som tidligere var et problem i udledningen af spilde-
vandet nu naermest ikke er eksisterende.

Affaldssortering med henblik pa s3 stor grad af genanvendelse som muligt er |g-
bende blevet indfgrt og bliver til stadighed opdateret. Der er saledes javnlig kon-
takt med forskellige affaldsbehandlere for undersggelse af hvorvidt flere affaldsfrak-
tioner kan genanvendes. Senest er der indgdet en aftale, der sikrer at printaffald
fra produktionen anvendes med en stgrre miljgmaessig gevinst end tidligere.
FMtsevaeske til frembringelse af printenes yderlag sendes retur til leverandgren, som
behandler vaesken, sd den kan recirkuleres.

Vurdering:

For de virksomhedstyper, der er omfattet af IPPC-direktivet, har EU Kommissionen
udarbejdet "BAT reference dokuments” (BREF-dokumenter), som beskriver proces-
ser og forureningsniveauer samt identificerer de miljopraestationer, der er opndelige
ved anvendelse af BAT for den pagaeldende virksomhedstype.

Det aktuelle BREF-dokument beskriver de aktiviteter, der er omfattet af IPPC-
direktivets, 96/61/EF, bilag 1 punkt. 2.6: “Anlaeg til overfladebehandling af metaller
eller plastmaterialer ved elektrolytisk eller kemisk proces, hvis de anvendte kars
volumen er p§ mere end 30 m3”. BREF-dokumentet skelner mellem generelle BAT,
som kan bruges i alle produktioner, og BAT som er relateret til specifikke processer.

P& baggrund af det oplyste, i den fremsendte BAT-redeggrelse, vurderer Hedensted
Kommune umiddelbart, at virksomheden har truffet de ngdvendige foranstaltninger
til at forebygge og begraense forureningen ved anvendelse af bedste tilgengelige
teknik.

Luftforurening

Der er etableret udsugning fra alle processer.

Processer, hvor der anvendes kemikalier:

Virksomheden har foretaget en kortlaegning af, hvilke processer der fgres til de en-
kelte afkast. Derefter er det undersggt, hvilke stoffer der anvendes i processerne.
P& baggrund af koncentrationerne af stofferne, disses flygtighed, damptryk og tem-
peraturerne i processerne, er der foretaget en vurdering af, hvilke stoffer der kan
give anledning til, at der dannes aerosoler i de enkelte afkast. Langt de fleste pro-
cesbade bestar af fortyndede vandige oplgsninger af ikke flygtige salte eller sy-
rer/baser og for disse er det vurderet, at emissionen af miljgskadelige stoffer til
omgivelserne er minimal.

For de stoffer, hvor det er vurderet, at der skulle foretages en naermere undersg-
gelse for at kunne vurdere emissionen i forhold til geeldende greensevaerdier, har
Crecea udfgrt ikke-akkrediterede malinger efter worst-casepricippet.

For de syrer, der anvendes p& virksomheden, kan der afgives dampe fra fglgende
syrer:

e Hydrogenchlorid

e Salpetersyre - nitrgse gasser
e Myresyre
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M3ling af emissionen af hydrogenchlorid viste en emissionskoncentration pa mindre
end 15 mg/m3, hvilket er langt under emissionsgraenseveerdien pd 100 mg/m3.

Salpetersyre anvendes i det store galvaniske anlaeg til stativrens. En maling i afka-
stet viste en emissionskoncentration pa mindre end 2 mg/m3, hvilket er langt un-

der emissionsgraensevaerdien for NOx, malt som NO2 pa 400 mg/ms3.

Derudover anvendes salpetersyre ved tinstripperen. Her er der malt en koncentra-
tion pa 240 mg/m3, hvilket ogsa ligger under emissionsgraensevaerdien.

Myresyre anvendes ved maskeforbehandling og der er i afkastet herfra malt en
koncentration p& 70 mg/m3, hvilket er stgrre end emissionsgraenseveerdien pa 5
mg/mS3.

I serigrafi foretages afvaskning med et produkt som indeholder ethoxy-2-propanol,
som er et organisk oplgsningsmiddel. Orienterende malinger viser en koncentration
omkring 12 mg/m3, hvilket er vaesentligt under emissionsgraensevaerdien pd 100
mg/m3.

I maskeafdelingen anvendes der ogsd organiske oplgsningsmidler - Cyclohexanon,
1-methoxypropan-2-ol og 2-methoxy-1-methylethylacetat. Der er ikke foretaget
orienterende malinger p& disse stoffer, men alene beregnet massestrgmme, emis-
sionskoncentrationer og spredningsfaktorer. Beregningerne viser, at emissionskon-
centrationerne overskrider emissionsgraenseveardierne og B-vaerdierne for stoffer-
ne. Dog forventes det, at overskridelserne er af teoretisk karakter, idet datagrund-
laget for beregningerne ikke har veeret tilstraekkelige.

Der er ikke foretaget OML-beregninger for at kontrollere om B-vaerdierne for de en-
kelte stoffer er overholdt.

Bore- og fraeseprocesser:
I afkast fra bore- og fraeseprocesser er der installeret et filter som kan tilbageholde
99,99% af det stgv der fremkommer ved processerne.

Diffuse kilder

Diffuse kilder til emission forekommer kun i forbindelse med opbevaring og evt.
spild, da der er tilsluttet udsugning til alle produktionslinjer. Opbevaring af stort set
al kemi sker i taet lukkede beholdere og det vurderes derfor, at emissioner fra dette
er yderst begraenset.

Spild opsamles altid hurtigst muligt og der er derfor ogsd kun meget ringe emission
herfra.

Opstart/nedlukning:

Det vurderes, at emission under opstart/nedlukning af processer vil vaere lavere
end ved normal drift. Som regel vil emissionen fra en proces vaere stgrst, nar denne
kgrer ved normal drift da temperaturen i processen som regel er haavet over rum-
temperatur. Ved opstart og nedlukning er temperaturen derfor typisk under det
normale niveau hvilket fgrer til lavere emission pga. det lavere damptryk af de en-
kelte komponenter. For en raekke udsugninger saettes driften ned eller slukkes helt
nar processen er lukket.

Vurdering:

I virksomhedens processer, anvendes en reekke forskellige kemikalier i forskellige
oplgsninger og i forskellige temperaturer. Nogle giver anledning til aerosoldannelser
i afkastene og andre ggr ikke.
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P& baggrund af de foretagne ikke-akkrediterede malinger og beregninger vurderer
Hedensted Kommune, at der skal foretages en OML-beregning til dokumentation for
at B-veerdierne for myresyre, ethoxy-2-propanol, cyclohexanon, 1-methoxypropan-
2-ol og 2-methoxy-1-methylethylacetat overholdes. OML-beregningen skal foreta-
ges senest 6 maneder efter godkendelsen er meddelt. Hvis OML-beregningen viser,
at der er problemer med at overholde en eller flere B-vaerdier, skal virksomheden,
sammen med OML-beregningen, indsende en handlingsplan for hvilke foranstalt-
ninger virksomheden vil ivaerksaette, saledes at B-vaerdierne fremover kan overhol-
des.

Der er stillet vilkar om, at Hedensted Kommune kan kraeve, at virksomheden ved
praestationsmalinger skal dokumentere, at emissionsgraensevaerdierne for de stof-
fer, hvor der er foretaget orienterende malinger af Crecea, er overholdt. Derudover
kan kommunen kraeve at der foretages en OML-beregning.

Nogle af de anvendte produkter indeholder stoffer som optreeder pa miljgstyrelsens
liste over ugnskede stoffer. Vi vurderer, at virksomheden aktivt forsgger at substi-
tuere stoffer af denne type gennem dialog med leverandgrer, dog er der alligevel
stillet vilkdr vedrgrende substitution af disse stoffer.

Det er desuden konstateret, at der ved boring og fraesning fremkommer stgv med
hovedgruppe 1, klasse I stof. I henhold til luftvejledningen skal der derfor stilles
vilkar om filtrering af afkastluften med et filter med en udskilningsgrad pa mindst
99,97% for partikler pa 0,3 pm. Der er indsendt filterspecifikation p& det installere-
de filter som viser, at filtret kan tilbageholde 99,99% for partikler pa 0,2-2 ym. Der
er stillet vilkdr om, at Hedensted Kommune kan kraeve, at virksomheden lader fore-
tage praestationsmalinger i afkast fra stgvende processer for at dokumentere, at
emissionsgraenseveardierne for de enkelte stgvtyper er overholdt. Derudover kan
kommunen kreeve, at der foretages en OML-beregning.

Af det fremsendte materiale fremgar det ogsd, at der er afkast der indeholder pro-
cesluft, som ikke er fgrt i fri fortynding. Der er stillet vilkdr om, at disse afkast skal
forlaenges sa de er minimum 1 meter over tag og dermed i overenstemmelse med
luftvejledningen senest 3 maneder efter godkendelsen er meddelt.

Derudover findes der pa vaerkstedet en punktudsugning som anvendes til svejs-
ning, slibning og limning. Der er stillet vilkdr om, at denne skal vaere fgrt mindst 1
meter over tag.

Stoj

De vaesentligste stgjkilder pd virksomheden, udggres af kompressor og
ventilationssystemer. Kompressorer er placeret i taghus for at reducere stgj til om-
givelserne.

Derudover forekommer der periodevis stgj fra lastbiler som henter og bringer
gods/varer. Adgang for last- og varebiler sker via indkgrslen ad Heimdalsvej (vare-
ind- og udlevering). Parkering for virksomhedens ansatte via indkgrslen ad Heim-
dalsvej. Gaesteparkering foran administrationen via Odinsvej.

BST Center Horsens har i 1992 foretaget maling og beregning af stgj til omgivel-
serne. Konklusionen var pa davaerende tidspunkt, at graenserne for stgj ikke blev
overskredet med den bebyggelse som pd det tidspunkt eksisterede omkring virk-
somheden. Der er ikke siden blevet bygget boliger i omradet nord for Overholmvej
som er det naermeste byzoneomrade og saledes ikke kommet bymaessig bebyggel-
se teettere pd virksomheden. Da arten og maengden af stgj siden 1992 ikke er an-
dret vaesentligt (stadig kun ventilation og kompressorer) vurderes det umiddelbart,
at stgjgraenserne ikke overskrides pa nuveerende tidspunkt, dog uden at der er fo-
retaget nye malinger og beregninger.
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Vurdering

Hedensted Kommune har ikke modtaget klager over stgj fra virksomheden. Der er

stillet vilk&r om, at virksomheden skal overholde miljgstyrelsens vejledende green-

sevardier for ekstern stgj i omgivelserne og at Hedensted Kommune kan kraeve, at
virksomheden dokumenterer at greenseveerdierne overholdes. Vilkarene er overfgr-
te vilkar fra godkendelsen af 5. april 1991.

Det er umiddelbart vurderet, at virksomheden kan overholde miljgstyrelsens vejle-
dende graenseveerdier for ekstern stgj.

Spildevand

Spildevandet fra PRI-DANA Elektronik A/S opdeles internt i fire fraktioner - rgdt,
gult, sort og saniteert. Rgdt, gult og sort spildevand behandles i eget renseanlag,
inden det udledes til offentlig kloak ved malebrgnden ved Heimdalsvej.

Vurdering

Pri-Dana Elektronik A/S har indsendt materiale til revurdering af vilkdrene i virk-
somhedens eksisterende tilladelse til afledning af spildevand til det offentlige spil-
devandssystem. Den revurderede spildevandstilladelse meddeles i en szeskilt afga-
relse.

Affald

H&ndtering af affald kan deles op i to hovedkategorier: fast og flydende affald.
Der er udarbejdet en generel vejledning til sortering af de mest almindelige former
for fast affald.

Flydende affald/kemikalieaffald behandles i henhold til procedurerne for de enkelte

processer. I enkelte processer pumpes affald automatisk Igbende fra procesbade til

stgrre permanente beholdere, der efterfglgende temmes efter behov. Handteringen
kan ogsa forega manuelt hvor affald pumpes pa mindre beholdere (fx 200 L tgnder)
og derefter bortskaffes til fx kommunekemi.

Fast, ikke farligt affald opbevares i pallerammer, pallebure eller containere pa ste-
der, hvortil der er nem adgang. Fast farligt affald (epoxy og slam fra rensningsan-
laeg) opbevares i specielle containere.

Flydende farligt affald, som er pumpet pa plast-tgnder, opbevares i lagerrum mod
sydvest indtil det bortskaffes (kommunekemi afhenter normalt 1-2 gange om ma-
neden). Der er meget begrzenset trafik i dette lagerrum, der primaert anvendes til
opbevaring af ting, som ikke bruges tit.

I lagerrum mod sydvest opbevares ogsa brugt ammoniumklorid-setsevaeske i 1m3
palletanke. I mgnster-hal opbevares en stgrre maengde (max 10 m3) surt og basisk
affald som stammer fra udskiftede procesbade.

I keelderen er der indrettet et specielt afsnit til opbevaring af brugt kobberkloridaet-
sevaeske. Dette afsnit er indrettet saledes at udslip fra en af de 8 tanke vil blive
tilbageholdt i epoxy-belagt reservoir.

I det grgnne regnskab for 2008/2009 er det oplyst, at 384 tons affald er anvendt til
nyttigggrelse og 103 tons bliver bortskaffet til forbraending, deponi eller destrukti-
on, svarende til hhv. 79 % og 21 % af den samlede affaldsmangde.

Vurdering

Der opbevares farligt affald flere steder i produktionen. Hedensted Kommune vur-
derer, at det er yderst vigtigt, at virksomheden er papasselig med héndtering og
opbevaring af det farlige affald, s& der ikke sker en forurening af det omgivne miljg,
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ved uheld eller spild. Derfor er der stillet vilkar om, at opbevaring af farligt affald
skal ske i egnede beholdere og pa en egnet oplagsplads, hvor der er ikke er aflgb.
Der skal indsendes dokumentation for, at det farlige affald opbevares miljgmaessigt
forsvarligt.

Der er indsendt stamkort for alle affaldstyper som fremkommer pd virksomheden,
pa baggrund heraf vurderer vi, at bortskaffelse af affald sker i overensstemmelse
med kommunens regulativer.

Oplysninger om driftsforstyrrelser og uheld

Ved uheld er der risiko for at emissionen af miljgskadelige stoffer til luften gges
kortvarigt.

De processer, der anvendes, er i hgj grad forsynet med forskelligt maleudstyr, fx
temperatur-, pH- og niveaufglere, som Igbende analyserer forskellige parametre til
kontrol af at disse ligger indenfor normal-omradet. Hvis der males afvigelser afgi-
ves der en alarm (akustisk eller visuelt) sdledes at operatgren bliver opmaerksom
pa fejlen og kan ggre tiltag til at rette denne. En del processer bliver overvaget
vha. analyser pa eget laboratorium, hvorfra der meldes tilbage til afdelingerne, hvis
der opdages uregelmaessigheder. Da de kemiske processer er finjusteret for at give
optimalt resultat i det faerdige produkt, vil nogle afvigelser i de kemiske proces-
bade blive opdaget inden evt. analyse afslgrer uregelmaessigheder ved at produk-
terne ikke lever op til kravene i den Igbende kvalitetskontrol.

Uheld forsgges forebygget ved grundig traening af nye medarbejdere, hvor arbejds-
gange og erfaringer gives videre dels mundtligt, men ogsa i form af de skrevne
procedurer som er tilknyttet hver enkelt proces. Risikoen for at uheld ikke straks
opdages og bliver stoppet er derfor meget lille.

Der er i forbindelse med produktionen risiko for uheld, der betyder at procesbade
Igber over, eller at der opstar utaetheder i slanger til/fra bade der indeholder pro-
ces-kemi eller i fadetanke/procesbade. Ved sadanne uheld bortledes spildevandet i
farste omgang til eget rensningsanlaeg i en af tre mulige strenge (rgd, gul eller
sort). Der er ikke generelt seerlige forhold ved normal opstart og nedlukning af an-
laeg.

For alle uheld, der involverer proceskemi, gaelder det at spild omg&s under stgrst
mulig hensyntagen til, at personer ikke kommer i kontakt med kemikalier hverken
pa gas-, vaeske eller fast form. Medarbejdere er via oplaering samt nedskrevne pro-
cedurer og sikkerhedsdatablade informeret om korrekt omgang med og bortskaffel-
se af de kemikalier der arbejdes med, bade under normal drift og ved uheld.

Beholdningen af stoffer pa virksomheden, som falder ind under en eller flere kate-
gorier (fx brandnaerende) naevnt i bekendtggrelse om kontrol med risikoen for stgr-
re uheld med farlige stoffer, er langt under de fastsatte graenser.

Hvis brand alligevel opstar, findes der brandslukningsudstyr placeret i naerheden af
alle processer. Medarbejdere er informeret om, hvorledes der skal ageres i tilfaelde
af brand.

Ved forkert opblanding af kemi som giver anledning til dannelse af farlig/giftig gas,
har det hgjeste prioritet, at mennesker ikke kommer i kontakt med denne gas,
hvorfor dampe fra procesbadet sgges suget ud med udluftningen og evt. udluftet
ved ekstraordinaer udluftning til det sted hvor forureningen er sket. Nar gasudvik-
lingen er ophgrt, kan der ved analyse eller ud fra oplysninger om hvilke kemikalier
som er blandet, tages stilling til hvorvidt procesbadet kan renses pa eget rens-
ningsanlag eller bortskaffes som farligt affald.

Samme analyse-procedure fglges hvis fejlblanding af kemi har vaeret arsag til at et
procesbad ikke kan bortskaffes som normailt.
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Nar uheld med proceskemi, der Igber direkte til rensningsanlaegget opdages skal
det straks rapporteres til den ansvarlige for driften af rensningsanlaegget, som pa
baggrund af oplysninger om uheldets art kan tage stilling til hvorledes situationen
videre skal behandles.

Der er indfgrt daglig kontrol med slanger til/fra procesbade og i forbindelse med
vedligeholdelse af anlaeg inspiceres tilslutninger og kar mindst en gang arligt. I for-
bindelse med vedligeholdelse af de to underjordiske buffertanke, pa hver 200 m3,
til opsamling af spildevand, foretager et specialistfirma inspektion af epoxybelaeg-
ningen i tankene og udbedrer eventuelle skader.

Vurdering:

P& virksomheden opbevares og handteres en stor maengde kemikalier som i tilfaelde
af spild eller laekage kan give risiko for forurening af omgivelserne. Derfor er der
stillet en reekke vilkdr som skal minimere den potentielle risiko, bl.a. er der stillet
vilkdr om regelmaessige inspektioner af procesanlaeg og tanke til opsamling af spil-
devand.

Hedensted Kommune vurderer umiddelbart, at virksomhedens aktiviteter, med de
stillede vilkar, ikke vil give anledning til vaesentlig forurening af omgivelserne.

Oplysninger i forbindelse med virksomhedens ophgr

I tilfeelde af virksomhedens ophgr vil forurening forebygges gennem de fglgende
foranstaltninger. Procesbade og -tanke vil blive tgmt og behandlet internt eller evt.
eksternt af godkendte behandlere.

Procesudstyr vil blive rengjort og forsggt afsat til genanvendelse enten som intakt
udstyr eller i mindre fraktioner som skrot.

Vurdering

Der er stillet vilkar om hvilke foranstaltninger der skal ivaerksaettes, safremt driften
af virksomheden ophgrer. Vilkaret er fastsat i henhold til godkendelsesbekendtgg-
relsens § 14 stk. 1 punkt 10.

Ikke-teknisk resumeé

PRI-DANA Elektronik A/S fremstiller printkort. Fremstillingen af printkort bygger i
hej grad p@ kemiske processer, der pa forskellig made behandler det r&-materiale
der startes med. Fremstillingen af printkort er derfor forbundet med et vist forbrug
af kemikalier og derfor ogsd en vis mangde affald der indeholder rester af denne
kemi. En meget stor del af dette affald kan, fordi r&-materialet bl.a. bestar af kob-
ber og andre metaller, genanvendes med henblik pd genindvinding af metallerne.
Da der udover den miljgmaessige gevinst ogsd er en gkonomisk fordel ved at mind-
ske maengden og/eller genanvende affald har det veeret og er stadig et nggleomra-
de for PRI-DANA Elektronik A/S bade at mindske maengden af affald samtidigt med
at mulighederne for genanvendelse af en stgrre del af affaldet konstant undersg-
ges.

Bilag:
Oversigtskort over placering af virksomheden

Kopiliste:

Embedslageinstitutionen Midtjylland: midt@sst.dk
Arbejdstilsynet: at@at.dk

Danmarks Naturfredningsforening: dn@dn.dk
Friluftsradet: fr@friluftsraadet.dk
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Hedensted Kommune
Teknisk Afdeling

Tj@rnevej 6-10, 7171 Uldum
TIf.: 79 75 50 00

Data er vejledende

Tegn.nr. 1
Pri-Dana Elektronik A/S = -
Mélforhold:  1:1250
Dato:  14-12-2009 Init: sjs
NB: Kortet er ikke mélfast og mé ikke anvendes til projektering Copyright KMS

DDO®, Copyright COWI A/S
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