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Revurdering og miljggodkendelse af udvidelser og andringer

For virksomheden LEGO System A/S, Kornmarken 33-35, 7190 Billund meddeler

Billund Kommune hermed afggrelse pa baggrund af revurdering af virksomhedens
eksisterende miljggodkendelse af 27. december 2005. Afgarelsen om revurdering
meddeles som pabud efter Miljgbeskyttelseslovens § 41, jf. § 41b.

Billund Kommune meddeler samtidig miljggodkendelse af sendringer og nye aktivite-
ter pa virksomheden. Miljggodkendelsen meddeles efter Miljgbeskyttelseslovens §

33.

Afgarelsen er meddelt med forudsaetninger, som angivet i afsnit 4 og 5, og vilkar for
anlaeg, drift og kontrol, som angivet i afsnit 6.
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1 Baggrund og grundlag for sagen

LEGO System A/S Plastforarbejdning Kornmarken er godkendt i henhold til miljgbe-
skyttelseslovens § 33 af Billund Kommune den 27. december 2005. Der er meddelt
et tilleeg til miljggodkendelsen den 17. april 2012 om aendring af vilkar, samt den 27.
april 2017 til udvidelse og renovering af affaldsplads.

LEGO Koncernen er i fortsat veekst og ensker derfor mulighed for at kunne udvide
sine produktions-, test- og kontorfaciliteter pa Kornmarken/Rugmarken i Billund. LE-
GO System A/S gnsker mulighed for at opfere et nyt center til forskning i baeredygti-
ge materialer, en testfabrik, nye kontorbygninger og parkeringsfaciliteter samt cen-
tralkokken og forsyningsanleeg (Projekt Kornmarken Campus). Virksomhedens pla-
cering fremgar af bilag 1.

Virksomhedens planer omfatter:

Mod hjarnet Vejlevej/Koldingvej snskes mulighed for at etablere et nyt center til
forskning i beeredygtige materialer, som omfatter forsknings- og laboratoriefaciliteter,
samt en testfabrik syd herfor i forbindelse med den eksisterende fabrik. Mod Vejlevej
gnskes mulighed for at etablere en bygning med kontorer, mgdefaciliteter, kantine,
kakken mv. De nye faciliteter kan pa lang sigt skabe mulighed for at rumme op til ca.
1.500 kontorarbejdspladser og ca. 300 produktionsarbejdspladser. Mod @st gnskes
mulighed for at opfare en bygning, der skal rumme et centralkakken, der kan levere
mad til flere LEGO lokaliteter/adresser i Billund, samt en forsyningsbygning med
bl.a. keleanleeg, som skal betjene hele omradet.

De nye funktioner og arbejdspladser betyder gget behov for parkeringspladser, der
etableres i takt med udbygningen i omradet.

Projektet omfatter saledes aendringer, som er omfattet af krav om miljggodkendelse i
henhold til miljgbeskyttelseslovens § 33. LEGO System A/S har den 1. marts 2017
indsendt ansggning om miljggodkendelse til Billund Kommune gennem Byg og Milja.

| dag ankommer man til omradet fra Havremarken, og tilkarselsvejen betjener ud
over LEGO Koncernen ogsa andre virksomheder i omradet. For at handtere den
ggede trafik til projektomradet anlaegges en ny vejadgang fra Vejlevej, som skal lede
personbiltrafik til og fra arealet. Lastbiler, der karer til og fra projektomradet, skal i
stedet benytte adgangen via Havremarken/Kornmarken. Herved sikres, at der ikke
forekommer gennemkgarende lastbiltrafik i projektomradet. Plangrundlaget abner
endvidere mulighed for at etablere en afleesningslomme for lastbiler pa Koldingve;j
ved den ny testfabrik for herved at reducere andelen af den tunge trafik pa Kornmar-
ken.

Den eksisterende vejadgang fra Havremarken vil forsat fungere som en generel vej-
adgang til de avrige eksisterende virksomheder i erhvervsomradet. LEGO Koncer-
nens brug af denne vejadgang vil blive reduceret til hovedsageligt at omfatte vare-
transport og personaletrafik til eksisterende fabrik. Al personaletrafik til og fra pro-
jektomradet, med undtagelse af den eksisterende fabrik, planleegges at forega ad
den nye vejadgang fra Vejlevej.
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Virksomhedens hovedaktivitet er omfattet af miljgbeskyttelseslovens liste over god-
kendelsespligtig virksomhed punkt D 208 "Virksomheder, der fremstiller plastproduk-
ter ved sprojtestabning, ekstrudering, herunder kalandrering, eller ved termoform-
ning med et forbrug af plastmaterialer pa mere end 5 tons pr. dag” jf. godkendelses-
bekendtgarelsen'. Der er udarbejdet standardvilkar for listepunkt D 208 jf. Standard-
vilkarsbekendtgarelsen?2.

Virksomheden har endvidere biaktiviteter, der er omfattet af Maskinvaerkstedsbe-
kendtgarelsen3. Billund Kommune vurderer, at maskinveerkstederne i den eksiste-
rende fabrik og den nye testfabrik er teknisk og forureningsmaessigt forbundet med
virksomhedens plastproduktion og derfor er omfattet af virksomhedens samlede mil-
jegodkendelse. Billund Kommune stiller i miljggodkendelsen vilkar til maskinveerk-
stederne i overensstemmelse med §§ 6-34 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen.

En bedre udnyttelse af produktionskapaciteten pa den eksisterende fabrik har med-
fart en @get produktion. Der er desuden udarbejdet standardvilkar for listepunkt
D208 efter meddelelsen af miljggodkendelsen til de eksisterende aktiviteter pa virk-
somheden. Billund Kommune har derfor besluttet at revurdere virksomhedens miljg-
godkendelse til de eksisterende aktiviteter samtidig med udarbejdelsen af miljggod-
kendelse til de nye aktiviteter.

Pa ovenstdende baggrund er der i neervaerende afgarelse foretaget en gennemgang
af eksisterende forhold og eksisterende afgarelser med henblik pa at revurdere dis-
se under indarbejdelse af standardvilkar efter ovennasvnte afsnit i Standardvilkars-
bekendtgorelsen samt Maskinveerkstedsbekendtgarelsen.

Ved naerveerende afgorelse traeffes afggrelse om revurdering efter Miljgbeskyttel-
seslovens § 41, jf. § 41b, af godkendelsen af 27. december 2005. Vilkarene i den
eksisterende godkendelse er vist i Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.bilag 3.

Ved naerveerende afgerelse meddeles endvidere godkendelse af ansggte udvidelser
og a&ndringer efter Miljgbeskyttelseslovens § 33.

Ved afgerelsen bortfalder vilkarene i eksisterende miljggodkendelse af 27. decem-
ber 2005 og tilleeg til miljggodkendelsen af 17. april 2012. Tilleeg til miljggodkendelse
af 27. april 2017 er fortsat gaeldende, men enslydende vilkar er fastsat i denne afge-
relse. Neervaerende afgarelse og godkendelsen af 27. april 2017 udger herefter virk-
somhedens samlede reguleringsgrundlag efter Miljgbeskyttelseslovens kapitel 5.

1 Bekendtgarelse nr. 725 af 6. juni 2017 om godkendelse af listevirksomhed.
2 Bekendtgarelse nr. 1520 af 7. december 2016 om standardvilkar i godkendelse af listevirksomhed.

3 Bekendtgarelse nr. 1734 af 21. december 2015 om virksomheder, der forarbejder emner af jern, stal
eller andre metaller.
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2 Hering af udkast til afgerelse

Et udkast til afggrelse har i overensstemmelse med godkendelsesbekendtgarelsens
§ 54 veeret varslet overfor virksomheden.

Billund Kommune har ikke modtaget bemeaerkninger fra ansgger.
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Planleegningsmeessige forudsaestninger

Projektomradet ligger i et eksisterende erhvervsomrade kaldet Kornmarken i den
sydgstlige del af Billund, og projektets planlagte bygninger vil vaere noget af det for-
ste, der ses pa Kornmarken, ndr man kommer til Billund fra gst ad Vejleve;.

Projektomradet er omkranset af Vejlevej mod nord, Koldingvej mod vest, eksisteren-
de virksomheder i erhvervsomradet mod syd og @st, samt det abne land mod gst.

| projektomradet ligger i dag LEGO produktionsomradet, et hgjlager og en mindre
kontorbygning. En stor del af Kornmarken er ubebygget og indeholder et grant
greesareal, et mindre skovomrade samt et hedeareal. Heden er beskyttet naturom-
rade, jf. naturbeskyttelsesloven. Skoven i den gstlige del af projektomradet bestar
hovedsageligt af blandet lov og naleskov.

2.1  Kommuneplan

Kornmarken Campus taenkes placeret i et omrade i Billund by, der i forvejen er ud-
lagt til erhvervsomrade i Billund Kommunes Kommuneplan 2013 — 2025. En eventu-
el gennemfarelse af projektet vil derfor vaere med til at forteette den eksisterende by,
og LEGO Koncernen leegger veegt pa brugen af beeredygtige materialer til et even-
tuelt byggeri. Kornmarken Campus vurderes derfor at veere i overensstemmelse
med kommuneplanens vision om byudvikling.

Etablering af Kornmarken Campus vil desuden vaere i overensstemmelse med
kommuneplanens mal om erhvervsliv og bosaetning, da projektet er med til at fast-
holde og styrke erhvervslivet og bosaetningen i Billund Kommune.

Billund Kommune har som led i tilvejebringelse af det planleegningsmeaessige grund-
lag for projektet vedtaget Tilleeg nr. 30 til Kommuneplan 2013-2025 for Billund Kom-
mune. Tilleegget udleegger et nyt rammeomrade med betegnelsen 2.E.16, som om-
fatter virksomhedens omrade. Som led i planleegningsprocessen er der foretaget en
miljovurdering af kommuneplantillaegget i henhold til lov om miljgvurdering af planer
0g programmer?,

Anvendelsen af rammeomrade 2.E.16 er fastlagt til produktion, forskning, kontorer,
teknik- og service inden for virksomhedsklasse 2-5 samt parkeringshus. Endvidere
fastlaegges bestemmelser om stgjafskaermning og om bevarelse af et skovareal af
hensyn til flagermus. Rammebestemmelserne indebaerer endvidere, at der kan etab-
leres ind- og udkarsel til rammeomradet fra Vejlevej og fra Koldingve;.

| omradet nord for projektomradet ligger Lalandias feriehuse (rammeomrade 2.T.5).
Nordvest for projektomradet ligger en travbane (rammeomrade 2.T.7), og mod vest
ligger et omrade med blandet erhverv (rammeomrade 2.E.5). Mod gst ligger der
abent land i form af landbrug og fritliggende boliger. Dette omrade er udlagt til resort-
turisme i form af feriebebyggelse (rammeomrade 2.T.6).

4 Bekendtggrelse af lov om miljgvurdering af planer og programmer nr.1533 af 10. december 2015
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Syd for projektomradet ligger der blandet erhverv i det eksisterende erhvervsomrade
(rammeomrade 2.E.3 og 2.E.4). Virksomhedsaktiviteterne i erhvervsomradet bestar
—ud over LEGO System A/S - af lagerbygninger og produktion af blandt andet venti-
lationsanlaeg og veerktgj m.m. Syd for erhvervsomradet ligger der &bent land med
Billund Genbrugsplads (rammeomrade 2.0.3), landbrug og fritliggende boliger.

Billund Kommune har den 21. marts 2017 vedtaget at offentliggere forslag til Kom-
muneplan 2017-2029, som har veaeret sendt i haring i perioden 11. april - 6. juni
2017. Forslaget vurderes ikke at rumme betydende aendringer i forhold til de vurde-
ringer, der er foretaget af den gaeldende kommuneplan, ud over nye grundvandsbe-
stemmelser for bl.a. rammeomrade 2.E.4. som projektomradet tidligere har veeret en
del af. Der er i de vedtagne rammebestemmelser for 2.E.16 optaget enslydende be-
stemmelser om grundvandsbeskyttelse.

2.2 Lokalplan

Billund Kommune har vedtaget lokalplan nr. 304 - Erhvervsomrade Kornmarken,
som virksomheden er beliggende inden for.

Baggrunden for lokalplanen er LEGO Koncernens gnske om mulighed for at kunne
opfare nye kontor-, forsknings- og testfaciliteter m.m. i forbindelse med eksisterende
virksomhed i omradet. Lokalplanen har til formal at sikre mulighed for at opfare disse
faciliteter samt parkeringsarealer pa terreen og i p-hus.

Lokalplanen skal derudover sikre til- og frakarselsforholdene i omradet, herunder
muliggere to nye ind- og udkearsler, til omradet fra henholdsvis Vejlevej og Kolding-
vej. Endvidere optages der bestemmelser til sikring af, at omradets anvendelse ikke
medfarer vaesentlige negative pavirkninger af naturomrader og ikke forringer yngle-
eller rasteomrader for arter omfattet af habitatdirektivets bilag V. Der er i forbindelse
med udarbejdelse af lokalplanen foretaget en miljgvurdering af denne, jf. lov. om mil-
j@vurdering af planer og programmer.

Lokalplan nr. 304 er i overensstemmelse med bestemmelserne for kommuneplanens
rammeomrade 2.E.16, jf. afsnit 3.1.

Det af miliggodkendelsen omhandlede projekt kan realiseres i overensstemmelse
med lokalplan nr. 304.

2.3 Spildevandsplan

Kommunens spildevandsplan blev vedtaget i 2012 og geelder frem til 2018. Spilde-
vandsplanen er kommunens plan for handtering af spildevand, og den danner rets-
grundlaget for spildevandsomréadet.

Spildevand fra Billund By ledes til Grindsted Rensningsanleeg, der har udledning til
Grindsted A. Projektomradet er separatkloakeret, og der skal etableres regn- og

spildevandsledninger i omradet.

Tagvand fra eksisterende bygninger i den vestlige del af omradet afledes til Billund
Vands ledninger. Fra den gvrige del af omradet forventes tag- og overfladevand lige-
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ledes afledt til Billund Vands ledninger, dels direkte (ca. 3 ha reduceret areal) og
dels forsinket ved nedsivning og forsinkelse i trug og regnbede (6 ha reduceret are-
al).

2.4 Vurdering af Virkninger pa Miljoet (VVM)

LEGO System A/S har anmeldt projektet i henhold til VVM-reglerne, idet projektet er
opfart pa bilag 2 i VVM-bekendtgarelsen®, pkt. 11 a) "Anleegsarbejder i byzone, her-
under opfarelse af butikscentre og parkeringspladser”.

Billund Kommune har derfor foretaget en VVM-screening i henhold til VVM-
bekendtggrelsens bilag 3. Kommunen har den 19. september 2016 truffet afgarelse
om, at anlaegget er VVM-pligtigt, da det ikke kan afvises, at anleegget kan fa vaesent-
lig indvirkning pa miljget. Der er derfor udarbejdet en VVM-redeggrelse, der indehol-
der de oplysninger, som er naevnt i bekendtgarelsens bilag 4. Der er samtidig fore-
taget en miljgvurdering af det nye plangrundlag i henhold til lov om miljgvurdering af
planer og programmer®.

Miljggodkendelsen erstatter VVM-tilladelsen, for s& vidt angar de forhold, som milja-
godkendelsen regulerer.

Hvis anlaegget, herunder driften, eendres eller udvides, skal dette anmeldes til Bil-
lund Kommune i henhold til Miljgvurderingslovens, jf. lovens bilag 2 punkt 13 a):
"fEndringer eller udvidelser af projekter i bilag 1 eller neerveerende bilag, som allere-
de er godkendt, er udfgrt eller er ved at blive udfart, nar de kan have vaesentlige
skadelige indvirkninger pa miljget (sendring eller udvidelse som ikke er omfattet af
bilag 1)”.

2.5 Internationale naturbeskyttelsesomrader

De neermeste Natura 2000-omrader er N82 Randbg| Hede og klitter i Frederikshab
Plantage, som ligger ca. 4,5 km sydgst for projektomradet, og N85 Hedeomrader
ved Store Rabjerg, som ligger ca. 4,5 km vest for projektomradet, se figur 1. Natura
2000 omraderne og deres udpegningsgrundlag vurderes ikke at blive pavirket af
virksomhedens drift pa grund af den store afstand til omraderne.

5 Bekendtgarelse om vurdering af visse offentlige og private anlaegs virkning pa miljget (VVM) i medfar af
lov om planlaegning”, BEK nr. 957 af 27. juni 2016

6 Lov om miljgvurdering af planer og programmer, Lovbkg. nr. 1533 af 10. december 2015.
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Figur 1. Placering af Natura 2000-omradet N85 Hedeomréader ved Store Rabjerg og
N82 Randbel Hede og klitter i Frederikshab Plantage.

N82 Randbgl Hede og klitter i Frederikshab Plantage udgeres af habitatomradet
H71 og fuglebeskyttelsesomradet F46. Udpegningsgrundlaget fremgér af figur 2.
Dette omrade er specielt udpeget pa grundlag af en vaesentlig tilstedeveerelse natur-
typerne tar hede, vad hede, tarvelavning og indlandsklitter samt de angivne yngle-
fugle’. Starstedelen af omradet udgeres af indlandsklitter, men der forekommer ogsa
et omrade med ferskvandsgrus. Staldbakkerne mod nordgst og Morbanke mod vest
er de mest markante klitdannelser i omradet. Omradet "Klitterne" i Frederikshab
plantage rummer sgerne "Syvars-sgerne”, som er temporeere og nogle ar vandfyldte
og andre ar tgrrer helt ud. Naturtilstanden for de forskellige naturtyper varierer fra
moderat til gunstig. Malsaetningen er at naturtyper og arter pa sigt skal opna gunstig
bevaringsstatus. Indsatsomrader for at opnéa dette er bl.a. forbedring af tilstanden for
det kortlagte levested for tinksmed, saledes at det opnar en god naturtilstand i over-
ensstemmelse med artens krav til ynglelokalitet. Derudover gennemfares en grund-
laeggende indsats pa hedearealer med henblik pa forbedring af naturtilstanden ved
enten efterfglgende pleje eller periodevis rydning / skraelning/afbraending.

7 Natura 2000-plan 2016-2021 Randbgl Hede og Kilitter i Frederikshab Plantage Natura 2000-omrade nr.
82 Habitatomrade H71 Fuglebeskyttelsesomrade F46.
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Ud pegningsgrundlag for Habitatomriade nr. 71

Naturtyper: Visse-indlandsklit (2310) Revling-indlandsklit (2320)
Grzes-indlandsklit (2330) Sebred med sméurter (3130)
Brunvandet se (2160) Vad hede (4010)
Tor hede (4030) Surt overdrev® (6230)
Tidvis vad eng (6410) Heengess=k (7140)

Tervelavning (7150)

Ud pegningsgrundlag for Fuglebeskyttelsesomride nr. 46
Fugle: trane (Y) tinksmed (Y)
hedelzerke (Y) redry gget tornskade (Y)

Figur 2. Udpegningsgrundlaget for Natura 2000 omradet N82 Randbg! Hede og
Klitter i Frederikshab Plantage. Tal i parentes henviser til de talkoder, som benyttes
for naturtyper og arter fra habitatdirektivets bilag 1 og 2. * angiver at der er tale om
en prioriteret naturtype. Ved fuglearter: "Y" = ynglefugl.

N85 Hedeomrader ved Store Rabjerg udgaeres af habitatomradet H74 og fuglebe-
skyttelsesomradet F48. Udpegningsgrundlaget for N85 fremgar af figur 3. Dette om-
rade er specielt udpeget for at beskytte hedeomraderne og de tilknyttede fuglearters.
De centrale natur- og landskabselementer er det store plantageomrade Gyttegards
Plantage, og de store hede- og moseomrader ved St. Rabjerg, Grene Sande og
Praesteflod. Igennem omradet lzber Grene A, der er en del af Grindsted A/Varde A-
systemet. Hederne domineres af dvaergbuske, og der findes en mosaik af forskellige
hedetyper med hedelyng, revling og visse og mere fugtige hedeomrader med klok-
kelyng samt naturtypen tgrvelavning. Naturtilstanden for de forskellige naturtyper va-
rierer fra moderat til god. Malsaetningen er at naturtyper og arter pa sigt skal opna
gunstig bevaringsstatus. Indsatsomrader for at opna dette er bl.a. forbedring af til-
standen for det kortlagte levested for tinksmed, saledes at det opnar en god naturtil-
stand i overensstemmelse med artens krav til ynglelokalitet. Derudover gennemfores
en grundleeggende indsats pa hedearealer med henblik pa forbedring af naturtilstan-
den ved enten efterfglgende pleje eller periodevis rydning / skreelning / afbraending,
og der iveerksaettes en bekaempelse af invasive arter pa naturtypen surt overdrev
med fokus pd arealer med en forekomst pa over 10 %.

8 Natura 2000-plan 2016-2021 Hedeomrader ved Store Rabjerg Natura 2000-omrade nr. 85 Habitatomra-
de H74, Fuglebeskyttelsesomrade F48.
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Revling-indlandsklit (2320)

U|d pegningsgrundlag for Habitatomride nr. 74
Visse -indlandsklit (2310)

Naturtyper:
Grzes -indlandsklit (2330)
Brunvandet se (3160)

Sebred med smaurter (3130)

Véd hede {4010)

Enekrat (5130)
Tidvis vad eng (6410)

Tor hede (4030)
Surt overdrev* (6230)
Heengeszek (7140)

Bog pd mor (9110)
Skovbevokset torvemose™ (g1D0)

Stor vandsalamander (1166)

Tervelavning (7150)
Stilkege krat (9100}

Arter:
Udpegningsgrundlag for Fuglebeskyttelsesomride nr. 48
Fugle: trane (Y) tinksmed (Y)

natravn (Y) hedelzerke (Y)

rodrygget tornskade (Y)
Figur 3. Udpegningsgrundlaget for Natura 2000 omradet N85 Hedeomrader ved

Store Rabjerg. Tal i parentes henviser til de talkoder, som benyttes for naturtyper og
arter fra habitatdirektivets bilag 1 og 2. * angiver at der er tale om en prioriteret

naturtype. Ved fuglearter: "T" = traekfugl, "Y" = ynglefugl.

Pa baggrund af afstanden til Natura 2000-omraderne, og da merbidraget af kveelstof

i forbindelse med realisering af projektet er vurderet til at vaere meget lavt (vaesent-
ligt mindre end 1 kg N/ha/ar), vurderes det at omraderne ikke vil blive udsat for pa-
virkninger, som kan influere pa deres udpegningsgrundlag. Der er endvidere ikke
kendskab til projekter i omradet, som forventes at give kumulative effekter af merbi-

drag af kveelstof.

2.6 Beskyttet § 3-natur
Placeringen af § 3-natur i og omkring projektomradet fremgar af figur 4.
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Figur 4. Placering af beskyttede § 3-naturttyper i neerheden af virksomheden
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Det er i forbindelse med VVM-redegarelsen vurderet, at der vil ske en meget be-
greenset merbelastning af omgivelserne med kvaelstof, som ligger under den graen-
se, der vil kunne pavirke naturarealerne i omradet vaesentligt.

2.7 Bilag IV arter

Det er vurderet, at der kan forekomme en raekke bilag 1V-arter i Billundomradet, hvor
projektomradet ligger. Det gaelder markfirben, stor vandsalamander, damflagermus,
vandflagermus, brunflagermus, sydflagermus, troldflagermus, pipistrelflagermus og
dveergflagermus.

Der er taget hajde for at bevare det skovomrade, der er mest veerdifuldt som yngle-
og rastested for flagermus inden for projektomradet, mens den mindre skovbevoks-
ning, der ryddes, er af mindre veerdi. Jf. VVM-redegarelsen vurderes, at der ikke vil
forekomme forstyrrelser, som vil kunne pavirke eventuelle bestande af stor vandsa-
lamander i omradet. Ingen af arterne vurderes derfor at blive veesentligt pavirket eller
fa forringet den gkologiske funktionalitet af deres bestande i og omkring projektom-
radet.

2.8 Fredede og radlistede arter

Ud over de naevnte bilag IV-arter er der ikke registreret fredede eller ragdlistede arter
inden for projektomradet. Fredede og radlistede arter beskrives og vurderes derfor
ikke.

2.9 Vandplaninteresser

De vandlgb, der ligger naermest projektomradet, er Billund Beek og Senderkaer Beek,
som er § 3 beskyttede vandlgb. Billund Baek og Sgnderkeer Baek er mélsat i vand-
omradeplanen for Jylland og Fyn, hovedvandopland 1.10 Vadehavet, og som afvan-
der til Varde A systemet. Miljigmalet for begge vandleb er, at de skal opna god gko-
logisk og kemisk tilstand.

Pa de streekninger af Billund og Senderkeer Baek, som ligger i naerheden af projekt-
omradet, er den samlede gkologiske tilstand for begge vandlgb darlig. Det skyldes
en darlig gkologisk tilstand for fisk i begge vandlgb, hvilket er forarsaget af en fysisk
speerring nedstrams, hvor der ligger et dambrug. Den gkologiske tilstand for smadyr
i Billund Baek er god til moderat, mens tilstanden for smadyr i Senderkeer Beek er
ukendt. P& grund af princippet om “one out all out”, hvor det er laveste tilstandsklas-
se, som dikterer den samlende gkologiske tilstand, bliver den samlede gkologiske
tilstand for begge vandlgb dermed darlig. | begge vandlgb er den kemiske tilstand
ukendt
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2.10 Grundvandsforhold
2.10.1 Indvindingsoplande

Projektomradet ligger helt eller delvist indenfor de omrader, hvor Billund Vandveerk,
Lindevej, og Billund Vandveerk, Keerhusvej, indvinder vand. Kildepladsen til Billund
Vandvaerk, Keerhusvej, ligger ca. 1.150 m nordvest for projektomradet og omfatter
de neermeste boringer til almen drikkevandsforsyning. Vandveerkets aktive boringer
indvinder henholdsvis vandet 95-125 m og 183-218 m under terraen i de to dybe
vandmagasiner. Kildepladsen til Billund Vandveerk, Lindevej ligger ca. 1.250 m vest
for projektomradet. Vandvaerkets eneste aktive boring indvinder vand 86-89 m under
terraen.

2.10.2 Omrader med seerlige drikkevandsinteresser og nitratfelsomme ind-
vindingsomrader

Den gstlige del af projektomradet er udpeget som omrade med seerlige drikkevands-
interesser (OSD), hvor der skal tages saerlige hensyn til grundvandet. Omradet, der
er udpeget som OSD, er ogsa udpeget som nitratfglsomt indvindingsomrade (NFI)
og indsatsomrade (IO), hvor der kan planleegges seerlige tiltag til beskyttelse af
grundvandet.

2.10.3 Vandindvinding

Ifalge Jupiter databasen pa GEUS findes der fire anlaeg til vandindvinding indenfor
en afstand af 1000 m fra projektomradet. Der ligger et anlaeg til markvanding
(ID49668) med tilknyttet markvandingsboring (DGU nr. 114.865) og et lille enkelt-
vandvaerk (ID174416) med en privat husholdningsboring (DGU nr. 114.553) lige st
for projektomradet. Desuden ligger der et lille enkeltvandvaerk (ID174417), uden til-
knyttet boring sydest for projektomradet. P4 samme adresse er der registeret en
markvandingsboring DGU nr. 114.863 og en privat husholdningsboring DGU nr.
114.2366. Vest for projektomradet er der et anlaeg registreret med anden anvendel-
se (ID 49775), med tilknyttet mark/have- vandingsboring DGU nr. 114.1305.

2.10.4 Grundvandets stramningsretning

Det regionale potentialekort for det terreennsere grundvandsmagasin® viser, at der
ved projektomradet er en overordnet sydvestlig stramningsretning. Senere pejledata
fra en geoteknisk undersggelse fra august 2016 og en pejlerunde udfart af Rambgll i
september 2016 viser, at der i projektomradet er en mere vestlig stremningsretning,
end det fremgar af det regionale potentialekort. | den vestlige del af projektomradet
er der dog kun f& data til at afklare stramforholdene. Det terreennaere grundvands-
magasin forventes at veere i hydraulisk kontakt med vandlgb og sger i omradet, og
neer overfladevand forventes stramningsretningen lokalt at afvige fra den overordne-
de stramningsretning.

9 Miljgcenter Ringkebing, 2007. Regionale potentialekort.
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3 Beskrivelse af indretning og drift

3.1 Indretning og drift

Plastforarbejdningen Kornmarken producerer i dagndrift neesten alle arets dage inkl.
lor-, sen- og helligdage (361 dage). Driften omfatter produktionsanleeg samt tilhg-
rende hjeelpeanleeg.

Plastforarbejdningen er det forste led i det overordnede produktionsflow. Plastforar-
bejdning Kornmarken varetager produktionen af LEGO emner. Plastgranulat leveres
til rAvarelageret (i papcontainere eller tankvogn), hvor det oplagres, indtil det skal
bruges i produktionen. De faerdigstabte emner transporteres direkte fra den enkelte
stgbemaskine til emnehgjlageret. Herfra gar emnerne til dekorering / montering eller
direkte til pakning. Al dekorering og pakning foregar uden for Danmark.

Virksomheden er indrettet med 12 stgbemoduler, som principielt er ens indrettet
med plads til 64 stgbemaskiner i hvert modul. Modulerne kan dog afvige, f.eks. har
stebemaskinerne forskellige starrelser. | modul 12 er der etableret procesudsugnin-
gen ved stgbemaskinerne.

En bedre udnyttelse af kapaciteten pa den eksisterende fabrik har givet virksomhe-
den mulighed for en gget produktion. Det arlige forbrug af plastravarer pa den eksi-
sterende fabrik vil fremover vaere op til 34.700 ton.

Der er pa virksomheden indrettet en vedligeholdelsesafdeling, som foretager vedli-
geholdelse og reparation af stabemaskiner, udstyr, anlaeg og installationer samt
rensning, korrosionsbeskyttelse, reparationer og vedligeholdelse af stgbeformene.
Der er etableret nyt CNC-maskinveerksted, rum til slibning og udstyrsrenserum.

Udvidelserne péa virksomheden omfatter et nyt Center for baeredygtige materialer
(Sustainable Materials Centre = SMC). Endvidere kan der etableres en testfabrik,
hvor der vil veere et arligt forbrug af plastravarer pa op til 3.500 ton materialer. Udvi-
delserne omfatter herudover mulighed for etablering af ny forsyningsbygning, der
skal forsyne omradet med kgling, vand til sprinkleranlaeg, trykluft samt kontrollere
varmvandsforsyning og elforsyning. Endelig vil udvidelsesmulighederne omfatte
etablering af nye affaldscentraler og nyt centralkekken samt kontorbygninger og nye
parkeringsfaciliteter.

3.2 Eksisterende fabrik

| det efterfalgende gennemgas driften pa den eksisterende fabrik. Som bilag 4 ved-
lagt en tegning, der viser indretning af fabrikken.

3.2.1 Procesforlgb

Af figur 5 ses plastmaterialers vej fra granulat til stabt element, herunder handtering
af spild.
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Minikvaern

Udendgrs silo

Indendgrs silo 3
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Stgbemaskine

a
} Granulattgrrer Blender
Papcontainer

6\

7

Hojlager

Scrap plast

Figur 5. Plastens vej gennem systemet i eksisterende produktion.

Forklaring af processen i:

1. Granulat suges fra udenders siloer, placeret pa bygningens gstlige side, til in-
dendgars silo i et lukket rarsystem ved hjeelp af vakuum.

2. De indendgrs siloer benyttes som buffertanke og indeholder ravarer til ca. et
dggns produktion.

Fra indendgars silo og/eller fra papcontainer (oktabiner) transporteres granulat til
tarrer. Transporten foregar i et lukket rarsystem ved hjeelp af vakuum.

3. Iterrerne tarres granulatet ved temperaturer mellem 80 og 120 °C.

4. Granulat suges fra tarreanleegget til blender ved siden af den enkelte stabema-
skine, hvori det blandes (Natur, Master Batch og opkveern), herefter transporte-
res plasten til maskinerne.

5. | stebemaskinerne bliver opvarmet plastikmasse under hgijt tryk sprgjtet ind i en
stebeform af metal. Efter starkningen i den vandkaelede stabeform, abner maski-
nen stebevaerkiojet og steder de feerdige emner og indlgb ud. Overskydende
materiale i processen (indlgb) kveernes lokalt ved maskinen, inden det ved hjeelp
af vakuum transporteres til blendere og indgér i processen pa ny.

6. De feerdigstabte emner overfgres fra stabemaskinerne til transportkasser. Kas-
serne hentes 4 stk. af gangen af en AGV (automatisk truck). Denne afleverer
kasserne til CTS-systemet (fuldautomatisk transportsystem), som transporterer
kasserne den sidste vej til emnehgjlageret.

7. “Scrap plast” er affald i forbindelse med opstart og drift af stebemaskiner. Det
kan ogsa veere fejlstabte emner.

3.2.2 Ravaresiloer

Der benyttes meget store maengder af plasttypen ABS. Der er derfor opstillet store
udendgrs lagersiloer til denne plasttype. Der er i alt 18 udendgrs siloer med en total
lagerkapacitet pa 420 tons. Granulatet leveres til virksomheden i tankbiler eller con-
tainere med ca. 20-25 tons/leverance. Der benyttes luft til transport af granulatet,
dels fra lastbilerne til udendgrs siloerne og fra udendgars siloer til indendgrs siloer.
Den benyttede luft leveres af en raekke kapsel-blaesere opstillet i et kompressorrum i
forbindelse med den udendgrs silogruppe.

| kompressorrummet er der opstillet 2 hybridkompressorer for transport af materiale
fra tankvogne / container til fyldning af de udendgars siloer. Kompressorerne aktive-

res, nar der er leverancer til udendars siloer. Hybridkompressorerne har hver en ka-
pacitet pa 1.338 m? luft per time. Der er desuden opstillet 6 kapselblaesere for trans-
port af materiale fra udendgars siloer til indendgrs siloer. De enkelte blaesere ind- og
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udkobles afheengig af forbruget. Kapselblaesere har hver en kapacitet pa 640 m? luft
per time.

3.2.3 Torring af granulat

Torreanlaegget har 2 delprocesser: Centraltarrer og Tarrebeholder.

Centraltarrere leverer tgr procesluft til de tilknyttede tarrebeholderne. Hver central-
tarrer har 2 beholdere, som skiftevis leverer tar procesluft. Beholderne indeholder
fugtabsorberede materiale. Funktionen er, at fugt i returluften fra terrebeholderne fg-
res gennem den aktive beholder og fugten bindes, inden luften genbruges som tar
procesluft pa ny. Den passive beholder i centraltarreren gennemgar en regenere-
ringsproces, hvor varm luft driver fugten ud af det fugtabsorberende materiale, sa
beholderen igen bliver klar til at kunne levere taor procesluft efter naeste centraltgrre
beholderskifte. Den varme fugtholdige Iuft fra regenereringsprocessen ledes ud i det
fri.

Til centraltarre-anlaeggene er der tilsluttet et antal tarrebeholdere med tilhgrende
varmelegemer. Funktionen er, at den tarre procesluft varmes op til en materialespe-
cifik temperatur pa mellem 80 og 120 °C. Herved udtarres materialet i tarrebehol-
derne til et kreevet lavt niveau.

3.2.4 Sprgjtestobning

Granulat suges fra torreanlaegget til blender ved siden af den enkelte stabemaskine,
hvori det blandes (Natur, Master Batch og opkvaern), Herefter transporteres plasten

til hoppeloaderen pa maskinerne, der doserer i sprgjtecylinderen, hvor snekken sik-

rer mixning.

Snekkens rotation transporterer granulat frem til indsprgjtningsdysen. Under trans-
porten komprimeres granulatet og plastificeres ved varmetilfarsel fra elektriske var-
melegemer, der ligger omkring cylinderen.

Plasten er helt plastificeret og homogen, nar den nar frem til indsprajtningsdysen,
hvor den flydende plastmasse sprgjtes ind i stabeformen. Afhaengig af plasttype og
anvendelse ligger temperaturen pa plasten pa 120 — 250 °C. Stabeformen bliver op-
varmet af den plast, der sprgjtes ind i formen. For at styre processen kales formene
til en konstant temperatur.

Stobeprocessen afsluttes med kgling af form/emner, inden sprgjtestebemaskinen
abner stabeveerkigjet og stader de feerdige emner og indlgb ud af formen.

Indlgb frasorteres automatisk og falder i en minikvaern, monteret direkte pa den en-
kelte stobemaskine, eller fiernes med robot. Her kveernes indlgbene til granulat og
genanvendes direkte i de efterfalgende stebeprocesser, saledes at spildet af plast
bliver minimalt.

3.2.5 Rengoring af produktkasser

Alle emner, der skal opbevares eller transporteres, opbevares i p-kasser (produkt-
kasser). Kasserne er inddelt i 5 forskellige farver og sterrelser. Herved sikres, at
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kasser med emner ikke bruges til andre formal, samt at det rigtige antal i forhold til
antal og veegt er i kassen.

Alle kasser enten vaskes eller rengares med luft inden de sendes til stabemaskiner-
ne.

P-kasser renggres i kassevasker med demineraliseret vand tilsat afspaendingsmid-
del (pt. anvendes Pur-Line). Der tilseettes ca. 1 m3 vand om dagen og 15 liter af-
spaendingsmiddel per maned. Hver anden uge temmes anlaegget til afleb, ca. 2.800
liter. Den resterende maengde vand fordamper.

Lag til P-kasser rengares i lagvasker med demineraliseret vand og flydende neutralt
rengaringsmiddel (pt. anvendes p3-aquanta XTR). Der tilsaettes ca. 3 m3 vand om
dagen og 220 liter saebe per maned. Hver anden maned temmes anleegget via aflgb
til spildevandssystemet, ca. 1.400 liter. Den resterende maengde vand fordamper.

Alternativt renses kasserne med luft. Rensningen varer ca. 10 sekunder, og der kan
renses ca. 2.500 kasser i dagnet. Processen har punktudsugning med afkast 1,2
meter over tag. Udsugningen er forsynet med cyklon og filter med rensegrad M5.

3.2.6 Procesafdelingen (Bygning 99-29)

Procesafdelingen er en teknisk afdeling med pt. 7 stebemaskiner. Maskinerne i pro-
cesafdelingen bruges til traening af nye medarbejdere eller nye processer, samt til
test af forme, der har veeret til reparation. Afdelingen omfatter en mindre stabehal, et
ravarelager og tarrerum, undervisningslokale samt kontorlokaler. Stabeprocessen er
i princippet den samme, som beskrevet i afsnit 3.2.4.

3.2.7 Vedligeholdelsesafdelingen (Bygning 99-27, 99-28, 99-41 og 99-42)

Vedligeholdelsesafdelingen foretager vedligeholdelse og reparation af stebemaski-
ner, udstyr, anleeg og installationer samt rensning, korrosionsbeskyttelse, reparatio-
ner og vedligeholdelse af stabeformene. Lokalerne i vedligeholdelsesafdelingen er
indrettet til hver deres specielle reparations- eller vedligeholdelsesopgave. Placering
af de beskrevne lokaler fremgar af bilag 4 og bilag 5.

Falgende specialomrader udger vedligeholdelsesafdelingen:

- Formveerksted (lokale 19+34)

- Gnistproces (lokale 37)

- Manuelt maskinvaerksted (lokale 30)
- Sliberum (lokale 33)

- Svejserum (lokale 36)

- Blaeserensning (lokale 09)

- CNC maskinveerksted (lokale 32)
- Sliberum (lokale 33)

- Vadsliberum (lokale 31)

- Stallager (lokale 35)

- Udstyrsveerksted

- Laderum

- Renserum

- Udstyrsrenserum
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3.2.7.1 Formveerksted — Lokale 34 og 19

De veesentligste processer i formvaerkstedet er rengaring og reparation af forme. Ef-
ter registrering og adskillelse samt manuel afrensning vaskes formene i formvask.

Formalet med formvask er at fierne skidt, rustansamlinger, plastrester mv. fra stebe-
formene samt at rustbeskytte formene. Nar formene er adskilt skal de vaskes og
konserveres (rustbeskyttes). Det foregar i et fuldautomatisk vaskeanleeg, se figur 6.
Der er efter 2005 installeret et nyt og starre vaskeanlaeg, som principielt fungerer pa
samme made, som det tidligere vaskeanlaeg. Anlaegget er placeret i lokale 19.

&
B

Kar 1 -vask Kar 2 -vask far 3 -passivering] Kar 4 - skyl Kar 5 -Tarring
10 % seebecplasning 5 % sbeoplasning 1 % passivering Demineraiizent 1end Va1t 50 50
200 Her 2200 Ber 2200 Her 00 Her

Figur 6. Formvaskeproces

Kar 1: Formdelene vaskes i et bad med en kraftig seebeoplgsning (10 % DST 9e
szbe) og ultralyd. Badet udskiftes 4 gange om aret. Karvolumen: 2.200 liter.

Kar 2: Formdelene vaskes i et andet bad med saebeoplasning (5 % DST 9e sabe).
Badet udskiftes 4 gange om aret. Karvolumen: 2.200 liter.

Kar 3: Formene konserveres i bad med passiveringsmiddel (1 % DST passivering).
Badet udskiftes 4 gange om aret. Karvolumen: 2.200 liter.

Kar 4: Formene skylles med demineraliseret vand. Badet udskiftes 4 gange om aret.
Karvolumen: 2.200 liter.

Kar 5: Formdelene tarres med varmluft pa 80 °C, som afdamper vand saledes, at
passiveringsmiddel bliver siddende pa emnerne.

Dosering af kemikalier og justering af bade sker ud fra daglige malinger af
koncentration af seebe, ledningsevne og pH. Pa kar 1-4 sker der labende en filtrering
med partikelfilter.

Ved udskiftning af bade bortskaffes kasserede bade som farligt affald. Der er
saledes ingen udledning af spildevand til kloak.

3.2.7.2 Gnistrum - Lokale 37

| forbindelse med reparation af forme eller formdele, som er géet i stykker, benyttes
gnistproces. Ved hjeelp af elektroder og haj speending kan der skeeres i formstal og
produceres emner med meget lille tolerance. Maskinerne er CNC-styrede, og alle
emnedata overfgres direkte fra CAD/CAM-anlaeg. Processen er tilkoblet punktudsug
med afkast over tag.

3.2.7.3 Manuelt maskinveerksted — Lokale 30
Maskinvaerkstedet tager sig af reparation af stabemaskiner. Vaerkstedet er indrettet

med veerkstedsborde og afdeling med tre drejebaenke, sgjleboremaskiner og gevind-
skeerer. Der anvendes ikke kale-/ smgremidler p4 maskinerne. Processerne er
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tilkoblet punktudsug med feelles filter og afkast over tag for maskinveerksteds-
omradet.

3.2.7.4 Sliberum - Lokale 33

| sliberummet er opstillet 4 slibemaskiner uden brug af kale-/smaremidler og to
slibemaskiner med brug af kele-/smaremidler, hvoraf kun den ene anvendes
jeevnligt. Processerne er tilkoblet punktudsug med feelles filter og afkast over tag for
maskinveerkstedsomradet.

3.2.7.5 Svejserum — Lokale 36

Der er en plads til MIG/MAG svejsning tilkoblet punktudsug med afkast over tag. Der
svejses 2-4 timer i gennemsnit pr. uge.

Endvidere er der et anlaeg til lasersvejsning, primeert til svejsning i vaerksteds-
stal/legeret stal med en effekt pa 120 W.

3.2.7.6 Blaeserensning

I lokalet er der opstillet to blaeserensningskabiner, der anvendes til rensning af snek-
ker. Kabinerne er placeret i et feelles rum og er tilkoblet udsug med afkast over tag
via tre stalfiltre, der bliver skiftet to gange om aret. Den ene kabine anvender glas
som blaesemiddel, den anden anvender skaller. Der forbruges ca. 1.000 kg blaese-
middel per ar. Det er ikke muligt at genanvende blaesemiddel.

Der er endvidere to mindre glasskabe, hvor der pt. anvendes natriumbicarbonat
(CAS 144-55-8) som bleesemiddel. Skabene anvendes lejlighedsvist til mindre em-
ner og betjenes ved anvendelse af gummihandsker, der er fastmonteret pa skabene.

3.2.7.7 CNC maskinvaerksted — Lokale 32

Der er etableret nyt maskinvaerksted med CNC-styrede maskiner. Vaerkstedet er
indrettet med 4 freesere og 1 drejebaenk. Alle maskiner anvender mineralske kale-
smgremidler (pt. Hysol XF). Maskinerne er forsynet med oliefilter og tilsluttet faelles
filter og afkast over tag for maskinveerkstedsomradet.

Oliefiltre har en filtreringseffektivitet pa 99,9 % ved 0,3 um.

3.2.7.8 Vadslibe-rum — Lokale 31

Vadslibe-rummet anvendes til slibning og boring i bl.a. aluminium. Slibe- og
boremaskiner anvendes hgjst en time om dagen. Der er seerskilt aftkast fra rummet.

3.2.7.9 Stallager — Lokale 35

| stallageret opbevares metalplader og —steenger. Der er opstillet en klippemaskine
0g en bandsav.

| lageret findes endvidere en "Veaegsav”, der anvendes til savning i acrylplader.
Vaegsaven anvendes kun sjeeldent og kortvarigt. Der er udsug med ventilator. Luften
filtreres i et filter, som filtrerer dem udsugede luft med op til 99,97 % og er udstyret
med fuldautomatisk trykluft-filterrensesystem, der renser selve filtret.
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3.2.7.10 Udstyrsveaerksted

| udstyrsveerksted foregar reparation af robotter, handteringsudstyr og AGV er
(Automatic Guided Vehicle - automatiske trucks). Der er endvidere indrettet
lagerplads til udstyr.

3.2.7.11 Laderum

Her oplades batterier til AGV’erne. Alle ladestationer er forsynet med udsugning. Der
benyttes ingen kemikalier, og der genereres ingen spildevand. Der genereres affald i
form af udtjente akkumulatorer. Der sker automatisk dosering af demineraliseret
vand, hvilket minimerer risikoen for spild af syre indeholdende metaller.

3.2.7.12 Renserum

Her foretages en mekanisk renggring af minikveerne, motorsugere og blendere. Alle
adskilles og stavsuges for rester af polymerer, inden den sidste rensning bliver fore-
taget med trykluft. Der er udsugning fra processen og luften indeholdende polymer-
stov ledes til filteranlaeg, hvor polymerstovet filtreres fra, far 30 procent af luften bli-
ver udledt til afkast over tag og 70 procent bliver genanvendt i renseomradet. Filter-
anlaeggene er selvrensende og forsynet med alarm for nedsat filterfunktion.

3.2.7.13 Renseovn (sandboiler)

Snekkedyserne samt andre emner som eksempelvis formdele rengares for fast-
breendte polymerrester i en renseovn (sandboiler), hvor polymerresterne "braendes”
af ved hgj temperatur. Emnerne saenkes ned i ovnens retort, som indeholder AlO2-
pulver ved 450 °C, hvorved polymerresterne fordamper. Den fordampede polymer
ledes til ovnens efterbraender, hvor de ved ca. 850 °C forbraendes fuldstaendigt
sammen med naturgassen og fungerer som et sekundeert forbreendingsprodukt.

Emissionen fra renseovnen vurderes pa grundlag af disse forhold som forsvindende
lille. Reggassen fra ovnen kales med vand, inden den ledes til afkast over tag. Rag-
gastemperaturen er malt til ca. 70 °C.

Til ovnen anvendes indirekte elektrisk opvarmning af pulver samt naturgas til efter-
breenderen med et forbrug pa ca. 21.000 - 23.000 Nm?3/ar. Der er igangsat et projekt
for at reducere forbruget af naturgas.

3.2.7.14 Udstyrsrenserum

Der er indrettet et udstyrsrenserum med 8 kabiner, hvor kveerne og blendere renses
med luft. Der er installeret seerskilt teknikrum til ventilatorer og filtre pa loftet over ud-
styrsrenserummet.

Der bleeses 3.200 m3 luft per time ind i kabinen gennem paneler i loftet. Gennem ka-
binens bagvaeg suges 4.000 m? luft ud per time, hvilket sikrer at der er undertryk i
kabinerne, sa stov fra processen bliver i kabinerne.

Luften fra kabinerne filtreres saledes:
e Filtervaeg i kabinen. Standard 360/G80.

e Patronfilter F7 filter enhed placeret i teknikrum pé& 1. sal.
o Sikkerhedsfilter i ventilator i teknikrum pa 1. sal.
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Anlaegget er forsynet med en switch, der starter ventilationssystemet, nar sugeslan-
gen loftes. Granulatet opsamles i plasticsaekke, som er placeret i en ramme med
standard pallemal. Der opsamles ca. 800 liter i hver saek. Resterende granulat og
stavpartikler opsamles i patronfilter pa 1. sal. Filtereffektiviteten er angivet til < 1 mg
stgv per normal m3.

Afkastet er 1 meter over tag og vandret gennem lameller.

3.2.7.15 Centralbygningen (Bygning 99-41 & 99-42)

Centralbygningen fungerer som en forsyningskanal/transportgang til alle gvrige funk-
tioner. Forsyningerne bestar af el, vand, varme og materialer.

Arealet rummer tillige ravarelager, formlager 1+2, stikprgverum og udstyrslager,
samt flere af de tidligere beskrevne aktiviteter herunder formveerksted, udstyrsveerk-
sted, renserum og udstyrsrenserum.

3.2.8 Emnehgijlager (Bygning 99-31, 99-32, 99-33, 99-34, 99-35, 99-36)

Emnehgijlageret (99-33, 99-34, 99-35, 99-36) fungerer som lager for alle stgbte em-
ner produceret pa Plastforarbejdning Kornmarken.

Omrade 99-31 er la&esseomrade og 99-32 er et for-omrade til hgjlageret.
3.2.9 Forsyningen (Bygning 99-09)

| forsyningsbygningen findes:
- Koleanlaeg som leverer koldt vand til stgbeprocessen og klimaanlaeggene.
- Kompressoranlaeg som leverer trykluft til diverse veerktejer og fabrikations-
formal.

3.2.9.1 Koleanlaeg

Kaleanleeggene pa Kornmarken har 2 formal: proceskeal (stebemaskiner) og kom-
fortkel (Klimastyring i stebemoduler, personalefaciliteter og kontorer).

Tidligere freonbaserede koleanlaeg er erstattet af ammoniakkeleanlaeg.

Der benyttes forskellige typer af kaleanlaeg:

Grundvandskgling

Grundvandskgling har bidraget til effekten i takt med at produktionen er gget. Billund

Kommune har givet en fornyet tilladelse af anleegget i henhold til Vandforsyningslo-
ven og Miljgbeskyttelsesloven den 29. april 2014.

Der er meddelt tilladelse til indvinding og returledning af 2.600.000 m3 grundvand pr.
ar.

Indvindingen af grundvand foregar via 7 boringer placeret langs Koldingvej. De er
tilkoblet to forskellige kredslab; det ene oppumper fra 20 meters dybde, det andet fra
40 meters dybde. Det oppumpede grundvand ledes ind til produktionsanleegget, hvor
det veksles med vand fra et internt kredslab. Herefter ledes grundvandet til hhv. 6
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returledningsboringer samt sivedreen placeret ca. 800 meter mod gst. Her returledes
vandet til samme grundvandsmagasin, som det kom fra. Den maksimale kapacitet af
oppumpning og returledning er ca. 300 m3/t fordelt ligeligt pa de to kredslab.

Grundvandskgling kan anvendes i begreenset omfang op til et vist output. Fordelene
ved den etablerede grundvandskgling er, at der ikke anvendes kglemidler, at det er
energieffektivt, at det har en hgj virkningsgrad og at det er stgjsvagt.

Vandfordampningskgleanleeg

Det tidligere vandfordampningskaleanlaeg er udskiftet med et nyt forsggsanlaeg i
samarbejde med Johnson Controls. Det nye forsggsanlaeg er projekteret med en keg-
leeffekt pa ca. 1 MW. Anlaegget kaler med vand ved forstgvning i turbine.

Ammoniak keleanlaeg
P& den nuvaerende fabrik er der installeret 7 kalekompressorer med ammoniak
(NHs) som kglemiddel.

Den samlede NHs-maengde pa nuveerende fabrik fremgar af tabel 1.

Anlzeg NHs-maengde (kg)
Eksisterende fabrik

Kompressor 1: smc 116 (stempel 1,4 MW) 60
Kompressor 2: 2 x smc 112 (stempel 2,2 MW) 120
Kompressor 3: 2 x smc 112 (stempel 2,2 MW) 120
Kompressor 4: smc 112 (stempel 1,2 MW) 50
Kompressor 5: VMY 347 (skrue 2 MW) 300
Kompressor 6: kg. Sab 85 (skrue 2 MW) 300
Ny kelemaskine 240
| alt 1.190

Tabel 1. Koleanleeg med ammoniakfyldning (NHs).

Koletarnsanleeg
Ammoniakanlaeggene benytter vandkgling til kondensering af kalemiddel. Der findes

derfor et seerskilt kaleanlaeg til dette formal. Anlaegget er bygget op omkring et kale-
tarnssystem. Kalevandsflowet reguleres i forhold til kalebehovet.

Kglevand

Idet der sker en fordampning fra keleanlseggene er det ngdvendigt at spaede det el-

lers lukkede kalesystem med vand. Der benyttes kun demineraliseret vand fremstil-

let pa omvendt osmose-anlaeg (RO-anleeg). Omvendt osmose er en filtreringsteknik,
hvor man saetter tryk pa vaesken med den hgjeste saltkoncentration og presser den-
ne vaeske gennem en meget fin membran (0,001-0,0001 um), som kan frafiltrere ba-
de ioner og oplgste stoffer i vand. Vand-buffertanken har en kapacitet pa 350 m3. Til
tanken er koblet et sandfilter.

Der benyttes ca. 35.000 m3/ar vand i forbindelse med drift af kelevandssystemet.
Heraf fordamper ca. 30.000 m?%/ar. Der benyttes blgdgjort vand pa anlaeggene. Kale-
vandet tilsaettes sma maengder korrosionsinhibitor og desinfektionsmiddel. For at
undga opkoncentrering i anleeggene draenes der regelmaessigt vand fra systemet. |
alt udledes ca. 5.000 m? spildevand pr. ar fra kelevandssystemet.
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3.2.9.2 Kompressoranlaeg

Plastforarbejdningen Kornmarken benytter trykluft til stebemaskiner og trykluftvaerk-
taj. For at deekke dette behov er der opstillet trykluftkompressorer i forsyningsbyg-
ning 99-09.

Trykluftsforbruget ligger mellem 400-600 m3/h ved ca. 7 bar.
Energiforbruget til trykluft i bygning 99-09 er pa ca. 2.200 MWh/ar.

Trykluft-produktionen er koblet pa et netveerk, som er forbundet med kontorbygnin-
gen "Rugmarken” (som ligger pa Kornmarken) og LEGO Erhvervsomradet pa Klg-
vermarken.

3.3 Ny testfabrik (Engineering Test Center — ETC)

| det efterfalgende gennemgas driften pa den nye testfabrik, ETC.

Testfabrikken skal anvendes til indkaring af stabeforme, men ogsa test til af nye ma-
terialer, nye forme, nye robotter eller andet. Fabrikken vil indeholde stgberi, maskin-
veerksted, formfremstilling, formsamling, formreparation, kvaernerum og kvalitetsop-

maling af emner. Der vil veere to optiske malemaskiner.

Den mest anvendte plasttype leveres som granulat til testfabrikken i tankbiler eller
containere med ca. 20-25 tons pr. leverance. Granulatet opbevares i 4-6 udendars
siloer med lagerkapacitet pa 20-25 tons per silo. Til transport af granulatet fra bil til
silo og fra silo til produktion anvendes luft, der leveres af kapselblaesere opstillet i
kompressorrum i forbindelse med udendars siloer. Qvrige plasttyper leveres som
granulat i papcontainere til materialerum.

3.3.1 Stgberi

Stebeprocessen foregar som i eksisterende fabrik. Processen er beskrevet i afsnit
4.2.4. Testfabrikken vil rumme op til 90 stgbemaskiner.

Produktionen i testfabrikken koncentrerer sig i opstarten om sprgjtestebning af
plastemner. LEGO produkterne fremstilles hovedsageligt af ABS-plast. Endvidere
anvendes plasttyperne: PC, PP, PE, PA, POM og SEBS, samt flere andre plasttyper
i mindre maengder. Senere kan der komme tests af andre materialer.

Som udgangspunkt etableres ikke punktudsugning fra stabemaskinerne. Der etable-
res dog et klimarum, bade i relation til test (stebemaskiner) og kvalitetsmaling, hvor-
fra der etableres punktudsugning.

3.3.2 Kvarnerum

Produkter fra testfabrikken skal kveernes inden bortskaffelse til genbrug. Der er ikke
et kveernerum pa Kornmarken i dag.

| eksisterende kvaernerum pa Klgvermarken er tre centralkveerne, der giver granulat
< 10 mm, og et shredderanlaeg, hvor granulatstarrelsen er starre. Der er ikke etable-
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ret udsugning pa shredderanleegget, da det ikke giver anledning til stov pa grund af
det starre granulat.

Der etableres et antal eldrevne centralkveerne eller shredderanleeg i det nye kvaerne-
rum som en del af testfabrikken, afhaengig af starrelsen pa anleeggene. Det er usik-
kert, hvor meget der skal kvaernes, men det forventes af veere maksimalt 10 tons om
dagen.

Kveernene bestar normalt af en tromle med "knive”, der skaerer plasten op.

Der etableres udsugning gennem cyklon og ATEX-filter pa de maskiner, hvor der er
behov for det af hensyn til arbejdsmiljget i bygningen.

3.3.3 Maskinvaeksted

Veerkstedet vil blive anvendt til fremstilling af dele til stabeforme. Processerne vil
veere som et almindeligt maskinvaerksted, hvor aktiviteterne kan omfatte freesning,
drejning, slibning, boring, sandbleesning og svejsning. Vaerkstedet far et areal pa ca.
4.000 m2,

| veerkstedet opstilles forventeligt 14 CNC freesere. Alle maskiner anvender mineral-
ske kagle-smgremidler. Maskinerne forsynes med oliefilter og tilsluttes feelles filter og
afkast over tag.

Olietagefiltre har en filtreringseffektivitet pa 99,9 % ved 0,3 um.

Der opstilles endvidere fglgende udstyr: 2 stk. 3D printere, 2 bandsave, 4
seenkgnistmaskiner, 1 sav og andet mindre udstyr, herunder til slibning.

3.3.4 Formsamling

Her vil formdelene skulle samles til hele forme af egenproducerede dele og eksterne
leverancer. Samlingen vil foregd med almindeligt handveerkigj.

3.3.5 Formreparation

De vaesentligste processer vil vaere renggring og reparation af forme. Formene ad-
skilles og afrenses manuelt. Der etableres eventuelt en fuldautomatisk vaskemaski-
ne, hvor formene vaskes, affedtes, skylles, passiveres og tarres. Veeskerne i karrene
skiftes ca. 4 gange om aret, og brugt vaeske sendes til destruktion. Der afledes intet
fra vaskemaskinen til kloak.

3.3.6 Veerktojs Teknologi afdelingen

Eksisterende afdeling for udvikling og forbedringer af stabe- og dekoreringsvaerkig-
jer flyttes fra Klovermarken i Billund til ny testfabrik. Afdelingen udvikler dekore-
ringsmetoder, procesudstyr og stabeteknikker. Afdelingens aktiviteter omfatter 6-7
teststgbemaskiner og testprint. Til understatning af dette findes endvidere metalbe-
arbejdning i mindre malestok og stebning af trykpuder og forme til trykpuder.

Til testprint anvendes pudetryk ved 5 manuelle stationer, hvorfra der er punktudsug-
ning. Til pudetryk anvendes silikonepuder. | afdelingen fremstilles trykpuder samt
forme til trykpuder. Formene seettes til heerdning i stinkskab med udsugning.
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Der er et malinglager, hvor maling opbevares i original emballage (daser) péa reoler.
Her foregar endvidere tilseetning af fortynder i stinkskab forud for pudetryk. Til vask
af farvekopper er der en vaskemaskine, hvor der anvendes rensevaeske. Vand her-
fra bortskaffes som affald.

Afdelingen fremstiller klicheer (plader med spejlvendt afstabning af et billede, til brug
ved trykning) ved hjeelp af laser. Der er ikke udsugning pa denne produktion. Der er
endvidere en kliche-udvasker til fiernelse af sort overflade fra laser pa klicheer (kul-
/askestav). Udvaskeren anvender rent vand, der efterfalgende afledes til spilde-
vandssystemet.

Afdelingen rummer endvidere maskinvaerksted med to mindre fraesere og en mindre
drejebaenk samt sgjleboremaskine, pladevaerksted med bukker og hydraulisk pres-
se, reparationssvejsning, jernlager med bandsav og rundsave, samt en glasbleeser.

Veerkstedet anvendes til tilretning af emner. Hvis der er starre opgaver sendes op-
gaven ud i byen. Der foretages kun spantagende arbejde i meget begraenset om-
fang.

Der svejses CO2-svejsning samt TIG i rustfrit stal og aluminium. Der findes tre svej-
seveerker, men de anvendes udelukkende til reparationssvejsning sammenlagt cirka
2 timer om ugen.

Glasblaeser er tilsluttet cyklon og filter.

Afdelingen har endvidere en vibrationsafgrater med keramiske chips og seebevand.
Vandet recirkuleres og bortskaffes som affald efter brug.

Der er en kabine til maling med spraydaser. Kabinen anvendes 15-20 minutter om
ugen sammenlagt.

3.4 Center for baeredygtige materialer

Nyt center til forskning, udvikling samt implementering af nye baeredygtige materialer
til fremstilling af LEGO elementer, emballage og byggevejledninger. Udviklingscen-
tret vil bl.a. rumme test- og laboratoriefaciliteter til test af materialer, emballage og
byggevejledninger mht. farve, print, blaek mm.

3.5 Centralkekken

Det nye centralkgkken vil skulle levere mad til flere af LEGO Koncernens lokalite-
ter/adresser i Billund. Der etableres luftafkast fra produktionen og fedtudskiller pa af-
lob.
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3.6 Forsyningsbygning

Den nye forsyningsbygning indeholder kgleanlseg med et antal kalekompressorer,
som skal betjene hele omradet, sprinklercentral, vandbehandlingsrum og kompres-
sorrum til forsyning af hele omradet med trykluft.

Der kan installeres et nyt ammoniakkeleanleeg, der pa sigt kan opné 40 MW kgaleef-
fekt. Der vil ske en gradvis udbygning af anlaegget i takt med at behov opstar. An-
leegget vil maksimalt kunne indeholde 3.500 kg ammoniak, nar det er fuldt udbygget.

Ammoniakanleeggene benytter vandkgling til kondensering af kalemiddel, og der
etableres derfor keletarne uden for forsyningsbygningen. Bygningen forsynes med
luftindtag og afkast til ventilation. | bygningen opbevares flydende kemikalier og far-
ligt flydende affald.

Det forventes, at der skal benyttes ca. 80.000 - 100.000 m3/ar vand i forbindelse
med drift af kalevandssystemet. Heraf forventes en fordampning pa ca. 65.000 -
85.000 m%/ar. Der skal benyttes blagdgjort vand pa anlaeggene. Kalevandet tilseettes
sma maengder korrosionsinhibitor og desinfektionsmiddel. For at undga opkoncen-
trering i anlaeggene draenes der regelmaessigt vand fra systemet. | alt udledes ca.
10.000 -15.000 m? spildevand pr. ar fra kalevandssystemet.

3.7 Affaldscentraler

| forbindelse med den mulige udvidelse forventes der etableret op til tre affaldscen-
traler. Den ene affaldscentral etableres til betjening af testfabrikken med adgang fra
Koldingvej. Den anden affaldscentral etableres syd for kontorbygningen til handte-
ring af affald fra Center for beeredygtige materialer, kontorbygningen og Centralkgk-
kenet. Den sidste affaldscentral etableres i forbindelse med forsyningsbygningen og
vil kun indeholde olie og olieholdige materialer samt andet farligt affald.

Affaldscentraler indrettes med et overdaekket omrade til komprimatorer og store con-
tainere, mens gvrige containere (mindre end 1.100 liter) opbevares indendgars.

Storre affaldsfraktioner bliver komprimeret for at spare plads og transport, herunder
pap, blad og hard plastik, organisk affald og restaffald.

Der vil blive placeret affalds-ger strategisk i kontorer og bygninger, hvor de ansatte
kan aflevere deres affald. Affalds-gerne bliver tamt, og affaldet transporteret enten
direkte til centralen eller via en opsamlingsstation til oplagring indtil bortskaffelse. Pa
affaldscentralen vil der vaere uddannet personale til at gennemfare modtagekontrol
og registrering af affaldet.

Pa eksisterende affaldsplads findes en vaskeplads til vask af beholdere. Vaskeplad-
sen har teet beleegning og aflgb via sandfang og olieudskiller. Beholderne vaskes
med hgjtryksrenser, der anvendes ikke vaskemidler pa pladsen.
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3.8 @vrige faciliteter

Virksomheden indeholder endvidere lagre, reception, kantine, mgdelokaler, kontorer
og toiletter.
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4 Miljomaessig beskrivelse og begrundelse for afgorelsen

4.1 Forbrug af ravarer

41.1 Eksisterende fabrik

Det skgnnede maksimale forbrug af plastravarer i den eksisterende fabrik fremgar af

tabel 2 sammen med oplysninger om forbruget i 2015.

Tabellen er opstillet i overensstemmelse med standardvilkarsbekendtgerelsens af-
snit 6. "Tekniske plasttyper” er defineret som plasttyper, der ikke er angivet i tabel 1 i

afsnit 6 i standardvilkarsbekendtgarelsen.

Forbrug i 2015 Fremtidigt forbrug | Maksimalt forbrug pr.
7-timers skift
Ravaretype ton/ar ton/ar ton
ABS 24.733 26.000 > 20
PE 266 300 <5
PA 143 150 <5
PC 4.997 5.250 <5
PP 339 400 <5
Maksimalt forbrug pr.

TEKNISKE dogn
PLASTTYPER ton
HV-POM 313 350 1 tpr. degn
MB-POM 16 20 <1tpr. degn
MB-TPU 0,4 0,5 <1tpr. degn
POM 578 600 2tpr.dogn
PPO 36 40 <1tpr. degn
SAN 17 20 <1tpr. degn
SEBS 1.686 1.750 5 tpr. dogn
TPU 86 8 8 <1tpr. degn
| alt 33.132 34.889

Tabel 2. Forbrug af plastrdvarer i den eksisterende fabrik.

Det er kun i modul 12, hvor der er procesudsugning ved stebemaskiner, at der stg-
bes med plast af typen HV-POM. Alle gvrige plastravarer anvendes i alle stabemo-

duler.

| Veerktgjs Teknologi afdelingen anvendes de ravarer, som fremgar af tabel 3.
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. Mzengde
Ravaretype .
kg/ar
Maling 600
Fortynder 400
Stobemasse til forme til trykpuder 1.000
Heerder til fremstilling af forme 200
Base/stgbemasse til trykpuder 1.000
Katalysator til trykpuder 200

Tabel 3. Ravareforbrug i Veerktajs Teknologi afdelingen.

Forbrug af de vaesentligste hjeelpestoffer fremgar af tabel 4. Der anvendes endvidere
diverse rengeringsmidler samt hydraulik- og smgreolie til maskinerne m.v.

Mzengde
Anlaeg Anvendelse g
kg/ar
CNC maskiner Kalemiddel Ca. 700
Affedtningsmiddel Ca. 1.500
Formvask
Passiveringsmiddel Ca. 100
Gnistproces Skeereolie Ca. 900
Kassevasker Afspaending Ca. 200
Lagvasker Rengaringsmiddel Ca. 3.000
Antikorrosion Ca. 150-200
Kalevand til sta- . .
. pH-justering Ca. 1.000
bemaskiner
Antikorrosion Ca. 20
pH-justering Ca. 4.000
Vand til keletarne
Antikorrosion Ca. 1.200
Vaskemaskine til
Renseveeske Ca. 3.000
farvekopper

Tabel 4. Forbrug af hjeelpestoffer

4.1.2 ETC (ny testfabrik)

| den nye testfabrik forventes et arligt forbrug af plastravarer pa op til 3.500 ton.
Testfabrikken skal i nogen udstraekning anvendes til prgveproduktioner med nye og
mere baeredygtige materialer'®. Der kan derfor ikke laves en komplet opgarelse
over, hvilke ravaretyper, der vil blive anvendt pa den nye fabrik.

10 Udvikling af baeredygtige materialer er beskrevet i afsnit 5.10 Bedste tilgaengelige teknik.
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LEGO Koncernen forventer dog, at ravarerne pa testfabrikken i opstartsfasen pri-
meert udgares af ABS og i gvrigt har samme fordeling som ravareforbruget i nuvae-
rende produktion. Det svarer til en stigning i forbruget af de enkelte ravarer pa ca. 10
%.

Billund Kommunes vurdering

Billund Kommune stiller vilkar om, at virksomheden skal fare driftsjournaler over ra-
vareforbruget i eksisterende produktion og den nye testfabrik med henblik pa at kun-
ne falge udviklingen i ravareforbruget for at kunne vurdere om der sker aendringer,
som betyder, at der er behov for nye vurderinger af luftemissioner. Ravareforbrug
skal opgeres som arligt forbrug samt maksimalt forbrug over 7-timers skift for plast-
typerne ABS, PE, PA, PC og PP. For "tekniske plasttyper” skal maksimalt forbrug pr.
dagn oplyses. Af oversigten skal desuden fremga, hvilken temperatur der anvendes
ved produktionsprocessen (vilkar 91).

For at undgéa uacceptable pavirkninger i omgivelserne fra prgveproduktioner pa test-
fabrikken, stiller Billund Kommune egenkontrolvilkér 78 om, at virksomheden skal
anmelde prgveproduktioner med nye materialetyper til Billund Kommune inden pro-
veproduktionerne hvis:

- Forbruget af nye plasttyper overstiger teerskelmaengder i tabel 1 i afsnit 6 i
standardvilkérsbekendtggrelsen (se bilag 6 til miljggodkendelsen) eller rava-
reforbruget for nye tekniske plasttyper'' overstiger 1 ton pr. dagn.

- Nye materialer giver anledning til emissioner, hvor spredningsfaktoren S
overstiger 250 m3/s. Spredningsfaktoren er defineret som kildestyrken, G i
mg/s af det pageeldende stof divideret med B-veerdien i mg/m? for det sam-
me stof.

Anmeldelsen skal som minimum indeholde folgende oplysninger:

- Materialetype, der anvendes til prgveproduktion

- Proveproduktionens starrelse

- Tidsplan for preveproduktionen

- Vurdering af luftemissioner i forbindelse med preveproduktionen
- Egenkontrol i forbindelse med prgveproduktionen

Billund Kommune tager pa baggrund heraf stilling til, om prgveproduktion kan gen-
nemfares inden for rammerne af geeldende miljggodkendelse, eller om der er behov
for yderligere vilkar.

Praveproduktioner med nye materialer, som skal anmeldes til Billund Kommune |f.
ovenstaende, ma farst gennemfares efter forudgaende accept fra Billund Kommune.

For gvrige pragveproduktioner, som ikke skal anmeldes til Billund Kommune, skal
virksomheden fgre en driftsjournal, som minimum skal indeholde falgende oplysnin-
ger:

- Materialetype, der anvendes til prgveproduktion
- Proveproduktionens starrelse

11 *Tekniske plasttyper” er her defineret som plasttyper, der ikke er angivet i tabel 1 i afsnit 6 i standard-
vilkarsbekendtgerelsen.
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- Tidsplan for preveproduktionen

- Vurdering af luftemissioner i forbindelse med praveproduktionen jf. ovensta-
ende, herunder beregning af spredningsfaktor for nye stoffer

- Egenkontrol i forbindelse med prgveproduktionen

Driftsjournalen skal fremvises til tilsynsmyndigheden pa forlangende (vilkar 91).

4.2 Forbrug af vand og energi

Virksomheden har tidligere haft egen varmeproduktion pa naturgaskedler, men rum-
opvarmning sker nu ved fijernvarme. Det fremtidige energiforbrug til el og varme
fremgar af tabel 5.

Forventet fremtidigt forbrug

3.500 MWh/ar

3.500 MWh/ar

1.000 MWh/ar

Energikilde Forbrug i 2015 Eksisterende
< < . ETC Nye kontorer
produktion
Elektricitet 75.000 MWh/ar 75.000 MWh/ar | 15.000 MWh/ar | 4.000 MWh/ar
Fjernvarme

2.000 MWh/ar

(rumvarme + procesvarme)

Naturgas (procesvarme
udelukkende til renseovn)

23.000 Nm&/ar 23.000 Nm&/ar Intet Intet

Tabel 5. Energiforbrug, LEGO Kornmarken

Elforbruget til den eksisterende produktion var ca. 75.000 MWh/ar i 2015. Hertil
kommer forbrug af fiernvarme og naturgas. Energiforbruget pa eksisterende fabrik
vurderes fremadrettet at veere i samme starrelsesorden som forbruget i 2015. Ener-
giforbruget pa den nye testfabrik vurderes forholdsmaessigt at svare til forbruget i
eksisterende produktion. Energiforbruget for de nye kontorarbejdspladser vil svare til
energiforbruget i tilsvarende kontorbyggerier.

Virksomheden har tidligere haft egen vandforsyningsboring. Boringen blev lukket i
2010 pga. okker. Virksomhedens samlede vandforbrug var i 2015 ca. 40.000 m3.
Vandforbruget har veeret stigende pa grund af et starre kalebehov, som falge af aget
produktion.

Virksomheden forventer fremadrettet et vandforbrug fra offentlig vandforsyning pa
ca. 48.000 m¥/ar inklusive vandforbruget pa den nye testfabrik, som vurderes at vae-

re ca. 8.000 m3/ar.

Fordeling af virksomhedens vandforbrug pa proces, kalevand mv. fremgar af tabel
28 i afsnit 4.5 for den eksisterende produktion.

Vandforbruget pa den nye testfabrik ETC vurderes at have nogenlunde samme for-
deling.
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43 Stej

| forbindelse med miljggodkendelsen af plastforarbejdning Kornmarken i 2005 er der
udfart stajmalinger og beregninger til dokumentation for, at de fastsatte stajgraenser
kan overholdes i de omkringliggende omrader.

| det folgende preesenteres planlagt og faktisk anvendelse i de omkringliggende om-
rader.

Erhvervsomréade hvor virksomheden er beliggende.

Virksomheden er beliggende i omrade 2.E.4 i Billund Kommunes Kommuneplan
2013-2025. Omradet er udlagt til erhvervsomrade med et max. tilladeligt stajniveau
pa 60 dB(A), hele dggnet (omrade 1 i tabel 6).

Erhvervsomrade syd og vest for vicksomheden

| de tilstedende erhvervsomrader 2.E.2, 2.E.3 og 2.E.5 beliggende syd og vest for
virksomheden er der i kommuneplanen ligeledes fastlagt en max stagjbelastning pa
60 dB(A) hele dagnet (omrade 1 i tabel 6).

| rammeomrade 2.E.3 ligger en enkelt bolig, Koldingvej 1, ved punkt 9 i figur 7. Der
har ikke tidligere veeret fastsat stgjgreenser ved boligen. Ved boligen fastseettes staj-
greenser svarende til Miljgstyrelsens vejledning om stgj fra virksomheder for blandet
bolig- og erhvervsbebyggelse. Stajgraenserne svarer til stajgreenserne ved boliger i
det abne land (omrade 2 i tabel 6).

Nord for virksomheden

Nord for virksomheden findes eksisterende fritliggende boliger. De naermeste boliger
er beliggende ved punkt C og punkt 6 i figur 7. Ved boligerne er fastsat stgjgraenser
svarende til Miljgstyrelsens vejledende stajgraenser for omrader med blandet bolig-
og erhvervsbebyggelse, der normalt fastsaettes for boliger i det abne land (omrade 2
i tabel 6).

| kommuneplanen er omradet nord for Vejlevej udlagt til turismeomrade i byzone.
Anvendelsen er angivet til resortturisme i form af feriebebyggelse (individuelle, re-
kreative ferieboliger). Der findes lokalplaner for omradet: "Ferieboliger”, Billund
Kommune, Lokalplan 121 fra 2005, og "Ferieboliger vest for Vandel”, Egtved Kom-
mune (nu Vejle Kommune), Lokalplan OF 2.4.2, for et omrade til fritids- og turistfor-
mal. lfalge lokalplanerne ma omradet anvendelse til bebyggelse og anlaeg af indivi-
duelle, rekreative ferieboliger. Omradet ma desuden anvendes til faelleshuse til sko-
leklasser, lejrskole og lignende. Turismeomradet er pa nuveerende tidspunkt delvist
bebygget.

Det fremgar, at der i den vestligste del af turismeomradet i en afstandszone pa 130
meter fra Vejlevej ikke ma etableres stajfalsom anvendelse som f.eks. boliger og fe-
riehuse.

Der er i miljiggodkendelsen fra 2005 fastsat lempede stajgraenser i forhold til som-
merhusomrader pa baggrund af forundersggelser, som Ribe Amt har udfert i forbin-
delse med planlaegningen af omradet. Stgjfalsomheden kan ifglge forundersggelsen
sidestilles med boligomrader for aben og lav boligbebyggelse (omrade 5 i tabel 6).
Stajgraenserne skal overholdes ved feriehusene.
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| fellesomrader med overnatning i tilknytning til ferieboligerne er stgjgraenserne fast-
sat svarende til Miljgstyrelsens vejledende stajgreenser for omrader med blandet bo-
lig- og erhvervsbebyggelse (omrade 4 i tabel 6).

| feellesomrader uden overnatning er stajgreenserne fastsat til 55 dB(A) hele dagnet,
idet disse omrader ikke er seerligt stajfalsomme i aftenperioden og om natten (omra-
de 6 i tabel 6).

I miljggodkendelsen fra 2005 er der endvidere fastsat stajgraenser for hotelfaciliteter,
svarende til Miljgstyrelsens vejledende stajgreenser for etageboliger (omrade 7 i ta-
bel 6).

Jst for virksomheden

| kommuneplanen er omradet gst for virksomheden udlagt til turismeomrade. An-
vendelsen er angivet til resortturisme i form af feriebebyggelse (individuelle, rekreati-
ve ferieboliger, hoteller, restauranter og aktiviteter). Der er ikke udarbejdet lokalplan
for omradet.

Omradets anvendelse er saledes ikke neermere fastlagt. Det er i nedenstaende for-
udsat, at den mest stojfalsomme anvendelse vil blive ferieboliger svarende til ferie-
boligerne mod nord. Der er saledes taget udgangspunkt i, at ferieboligerne vil have
samme stajfalsomhed som boligerne i ferieomradet mod nord, hvilket svarer til Mil-
j@styrelsens vejledende stajgraenser for boligomrader for dben og lav boligbebyggel-
se (omrade 5 i tabel 6).

Boligomrade sydvest

Neermeste boligomrader 2.B.17 og 2.B.18 (teet-lav og aben-lav) ligger ca. 350 meter
sydvest for virksomheden. | boligomraderne er fastsat stojgreenser svarende til Mil-
j@styrelsens vejledende stajgraenser for boligomrader for dben og lav boligbebyggel-
se (omrade 3 i tabel 6).

| tabel 6 er vist gaeldende og fremtidige stajgraenser for virksomheden. Stajgreenser-
ne geaelder for fglgende omradetyper (tallene i parentes henviser til omrader i kom-
muneplanen — se bilag 2):

Omradetype 1: Industriomrader (2.E.2, 2.E.3, 2.E.4 og 2.E.5)

Omradetype 2: Boliger i erhvervsomrade og i det dbne land, (Koldingvej 1 og Vej-
levej 34, 36 og 41)

Omradetype 3: Boligomrader for aben og lav boligbebyggelse (2.B.17 og 2.B.18)

Omradetype 4: Feellesomrader i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)

Omradetype 5: Feriehuse i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)

Omradetype 6: Faellesomrader uden overnatning i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)

Omradetype 7: Hotelfaciliteter (2.T.6)
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Reference-

. O1 02 03 (o7 05 06 o7

Ugedag KI. tidsrum
. dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)

(timer)
Mandag-fredag 07-18 8 60 55 45 55 45 55 50
Lordag 07-14 7 60 55 45 55 45 55 50
Lordag 14-18 4 60 45 40 45 40 55 45
Son- & helligdage | 07-18 8 60 45 40 45 40 55 45
Alle dage 18-22 1 60 45 40 45 40 55 45
Alle dage 22-07 0,5 60 40 35 40 35 55 40
Maksimalvaerdi 22-07 - - 55 50 55 50 - 55

Tabel 6. Stojgreenser for vicksomheden.

Med henblik pa at vise, at stajgraenserne i tabel 6 vil kunne overholdes har Ramball
gennemfgrt en beregning af den samlede stgj fra virksomhedens aktiviteter i omra-
det efter de godkendte udvidelser. Beregningerne er neermere beskrevet i stgjno-

tat'2,

Den fremtidige virksomhed er opdelt i fglgende stgjomrader:
e  Eksisterende fabrik

e  Eksisterende parkeringsareal
e  Eksisterende varelevering/varegard
e  Testfabrik (ETC)

e  Center for baeredygtige materialer (SMC)
e  Forsyningsbygning

e  Kogkken
e  Trailerplads

e  Parkering ved forsyningsbygning

e  @vrig parkering

For hvert delomrade er beregnet et fremtidigt stajbidrag i omgivelserne, inklusive
eventuelle seerlige stojbegraensende foranstaltninger, i 11 beregningspunkter i omgi-
velserne. Punkterne er vist i figur 7.

12 Notat om stgj og vibrationer, udarbejdet af Rambgll den 15. februar 2017.
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LEGO

Eksisterende og nye bygninger
~|  ogeksisterende og nye stajkilder

Signaturer

[ Primeer byaning
Stejskaerm

N Arealkilde
Hardt terren

O Beregningspunkt

025 50400 180 200 250 300
[ — ]

Dok ., BILAG BC
Dato 12017.04.19
udfertaf koS

Ramball
Englandsgade 25
5100 Odense C
51611000

RAMBOGLL

Figur 7. Referencepunkter for stajbelastningen.

| tabel 7 er beskrevet, hvilke omrader beregningspunkterne repraesenterer.

Beregnings- . Omradetype jf.
A Beskrivelse tabel 6
R1-R2 Eksisterende feriehuse i turismeomradet (rammeomrade 2.T.5) 05
R3-R5 Fremtidige feriehuse i turismeomradet (rammeomrade 2.T.5) 05

R6 Bolig i det &bne land, Vejlevej 34 02

R7 Planlagt fritidsomrade (rammeomrade 2.T.6) 05

R8 Bolig i det &bne land, Vejlevej 36 02/05

R9 Bolig, Koldingvej 1, i erhvervsomrade, (rammeomrade 2.E.3) 02

RB Erhvervsomrade mod vest (rammeomrade 2.E.5) o1

RC Bolig i det &bne land, Vejlevej 41 02

Tabel 7. Beskrivelse af beregningspunkter.

Der er ikke udfgrt beregninger for omradetype 3 og 4, idet det er vurderet at stgj-
greenserne vil veere overholdt i disse omrader, nar stajgraenserne er overholdt i de

gvrige referencepunkter.

Vurderingen af den samlede virksomhedsstgj er baseret pa stgjforholdene i natperi-

oden, som er den mest kritiske periode.

Tabel 8 indeholder de forudsatte stajbidrag fra den samlede fremtidige virksomhed
og graenseveerdier for natperioden. Det fremgar, at graensevaerdierne kan overhol-

des med de anvendte forudsaetninger.
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Ved den endelige projektering ma det forventes, at der vil veere forskydninger mel-
lem de enkelte stgjbidrag. Det kan ogsa betyde, at den samlede stgj i enkelte punk-
ter kan blive hgjere, men stgjen ma ikke overstige de anfarte graenseveerdier.

Stojkilder Beregningspunkter
Stejbidrag i dB(A)
R1 R2 R3 R4 R5 R6 R7 R8 R9 RB RC
Eksisterende virksomhed (l) 24 26 33 31 30 31 28 32 33 46 27
Eksisterende parkering (A) 7 18 17 17 12 16 20 17 15 3 7
Eksisterende varelevering (A) 12 20 25 23 22 25 27 26 29 7 13
Testfabrik Bygning (lll) 25 23 23 26 25 26 21 21 27 54 27
E:?Its; for baeredygtige materia- 18 13 7 8 > 1 0 0 8 12 1
Forsyning (VIII) 19 21 20 22 23 33 29 27 17 6 15
Kokken (VIII) 14 16 20 21 25 30 29 26 15 2 12
Parkering G 7 5 8 9 12 16 26 20 10 2 3
Parkering B-F 29 28 27 25 23 25 19 22 15 6 21
Samlet fremtidig stoj 32 32 3 34 33 37 3 35 35 54 29
Graenseveerdi 35 35 35 35 35 40 35 35 40 60 40

Tabel 8. Forudsatte stojbidrag fra den samlede fremtidige virksomhed.

| takt med at de miljggodkendte aktiviteter projekteres, skal det sikres at stajgraen-
serne for den samlede virksomhed kan overholdes.

Stejberegningerne indikerer, at der vil vaere behov for en raekke stgjdaempende til-
tag, primaert for aktiviteterne i og ved forsyningsbygningen og kakken, der er place-
ret la&engst mod gst.

LEGO Koncernen vil fa udfagrt en fuldsteendig stajkortleegning af den eksisterende
virksomhed med henblik pa at fa et godt veerktgj til brug for vurderingen af stajbe-
lastningen ved fremtidige aendringer og udvidelser, herunder behov for stgjdaem-
pende tiltag.

Vibrationer

Der foreligger ingen oplysninger om generende vibrationer fra den eksisterende virk-
somhed pa Kornmarken, og den fremtidige produktion vil have samme karakter,
bortset fra, at der etableres nyt kvaernerum. Eksisterende kvaerne pa Klavermarken
giver heller ikke anledning til vibrationer, hvilket derfor heller ikke forventes at veere
tilfeeldet for det nye kvaernerum. Det er i overensstemmelse med det forventelige,
hvor virksomhedens produktion ikke har en karakter, der giver anledning til vibratio-
ner. Omvendt er produktionsudstyret i nogle tilfaelde ogsa meget vibrationsfalsomt.

Billund Kommunes vurdering

Stejgraenseveerdierne for virksomhedens samlede stgjbidrag i omgivelserne sendres
ikke i forhold til miljggodkendelsen fra 2005. Der er ud over de tidligere fastsatte
stgjgreenser ogsa fastsat stgjgreenser ved en bolig i erhvervsomrade 2.E.3 og for et
planlagt turismeomrade gst for omrade 2.E .4, jf. vilkar 26.
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Anvendelsen for det planlagte turismeomrade 2.T.6 er i Kommuneplan 2013-2025
beskrevet som resortturisme i form af feriebebyggelse (individuelle, rekreative ferie-
boliger, hoteller, restauranter og aktiviteter). Dette svarer til turismeomradet nord for
virksomheden, hvor der er fastsat fire forskellige saet stajvilkar. Der er ikke udarbej-
det lokalplan for omradet. De fire vilkarssaet kan saledes ogsa blive geeldende for det
nye turismeomrade afheengig af den videre planleegning og udnyttelse af omradet.

Miljgstyrelsen har i maskinveerkstedsbekendtggrelsens § 30, stk. 2 anvendt stgj-
graenserne for boligomrader ved enkeltliggende boliger i det dbne land. Miljgstyrel-
sen har efterfalgende tilkendegivet, at dette ikke skal opfattes som en stramning i
forhold til kommunernes praksis for fastseettelse af stajgraenser ved boliger i det ab-
ne land. Aktiviteterne i maskinveerkstederne bidrager kun lidt til virksomhedens stgj-
belastning. Billund Kommune har derfor vurderet, at stgjgreenserne ved boliger i det
abne land bgr fastseettes som hidtil.

Billund Kommune vurderer, at det med de udferte beregninger er sandsynliggjort, at
stajgraenserne vil kunne overholdes efter de godkendte udvidelser af virksomheden.

Kommunen finder det hensigtsmaessigt, at der gennemfgres en fuldsteendig stajkort-
laegning af virksomheden, som kan leegges til grund ved fremtidige beregninger af
stgjbelastningen fra de enkelte stgjomrader, som oplyst af virksomheden. Der fast-
seettes derfor vilkar om, at der skal udferes malinger og beregninger for den eksiste-
rende virksomhed senest 1 ar efter afgarelsens meddelelse. Der skal herefter udfa-
res opfalgende dokumentation i takt med, at de enkelte dele af udbygningsprojektet
etableres. Dette skal ske senest 3 maneder efter ibrugtagning af henholdsvis testfa-
brik, ny forsyningsbygning og centralkgkken. Endvidere skal der fem ar efter afge-
relsens meddelelse udfgres en ny samlet stejdokumentation, der inkluderer bidrag
fra etablerede parkeringsanlaeg.

Malinger og beregninger skal foretages som "Miljgmaling — ekstern stgj” efter Milja-
styrelsens gaeldende bekendtgarelser og vejledninger.

Indtil anvendelsen af det planlagte turismeomrade 2.T.6 ligger fast skal det doku-
menteres, at stgjgraenserne for ferieboliger (omrade 5 i tabel 6) vil kunne overholdes
i omradet. Virksomheden skal dog ikke — her og nu - etablere stgjdaempende foran-
staltninger, der raekker ud over den faktiske anvendelse af omradet, som pt. er en
enkeltliggende bolig i det abne land, Vejlevej 36 (omrade 2 i tabel 6). Supplerende
stajdeempende foranstaltninger skal etableres senest 2 ar efter vedtagelse af en lo-
kalplan for turismeomradet.

Vibrationer

Den fremtidige produktion p4 LEGO Koncernens Kornmarken Campus vil veere af
samme karakter som den nuveerende. Billund Kommune vurderer derfor, at der ikke
er risiko for generende vibrationer fra virksomhedens drift.

4.4 Luftforurening

Pa Plastforarbejdning Kornmarken findes en reekke luftafkast, herunder rumventilati-
on og afkast fra punktudsugninger (se afkasttegning i bilag 6).
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| stabemodulerne ventileres for at aflede sundhedsskadelige stoffer og varme fra
maskinerne efter Arbejdstilsynets anvisninger. | vaerkstederne benyttes der udover
rumventilationsanleeg ogséa en reekke punktudsugninger. En raekke af afkastene er
forsynet med filteranlaeg.

441 Emissioner fra stobeprocesser og torreanlaeg

Afkast fra stabemaskiner vil indeholde emissioner fra termiske nedbrydningsproduk-

ter, afhaengigt af den anvendte plasttype.

4.4.1.1 Ventilationsanlaeg

Hver af de 12 stebemoduler er principielt opbygget identisk med hensyn til ventilati-
onsanlaeg, bortset fra modul 12, hvor der udover rumventilation, er etableret punk-
tudsugninger ved stgbemaskiner.

Rumventilation er opbygget ens i modulerne 1-6 og i modulerne 7-12.

| tabel 9 ses afkast fra stebeprocesser i modul 1, der repraesenterer modul 1-6.

Pos. Anlaegs- Placering Hoved- i Luftmeengde
. Delomrade Anvendelse

nr. betegnelse Byg.nr. omrade m%h
1b-1 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation

Anlaeg 1 45.000
1b-2 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation
2b-1 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation
2b-2 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation

Anlaeg 2 30.000
2b-3 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation
2b-4 99-21 Modul 1 Produktionsomrade Rumventilation

Tabel 9. Rumventilation fra stebeprocesser i modul 1 (repreesenterer modul 1-6).
| tabel 10 ses afkast fra stabeprocesser i modul 7, der repreesenterer modul 7-11.
Pos. Anlaegs- Placerin Hoved- Luftmaengde
. & X Delomrade Anvendelse L

nr. betegnelse Byg.nr. omrade m3h
121b-1 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation

Anlzeg 1 40.000
121b-2 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation
122b-1 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation
122b-2 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation

Anleeg 2 20.000
122b-3 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation
122b-4 99-25 Modul 7 Produktionsomrade Rumventilation

Tabel 10. Rumventilation fra stobeprocesser i modul 7 (repraesenterer modul 7-11).
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| tabel 11 ses afkast for stgbemodul 12, hvor der ogsé er procesudsugning.

Pos. Anlaegs- Placerin Hoved- Luftmangde
. s . Delomrade Anvendelse s
nr. betegnelse Byg.nr. omrade m%h
221b-1 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
Anlaeg 1 40.000
221b-2 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
222b-1 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
222b-2 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
Anleeg 2 20.000
222b-3 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
222b-4 99-21 Modul 12 Produktionsomrade Rumventilation
226 . . Udsugning fra
Anleeg A 99-21 Modul 12 Produktionsomrade . 7.300
stgbemaskine
227 . \ Udsugning fra
Anleeg B 99-21 Modul 12 Produktionsomrade . 4.800
stgbemaskine

Tabel 11. Ventilationsanleeg i forbindelse med stobemodulerne. Anlaeg A og B er
kun installeret i modul 12.

| alle moduler er der desuden rumventilation i silorum, ravarelager og personalerum.

Fra centraltgrrer i rdvarelager udledes fugtig luft. Processen i tarrebeholderne sker
ved sd lave temperaturer, at der ikke forventes at vaere vaesentlige emissioner af
nedbrydningsprodukter.

| den nye testfabrik kan der opstilles op til maksimalt 90 stgbemaskiner (antallet bli-
ver sandsynligvis lavere, omkring 75 maskiner). Det svarer til mindre end antallet af
stebemaskiner i 2 moduler. Ventilationsluftmaengden og antallet af afkast er i det
folgende fastsat til at svare til 2 af de eksisterende moduler. Som udgangspunkt
etableres ikke punktudsugning fra stebemaskinerne i den nye testfabrik, dog kan der
etableres en enkelt klimacelle til test, hvorfra der etableres udsugning fra maskiner-
ne.

4.4.1.2 Emissioner

Ved smeltning af polymererne frigives stoffer fra plastmaterialet. Det er forskelligt,
hvilke stoffer der frigives fra de enkelte plasttyper.

Hvis virksomhedens ravareforbrug overstiger greenseveerdier i tabel 1 i afsnit 6 i
standardvilkarsbekendtgarelsen og/eller forbruget af tekniske plasttyper’® overstiger
1 ton pr, dagn, skal der oplyses om massestrgm og emissionskoncentration fra pro-
duktion, hvor disse ravarer indgar.

Virksomhedens nuvaerende ravareforbrug fremgar af tabel 2.

Forbruget af ABS overstiger graensevaerdien, idet det fremtidige forbrug af ABS er
ca. 25 ton pr. 7 timers-skift inklusive forbruget pa den nye testfabrik.

Forbruget af falgende tekniske plasttyper kan overstige 1 ton pr. dagn:

13 *Tekniske plasttyper” er her defineret som plasttyper, der ikke er angivet i tabel 1 i afsnit 6 i standard-
vilkarsbekendtgerelsen.
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e POM
e SEBS

Der skal saledes redeggares for massestram og emissionskoncentration fra produkti-
onen med ABS, POM og SEBS.

Der er ikke gennemfart vurderinger af emissioner fra gvrige plasttyper, da forbruget
ikke overstiger standardvilkarsbekendtgarelsens graenseveerdier og da temperaturer
i produktionsprocessen almindeligvis ikke overstiger de i standardvilkarsbekendtga-
relsens tabel 1 angivne temperaturer med mere end 10 °C.

Jf. tabel 3 i afsnit 6 i standardvilk&rsbekendtgarelsen er falgende emissioner de vee-
sentligste ved sprajtestgbning med ABS:

e VOC

e Acrylonitril

e Ethylbenzen

e Styren

e Isopropylbenzen

e Methylstyren

e Acetophenon

Ved produktion med POM skal der males pa emission af formaldehyd, jf. tabel 12 i
afsnit 6 i standardvilkarsbekendtgarelsen.

Standardvilkarsbekendtgerelsen har ingen oplysninger om emissioner fra SEBS. Det
er i samarbejde med plastspecialister fra LEGO Koncernen fastlagt, hvilke emissio-
ner, der er relevante at bestemme.

Spredningsfaktorer for de stoffer, der emitteres ved sprgjtestabning med ABS er be-
regnet pa baggrund af oplysninger om emissioner i tabel 3 i afsnit 6 i standardvil-
karsbekendtgarelsen, jf. tabel 12. Da spredningsfaktoren er starst for acrylonitril er
denne dimensionsgivende for afkasthgjder, hvorfor der er gennemfgrt malinger af
emissionen af acrylonitril. Det er herudover valgt at gennemfare malinger for formal-
dehyd, styren og ethylbenzen, da disse emissioner ogsa fremkommer ved produkti-
onen med POM, HV-POM og SEBS.

Stof Emission Max. emission |Massestromsgraense| B-veerdi [Spredningsfaktor

i g/t ravare g’h g/h md/s
Total VOC .

185 25/7*185 = 661 6250- 0,15 1.224

(GC/FID)
Acrylonitril 7,79 25/7*7,79 = 28 25 0,002 3.889
Ethylbenzen 8,02 25/7*8,02 = 29 6250 0,2 40
Styren 126 25/7126 = 450 2000 0,2 625
Isopropylbenzen 2,68 25/7*2,68 = 10 6250 0,03 93
Methylstyren 13,43 25/713,43 = 48 2000 0,06 222
Acetophenon 9,29 25/7%9,29 = 33 100 0,01 917

Tabel 12. Emissioner og spredningsfaktorer for stoffer, som emitteres ved produktion
med ABS.
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Eurofins Miljg Luft A/S har for virksomheden gennemfart koncentrationsmalinger for
de vaesentligste nedbrydningsprodukter fra produktionen med ABS, SEBS, HV-POM
og POM. Emissioner fra virksomheden er vurderet pa baggrund af disse malinger pa
virksomheden.

Tabel 13 viser de stoffer der er gennemfart koncentrationsmalinger for i luftafkast
ved de forskellige plasttyper.

Plasttype Analyseparametre Ventilationstype
ABS Acrylonitril Rumventilation
Styren Procesventilation
Formaldehyd
Ethylbenzen
POM Formaldehyd Rumventilation
HV-POM Formaldehyd Procesventilation
SEBS Styren Rumventilation
Ethylbenzen

Tabel 13. Luftemissionsmalinger.

Maleresultaterne er sammenfattet i tabel 14, hvor de maksimale malte koncentratio-
ner er angivet.

Der har ikke veeret mulighed for at male pa rumafkast fra moduler, hvor der kun har
veeret produktion af én plasttype. Der er derfor malt pa moduler, hvor produktionen
af den plasttype, hvorfra emissioner gnskes undersggt, var starst mulig. Det fore-
kommer aldrig, at der kun produceres én plasttype af gangen. Det vurderes derfor,
at de gennemfgrte malinger er repreesentative for den mest forurenende produktion
pa virksomheden.

Parameter Maksimal malt koncentration, Maksimal malt koncentration,
rumventilation procesventilation
mg/m?® mg/m?
Acrylonitril <0,09 <0,09
Ethylbenzen <0,09 <0,09
Styren <0,2 <0,2
Formaldehyd 0,049* 0,047*

Tabel 14. Maksimale malte koncentrationer i rum- og procesafkast.
* Malt ved forskellige plasttyper

Tabel 15 viser massestrgmsgraenser, emissionsgreenseveerdier og B-veerdier for

acrylonitril, ethylbenzen, styren og formaldehyd.

Parameter Massestromsgraense Emissionsgraensevaerdi B-veerdi
g/h mg/normal m? mg/m?®
Acrylonitril 25 2,5 0,002
Ethylbenzen 2000 100 0,2
Styren 2000 100 0,2
Formaldehyd 100 5 0,01

Tabel 15. Massestromsgreenser, emissionsgreenseveerdier og B-vaerdier for relevan-
te nedbrydningsprodukter.
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De malte koncentrationer ligger for alle parametre langt under geeldende emissions-
greenseveerdier, jf. tabel 15, bade i rumafkast og i procesafkast. Alle malinger for
acrylonitril, ethylbenzen og styren ligger under detektionsgreenserne ved malingerne.

Massestrgammen er beregnet for de enkelte stoffer, jf. tabel 16. Det er forudsat, at
alle stoffer emitteres fra alle afkast fra stgbeprocesser i de maksimalt malte koncen-
trationer, jf. tabel 14. Den samlede luftmaengde fra den eksisterende produktion er
maksimalt 822.100 m3h, mens den maksimale luftmaengde fra den nye testfabrik,
baseret pa oplysninger i tabel 9 og tabel 11, forudsaettes at vaere maksimalt 174.200
m3/h. For acrylonitril er massestrammen desuden bestemt pa baggrund af standard-
veerdier for emissioner i standardvilk&rsbekendtgarelsen.

Parameter Massestrom
g/h
Acrylonitril 90%/28**
Ethylbenzen 90
Styren 200
Formaldehyd 49

Tabel 16. Beregnede massestreamme.

* Beregnet pa baggrund af malt koncentration (detektionsgraensen er anvendt, da alle malin-
ger viser, at koncentrationen er mindre end detektionsgraensen) og luftmeengder

** Beregnet pa baggrund af ravareforbrug og 7,79 gram pr. ton forbrug af ravare, jf. standard-
vilkdrsbekendtgarelsen. Maksimalt forbrug af ABS er 25 ton pr. 7-timers-skift inkl. forbrug pa
ny testfabrik.

4.4.1.3 Afkasthgjder

Ngdvendige afkasthgjder fastleegges efter Luftvejledningens retningslinjer.

Da det konservativt antages, at alle stoffer emitteres fra alle afkast, kan det afgeres,
hvilket stof, der er dimensionsgivende ved at se pa forholdet mellem koncentration
og B-veerdi for de enkelte stoffer, jf. tabel 17.

Acrylonitril vil veere dimensionsgivende for afkasthgjder, selvom der for de gvrige
stoffer regnes med, at den maksimale malte koncentration er forekommende i alle
afkast samtidigt, jf. Tabel 17. Det betyder, at B-veerdierne ogsa vil veere overholdt for
de gvrige stoffer, nar B-veerdien for acrylonitril overholdes.

Stof Koncentration B-veerdi Forhold mellem
koncentration og B-
mg/m3 mg/m® veerdi
Acrylonitril 0,09 0,002 45
Ethylbenzen 0,09 0,5 0,18
Styren 0,2 0,2 1
Formaldehyd 0,049 0,01 4.9

Tabel 17. Forhold mellem koncentrationer og B-veerdier.

Det forventes, at koncentrationen af acrylonitril i rumafkast vil veere lavere end kon-
centrationen i procesafkast. Forholdet mellem koncentration og B-vaerdi er ogsa
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starst for acrylonitril, hvis det forudseettes, at den reelle koncentration af acrylonitril
er en tredjedel af detektionsgraensen, jf. tabel 18.

Stof Koncentration B-veerdi Forhold mellem
koncentration og B-
mg/m3 mg/m® veerdi
Acrylonitril 0,09 0,002 45
Acrylonitril 0,03 0,002 15

Tabel 18. Forhold mellem koncentrationer og B-vaerdi for acrylonitril.

Den beregnede massestrgm for acrylonitril beregnet pa baggrund af en koncentrati-
on i afkast svarende til detektionsgraensen ved malingen er ca. 3 gange starre end
massestrammen beregnet pd baggrund af standardvaerdier fra standardvilkarsbe-
kendtgarelsen. Dette underbygger antagelsen om, at koncentrationen i rumafkast er
lavere end detektionsgraensen ved malingerne.

Virksomheden har et stort antal afkast, og der er gennemfart OML-beregninger med
henblik pa at fastlaegge n@dvendige afkasthgjder.

Der er gennemfgrt OML-beregninger, hvor der konservativt er medregnet emissioner
fra eventuelle punktudsugninger i den nye testfabrik, ETC.

Beregningerne viser, at B-veerdien for acrylonitril kan overholdes ogsa efter at den
nye testfabrik er etableret, nar det forudseettes, at nye afkast opadrettes og fares 1
m over tag, og der forudsaettes uaendrede afkast pa den eksisterende fabrik.

4.4.1.4 Emissioner fra nye materialer

P& testfabrikken vil der veere prgveproduktioner med nye materialer, som bl.a. udvik-
les i det nye center for baeredygtige materialer pa virksomheden. Se afsnit 4.1.2 for
oplysninger om emissioner fra nye materialer.

Billund Kommunes vurdering

Virksomheden har fremsendt resultater af malinger og OML-beregninger, som viser,
at emissioner fra stgbemaskiner kan overholde geeldende B-veerdier uden for virk-
somhedens eget areal efter etablering af den nye testfabrik, nar det forudseettes, at
der pa testfabrikken anvendes samme ravaretyper og sammensaetning af ravarer,
som pa den eksisterende fabrik.

Virksomhedens oplysninger om emitterede stofmaengder viser, at det alene er for
stoffet acrylonitril, at den samlede emission vil vaere hgjere end massestramsgraen-
sen. Der stilles pa den baggrund vilkér om, at koncentrationen af acrylonitril i intet
afkast ma overskride en emissionskoncentration pa 2,5 mg/normal m3, jf. Luftvejled-
ningen, og tilhgrende vilkar om, hvorledes kontrol med overholdelse af greensevaer-
dien skal udfgres.

Billund Kommune vurderer, at der ikke er behov for rensning af ventilationsluft fra
stebemodulerne, da det af Luftvejledningen fremgar, at der ikke kan kraeves emissi-
onsbegraensning efter vejledningen, nar massestrammen (far rensning) er starre
end den vejledende massestreamsgraense, men emissionskoncentrationen er mindre
end den vejledende emissionsgraenseveerdi. Et akkrediteret laboratorie har for virk-
somheden gennemfart koncentrationsmalinger i afkast fra rumventilation og i aftkast
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fra punktudsugninger. Disse malinger viser, at emissionskoncentrationer ligger langt
under emissionsgraenseveerdierne bade i afkast fra rumventilation og i afkast fra
punktudsugninger.

De gennemfarte OML-spredningsberegninger, der er baseret pa en emissionskon-
centration i rumluften pa 0,03 mg/m? acrylonitril, viser, at B-veerdier kan overholdes
med de afkastdimensioner, der er anvendt i beregningerne. Kommunen finder pa det
foreliggende grundlag at kunne tilslutte sig antagelsen om, at koncentrationen af
acrylonitril er 3 gange lavere i afkast fra rumventilation end i afkast fra punktudsug-
ninger.

Pa baggrund af ovenstaende stilles der vilkar om at B-vaerdier for acrylonitril, ethyl-
benzen, styren og formaldehyd skal overholdes uden for virksomhedens omrade.

Pa grundlag af de foreliggende oplysninger vurderes det dog, at en overholdelse af
B-vaerdien for acrylonitril ogsa sikrer, at B-veerdierne for de gvrige angivne stoffer vil
veere overholdt med god margen.

Da det med de gennemfgrte malinger imidlertid ikke har veeret muligt at bestemme
emissionskoncentrationen af acrylonitril i afkastene med en praecision, der modsva-
rer det forudsatte niveau (pa grund af for hgj detektionsgreense) stilles vilkar om, at
der skal gennemfares minimum 2 koncentrationsmalinger for acrylonitril, hvor detek-
tionsgraensen ved malingerne er markant lavere med henblik pa at dokumentere, at
koncentrationen i rumafkast ikke overstiger 0,03 mg/m3.

Det foreligger i den forbindelse oplyst, at der kan opnas en lavere detektionsgreense
ved at male over en laengere periode. Malingerne kan gennemfares ved at opsamle
stoffet pa kulrar. Ved de foreliggende malinger har opsamlingstiden veeret én time,
men ved at gge denne kan detektionsgreensen reduceres til 0,03 mg/m3. Det frem-
gar, at det alternativt er muligt at benytte en anden analysemetode specifikt for acry-
lonitril, hvor der benyttes specialrgr, som betyder, at der ved én times opsamling kan
opnas en detektionsgreense pa 0,001 mg/m3. Det er fra det aktuelle laboratorium op-
lyst, at man anbefaler sidstneevnte metode, og at analysen og kvaliteten af denne
falger den internationale standard DS/EN ISO/IEC 17025. Laboratoriet har indtil for
nylig haft en akkreditering pa metoden, men har ikke opretholdt denne, fordi efter-
spargslen pa analysemetoden har veeret begraenset.

Emissionsmalinger skal i henhold til standardvilkar som udgangspunkt gennemfares
som akkrediteret maling, men Billund Kommune vurderer dog pa baggrund af de
fremsendte oplysninger, at den foreslaede alternative metode kan veere mere hen-
sigtsmaessig og derfor som udgangspunkt kan accepteres i den aktuelle sammen
hzeng. Vilkar om krav til emissionsmalinger til dokumentation for overholdelse af B-
veerdien (se vilkar 82) justeres derfor, saledes at en alternativ metode kan anvendes,
safremt tilsynsmyndigheden meddeler accept heraf, jf. godkendelsesbekendtgarel-
sens § 31, stk. 3.

Der stilles vilkar om, at malingerne for acrylonitril skal gennemferes i rumafkast fra
moduler, hvor der primeert produceres ABS. Kopi af mélerapport skal fremsendes til
Billund Kommune senest 2 maneder efter at malingerne er gennemfart (se vilkar 32
og vilkar 82).

Side 46 af 100



Der fastseettes med baggrund i ovenstaende vilkar om, at gennemfgrelse af malin-
gerne skal ske saledes, at dokumentation for overholdelse af B-vaerdien for acrylo-
nitril for virksomhedens samlede aktiviteter kan fremsendes til Billund Kommune in-
den den nye testfabrik tages i anvendelse, dog senest to ar efter afggrelsens med-
delelse.

For at sikre, at B-veerdier til enhver tid kan overholdes, stilles der vilkar om, at det
skal dokumenteres, at de fastsatte B-vaerdier fortsat kan overholdes, hvis virksom-
heden gnsker at eendre pa de afkastdimensioner, som er anvendt ved de senest
fremsendte OML-spredningsberegninger. £ndring af afkastdimensioner ma forst
ske efter forudgaende accept fra Billund Kommune (se vilkar 32 og vilkar 83).

For at sikre en optimal spredning af emitterede stoffer, stilles der desuden krav om
(vilkar 28), at procesafkast fra den nye testfabrik skal veere fgrt minimum 1 m over
tag og veere opadrettede, uanset om OML-spredningsberegning dokumenterer, at B-
veerdier kan overholdes med lavere afkasthgjder eller vandrette afkast.

P& testfabrikken vil der veere prgveproduktioner med nye materialer, som bl.a. udvik-
les i det nye center for baeredygtige materialer pa virksomheden. Se afsnit 4.1.2
samt vilkar 78 og 79 for oplysninger om regulering af emissioner fra nye materialer.

4.4.2 Emissioner fra maskinvaerksteder

Der er etableret et feelles afkast fra maskinvaerkstedsomradet — afkast 99-28-2 med
falgende data:

e Afkasthgjde: 12 meter

e Diameter: & 1.000 mm
e Temperatur: 22,1 °C

e Luftmaengde: 21.000 m3/h.

Afkastet er placeret pa bygningen, der er 11 meter hgj. Afkastet er forsynet med F5
filter (40-60 % rensning) og kineserhat. Placering af afkast fremgar af bilag 6.

| det folgende er der ikke foretaget en omregning af luftmaengden fra m3/h til normal
m3/h inden emissioner er beregnet, idet det ikke har en veesentlig betydning. Bereg-
ninger af emissioner vil séledes vaere konservativ.

4.4.2.1 Processer med brug af kele- og smaremidler

Der anvendes mineralsk olie pa de CNC-styrede maskiner i det eksisterende og det
nye maskinveerksted. Der er etableret olietagefiltrer med en filtreringseffektivitet pa
99,9 % pa hver maskine.

Emissionsgreenseveerdien for mineralsk olietage er 1 mg/normal ms.

Emissionsgreenseveerdien anses for overholdt, idet den udsugede luft renses med et
filter med mindst 99 % renseeffektivitet. Filtret er forsynet med en differenstrykmaler,
og ved skift af olietagefilteret kontrolleres, at filtret er ubeskadiget og monteret
korrekt uden uteetheder, og at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale
omrade for nyt filter. Olietagefiltre vedligeholdes og serviceres efter leverandgrens
anvisninger.
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| det eksisterende CNC maskinvaerksted er der i alt 4 fraesere og 1 drejebaenk. Efter
oliefilter ledes luften til feelles filter og afkast for maskinvaerkstedsomradet (99-28-
2_1U). Nedenstaende tabel 19 angiver luftmaengde og emission af olietage ved
overholdelse af emissionsgreenseveerdien for mineralsk olie.

Anlzegsbetegnelse Zone / Rum Anvendelse Luftmzngde Emission af olietage
[m3/h] [mg/h]
99-28-2 U 27 /32 CNC Freeser 520 520
99-28-2_1U 27 /32 CNC Fraeser 520 520
99-28-2 U 27 /32 CNC Fraeser 520 520
99-28-2_1U 27 /32 CNC Fraeser 401 401
99-28-2 U 27 /32 CNC drejebaenk 181 181
Sum 2.142 2.142

Tabel 19. Luftmaengde og emission af mineralsk olietage fra CNC-maskiner.

Emissionen af mineralsk olie udger 2.142 mg/time, svarende til en kildestyrke pa
0,595 mg/s.

B-vaerdien for mineralsk olie, aerosoler, er 0,003 mg/m3.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 0,595 mg/s / 0,003 mg/m?3 = 198,33 m?/s. Da
spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, skal afkastet blot fares 1 meter over tag
og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

Det er forudsat, at CNC Freesere i maskinvaerkstedet i forbindelse med ny testfabrik
etableres pa tilsvarende vis og med nogenlunde samme luftmaengde. Hvis den
udsugede luftmaengde er 500 m3/h per maskine pa 14 maskiner, er den samlede
luftmaengde 7.000 m3/h. Ved en emission, svarende til emissionsgraenseveerdien for
mineralsk olietdge pa 1 mg/normal m3, bliver emissionen 7.000 mg/h, svarende til
1,944 mg/s.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 1,944 mg/s / 0,003 mg/m?3 = 648 m3/s. Da
spredningsfaktoren er over 250 m3/s, er der udfart OML-beregninger for
dimentionering af afkasthgjder.

OML-beregningen for eksisterende afkast og nyt afkast fra CNC-styrede maskiner
med brug af kele-/smagremiddel 1 meter over tag viser, at B-vaerdien overholdes
uden for virksomhedens grund.

Der er endvidere 3 gnistmaskiner, der anvender en skaereolie uden klassificering.
Der er tale om en meget tynd skeaereolie, der ikke indeholder mineralske olier.

Anlzegsbetegnelse Zone / Rum Anvendelse Luftmzngde
[m3/h]
99-28-2 U 29 /37 Gnistmaskine 217
99-28-2_IU 29/37 Gnistmaskine 136
99-28-2 U 29 /37 Gnistmaskine 135
Sum 488

Tabel 20. Luftmaengde gnistmaskiner.
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Gnistmaskiner indgar ikke i spredningsberegningerne, idet produktet ikke indeholder
mineralsk olie.

Billund Kommunes vurdering

Billund kommune vurderer, at emissionsgraenseveaerdien for mineralsk olietdgeaero-
sol er overholdt i afkast, nar den udsugede luft renses med et filter med mindst 99 %
renseeffektivitet, og filtret er forsynet med differenstrykmaler, der lgbende falger,
hvornar filtret skal renses eller udskiftes (se vilkar 9 og 10).

Der fastseettes vilkar om kontrol af olietagefiltre i overensstemmelse med
maskinvaerkstedsbekendtgarelsen (se vilkar 36 og 87).

Det fremgar af § 24 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen, at der skal foretages
preestationskontrol i ethvert afkast fra processer med kale-smaremidler med henblik
pa at dokumentere, at emissionsgreenseveerdien er overholdt, hvis den samlede
luftmaengde, der udledes fra virksomheden fra drejning, boring, freesning, hgvling og
slibning ved anvendelse af kale-smaremidler, overstiger 10.000 normal m3/time. Den
samlede luftmaengde er 9.630 m3/h, hvis luftmaengden i de nye afkast bliver som
forudsat.

Emissionsgraenseveerdierne anses jf. Maskinveerkstedsbekendtgarelsen § 7 for
overholdt i afkast, som overholder falgende krav:

e Den udsugede luft skal renses med et afsluttende filter med mindst 99 %
renseeffektivitet.

e Filtret skal veere forsynet med en differenstrykmaler, som lgbende skal falge,
hvornar filtret skal renses eller udskiftes.

e Ved installation og ved skift af olietagefilteret skal det kontrolleres, at filtret er
ubeskadiget og monteret korrekt uden utaetheder. Efter udskiftning skal det
kontrolleres, at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omrade for
nyt filter.

¢ Olietagefilire skal vedligeholdes og serviceres efter leverandarens anvisninger.

Virksomheden overholder alle ovenstaende krav, og det er derfor ikke ngdvendigt at
udfare praestationskontrol uanset om den samlede luftmaengde skulle komme over
10.000 normal m3/time. Der fastseettes derfor ikke vilkar om praestationskontrol.

Der fastseettes endvidere vilkar om afkasthgjde pa 1 meter over tag pé afkast fra
eksisterende maskinvaerksted, se vilkar 35, og nyt maskinvaerksted i overensstem-
melse med resultaterne af OML-beregningen (se vilkar 28).

4.4.2.2 Slibeprocesser

Slibning udferes i sliberum i ulegeret og legeret stal og i vadslibe-rum primeert i
aluminium.

| vadslibe-rummet foregér slibning med mineraloliebaseret kale/smgremiddel. Slib-
ning foregar normalt kun 1 time om dagen og ikke alle anleeg samtidig. Vadslibe-
rummet har szerskilt afkast. Der er ingen filtre pa afkastet.

Nedenstaende tabel angiver udsuget luftmaengde ved slibning af aluminium. Det
fremgar, at emissionen herfra vurderes uden betydning for overholdelse af B-veer-
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dien for olietager, idet den samlede luftmaengde er 429 m3/time, og koncentrationen
af olietager forventes at veere under emissionsgraenseveerdien.

Anlzegsbetegnelse Zone / Rum Anvendelse Luftmzngde
[m3/h]
99-28-2_UI 20/31 Sugearm sliber 95
99-28-2_UlI 20/31 Sugearm sliber 151
99-28-2_UI 20/31 Sugearm sliber 72
99-28-2_UlI 20/31 Sugearm sliber 111
Sum 429

Tabel 21. Luftmaengde fra vadslibe-rum.

Slibemaskinerne i det almindelige sliberum anvendes ligeledes i begreenset omfang.
Afsugning fra sliberummet er tilsluttet feelles filter og afkast fra maskinveerksteds-
omradet. Nedenstaende tabel angiver luftmeengde og emission af slibestov ved
overholdelse af emissionsgraensevaerdien pa 5 mg/normal m8 jf. § 8 i Maskin-
veerkstedsbekendtgarelsen.

Anlaegsbetegnelse Zone / Rum Anvendelse Luftmzngde Emission af slibestov
[m3/h] [mg/h]

99-28-2_UlI 28/33 Sugearm sliber 230 1.150

99-28-2_UI 28/33 Sugearm sliber 333 1.665

99-28-2_UlI 28/33 Sugearm sliber 336 1.680

99-28-2_UI 28/33 Sugearm sliber 220 1.100

Sum 1.119 5.595

Tabel 22. Luftmaengde og emission af slibestov fra sliberum.

Det forudseettes, at der maksimalt slibes i rustfrit stal pa den slibemaskine med den
starste luftmaengde. Emissionen vil her veere 1.680 mg/time, svarende til en
kildestyrke pa 0,47 mg/s.

B-vaerdien for rustfrit stal er 0,001 mg/ms.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 0,47 mg/s / 0,001 mg/m3 = 470 m3/s. Der er
derfor udfgrt en spredningsberegning for slibestav - rustfrit stal.

OML-beregningen viser, at B-vaerdien for stev — rustfrit stal overholdes uden for
virksomhedens grund med det eksisterende afkast.

B-veerdien for slibestav — i gvrigt er 0,01 mg/ms.

Den samlede emission af slibestav er 7.740 mg/time, svarende til en kildestyrke pa
2,15 mg/s.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 2,15 mg/s / 0,01 mg/m3 = 215 m3/s. Da
spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, skal afkastet blot fares 1 meter over tag
og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

Det er forudsat, at der etableres tre slibemaskiner i forbindelse med ny testfabrik, og
at afkast etableres pa tilsvarende vis og med nogenlunde samme luftmeengde. Hvis
den udsugede luftmaengde er 300 m3h per maskine i gennemsnit pa 3 maskiner, er
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den samlede luftmaengde 900 m3/h. Ved en emission, svarende til emissionsgraen-
seveerdien for slibestav i gvrigt pa 5 mg/normal m3, bliver emissionen 4.500 mg/h,
svarende til 1,25 mg/s.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 1,25 mg/s / 0,01 mg/m3 = 125 m3/s. Da
spredningsfaktoren er mindre end 250 m¥/s, skal afkastet blot fares 1 meter over tag
og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

Det forventes, at der bliver ca. 300 meter mellem de to afkast.

Filtre er forsynet med CTS-anlaeg, svarende til drivvagt/konstant overvagning, som
folges dagligt. LEGO Koncernen finder derfor ikke, at der er behov for manedlig
kontrol med filtrene.

Billund Kommunes vurdering

| overensstemmelse med maskinvaerkstedsbekendtgarelsen fastseettes vilkar om en
emissionsgreensevaerdi for afkast fra slibeprocesser pa 5 mg/normal m3 som totalt
stav (se vilkar 37). Afkast fra vadsliberum, hvor der anvendes kalesmgremidler, om-
fattes af emissionsgraenseveerdi for olietager (se vilkar 34).

Det fremgar af § 25 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen, at der skal foretages
preestationskontrol i ethvert afkast fra slibeprocesser med henblik pa at dokumen-
tere, at emissionsgraenseveerdien er overholdt, hvis den samlede luftmaengde, der
udledes fra virksomheden fra slibeprocesser uden anvendelse af kale-smaremidler,
overstiger 2.500 normal m3/time. Det fremgar af ovenstdende, at den samlede
luftmaengde fra disse slibeprocesser er mindre end 2.500 normal m3/time. Der
fastsaettes derfor ikke vilkar om preestationskontrol.

Der fastseettes vilkar om kontrol af filtre i overensstemmelse med maskinvaerksteds-
bekendtgarelsen (se vilkar 88).

Billund Kommune vurderer med baggrund i afkastenes starrelse og afstanden
mellem de to afkast, hvor der emitteres slibestav — i gvrigt, at det er tilstrackkelig
dokumentation for overholdelse af B-veerdien for slibestov i gvrigt, at spred-
ningsfaktoren er under 250 m3/s for de to afkast hver for sig.

Pa baggrund af det oplyste vurderes det, at emissionen fra vadsliberummet er uden
betydning for overholdelsen af B-vaerdien for olietager (jf. afsnit 5.4.2.1).

Der fastseettes med henvisning til ovenstdenmde vilkar om afkasthgjde pa 1 meter
over tag pa afkast fra vadsliberum (se vilkar 35), fra eksisterende tarsliberum (se
vilkar 38) og fra nyt afkast fra slibning (se vilkar 28).

Det vurderes endvidere, at standardvilkar om manedlig kontrol kan fraviges, nar der
er konstant overvagning pa filtrene.

4.4.2.3 Svejsning

Der er et fast svejsested til MIG/MAG-svejsning i ulegeret stal. Krav til rensning og
afkasthgjder er fastsat i bilag 2 til Maskinveerkstedsbekendtgarelsen. Det fremgar af
tabel 1, at afkasthgjden skal vaere 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er
placeret, nar der kun er 1 svejsested.
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Der er endvidere et sted til lasersvejsning, til svejsning i legeret stal. Anleeggets ef-

fekt er 120 W, hvilket ifalge Miljgstyrelsens vejledning nr. 13/1997 om begraensning
af luftforurening fra virksomheder, der udsender svejsergg, svarer til en emission pa
maksimalt 0,6 mg/s. Det fremgar af bilag 2, tabel 2 i Maskinvaerkstedsbekendtgarel-
sen, at afkasthajden skal veere 1 meter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er pla-

ceret, nar emissionen er mellem 0 og 1,7 mg/s.

Svejseudsugning er tilsluttet feellesafkast fra maskinveerkstedet.

Fra Veerkigjs Teknologi afdeling vil der i meget begraenset veere emissioner fra svej-
searbejde.

Billund Kommunes vurdering
MIG/MAG-svejsning foregar i ulegeret stal, mens lasersvejsning foregar i legeret
stal. De to svejsetyper skal sdledes ikke betragtes samlet.

Kommunen vurderer, at det er tilstraekkeligt at afkast er fart 1 meter over tag (se vil-
kar 39 og 40).

Reparations- og vedligeholdelsessvejsning er ikke omfattet af regler i Miljgstyrelsens
vejledning nr. 13/1997 om begraensning af luftforurening fra virksomheder, der ud-
sender svejserag, da disse svejseprocesser er af mindre betydning for det eksterne
miljg. Billund Kommune vurderer, at svejsearbejdet i Veerktajs Teknologi afdelingen
svarer til reparationsarbejde og desuden er af sa begreenset omfang, at der ikke er
behov for at stille vilkér.

4.4.2.4 Renseovn

Formdele mv. renggres for fastbraendte polymerrester i en renseovn (sandboiler),
hvor polymerresterne "braendes” af ved hgj temperatur. Den fordampede polymer
ledes til ovnens efterbraender, hvor de ved ca. 850 °C forbraendes fuldstaendigt
sammen med naturgas og fungerer som et sekundeert forbraendingsprodukt. Emissi-
onen af polymerrester og nedbrydningsprodukter fra renseovnen vurderes at vaere
forsvindende lille.

Renseovnen har en naturgasfyret efterbreender. Den indfyrede effekt pa efterbraen-
deren er 35 kW. Roggassen fra ovnen kgles med vand, inden den ledes til afkast
over tag. R@ggastemperaturen er malt til ca. 70 °C.

Billund Kommunes vurdering

Jf. luftvejledningen fastseettes afkasthgjde for fyringsanlaeg med en indfyret effekt
mindre end 120 kW i henhold til de til enhver tid gaeldende gas- og bygningsregle-
menter. Jf. gasreglementet skal skorstenen fgres 1 m over tagryg for anlaeg med en
indfyret effekt pa 35 kW.

Efterbraenderens bidrag til kveelstofdeposition i naturomrader vurderes at veere ube-
tydelig, da der er tale om et lille anleeg.

Side 52 af 100



4.4.2.5 Bleeserensning

Der er to blaeserensningskabiner: Der anvendes glas i den ene og skaller i den an-
den. Begge kabiner er forsynet med integreret filter. Kabinerne er placeret i et feelles
rum og er tilkoblet punktudsug til afkast ca. 1 meter over tag. Placering af afkast
fremgar af bilag 6, afkast B1 og B2. Nedenstaende tabel angiver luftmasngde og
emission af totalt stav ved overholdelse af emissionsgraenseveaerdien pa 5
mg/normal m3 jf. § 8 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen.

Luftmaengde Emission af total
Anlaegsbetegnelse Zone / Rum Anvendelse
[m3/h] stov [mg/h]
99-28-2_IU 17/9 Sugearm glasbleeser 200 1.000
99-28-2 U 17/9 Sugearm skallebleeser 200 1.000
Sum 2.000

Tabel 23. Luftmaengde og emission af stov fra bleeserensning.

Emissionen af stov fra bleeserensning udggr 2.000 mg/time, svarende til en kilde-
styrke pa 0,55 mg/s.

Ifglge Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen er B-vaerdien for glaskugler 0,08 mg/m3.
Samme veerdi gaelder for stov i gvrigt ved partikler < 10 um i diameter. Sidstnsevnte
B-veerdi geelder for begge anleeg.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 0,55 mg/s / 0,08 mg/m3 = 7 m?/s. Da
spredningsfaktoren er mindre end 250 m¥/s, skal afkastet blot fares 1 meter over tag
og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

Der er to mindre glasskabe, hvor der anvendes bagepulver (Natriumbicarbonat: CAS
144-55-8) som bleesemiddel. Skabene er vaesentlig mindre end de to blaesekabiner.

Billund Kommunes vurdering

Det vurderes pd baggrund af ovenstaende beregninger, at alle afkast fra
bleeserensning skal vaere 1 meter over tag og veere opadrettet, sa der kan ske fri
fortynding jf. vilkar 42.

Ifalge § 26 i maskinvaerkstedsbekendtgarelsen skal der foretages praestationskontrol
i afkast fra blaeserensning med andre blaesemidler end kvartssand, hvis den
samlede luftmaengde, der udledes fra virksomheden fra sddanne anlaeg overstiger
10.000 normal m3/time.

Luftmeaengden fra blaeserensning pa Kornmarken er veesentlig under 10.000 normal
m3/time. Der fastseettes derfor ikke vilkar om praestationskontrol.

Med henblik pa at undga spredning af diffust stov til omgivelserne fastsezettes vilkar i
overensstemmelse med § 12 i maskinveerkstedsbekendtgarelsen (vilkar 11-15).

4.4.2.6 Maling

Der er ingen pulvermaleanleeg pa virksomheden.
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Der er indrettet et stinkskab, der anvendes til malekabine til maling med spraydaser.
Skabet anvendes 2-4 timer om ugen sammenlagt. Der er udsugning pa skabet med
en luftmeengde pa 936 m3/h, nar anleegget anvendes.

Billund Kommunes vurdering
Billund Kommune vurderer, at anvendelsen af malekabinen er sa begreenset, at
emissionen vil veere uden betydning. Der fastsaettes derfor ikke vilkar herom.

4.4.2.7 Testprint

Det nuveerende forbrug af maling og fortynder til testprint er henholdsvis 600 kg og
400 kg om aret.

Det samlede VOC-indhold i det arlige forbrug af maling og fortynder er beregnet til
ca. 700 kg/ar.

Produkterne indeholder falgende oplgsningsmidler, som er klassificeret som farlige:

Gamma-Butyrolacton, max. 30 kg/ar
2-methoxypropylacetat, max. 1,5 kg/ar
2-butoxyethylacetat, max. 220 kg/ar
2-ethoxy-1-methylethyl acetat, max. 200 kg/ar
2-methoxy-1-methylethyl acetat, max. 60 kg/ar
4-hydroxy-4-methyl-2-pentanon, max. 100 kg/ar
n-butylacetat, max. 50 kg/ar

For de anvendte oplgsningsmidler er fastsat de B-vaerdier, som fremgar af tabel 24.

Organisk oplesningsmiddel CAS-nr. Hovedgruppe Klasse | B-veerdi
mg/m?
Gamma-Butyrolacton 96-48-0 2 1 0,3
2-methoxypropylacetat' 70657-70-4 i.0. i.0. i.0.
2-butoxyethylacetat 112-07-2 2 Il 0,1 (L)
2-ethoxy-1-methylethyl acetat 54839-24-6 2 Il 0,01 (L)
2-methoxy-1-methylethyl acetat 108-65-6 2 Il 0,01 (L)
4-hydroxy-4-methyl-2-pentanon 123-42-2 2 Il 0,1
n-butylacetat 123-86-4 2 Il 0,1 (L)

Tabel 24. B-veerdier
(L) angiver, at stoffets lugtgreense har veeret afgorende for fastseettelsen af B-vaerdien
i.0. = ikke oplyst

Fortynderoplgsninger, som indeholder flere forskellige organiske oplgsningsmidler
behandles i visse tilfeelde som "blandingsfortyndere”, jf. nedenstaende definition fra
B-veerdivejledningen?s:

14 2-methoxypropylacetat indgar ikke i B-veerdi vejledningen, men Arbejdstilsynets graenseveerdi i ppm er
hajere end for bl.a. 2-butoxyethylacetat jf. sikkerhedsdatablad. Pa den baggrund er det vurderet, at der

ikke er tale om et hovedgruppe 2, klasse | stof jf. luftvejledningen.
15 Vejledning om B-veerdier. Vejledning nr. 20 fra Miljgstyrelsen. August 2016.
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"En fortynderoplosning, der indeholder mindst tre organiske oplosningsmid-
ler — eller ved vandfortyndbare malinger: mindst to organiske oplosningsmid-
ler — hvoraf andelen af et enkelt oplosningsmiddel ikke overstiger 80 %.

Hvis blandingen indeholder tre eller flere oplosningsmidler, skal indholdet af
tre af oplosningsmidlerne hver isser udgore mere end 2 veeglprocent. Ingen
af de oplesningsmidler, der indgdr, ma veere hovedgruppe 1 eller hoved-
gruppe 2, klasse | stoffer. Indholdet af stoffer med lugtrelateret B-veerdi
<0,01 mg/m3 ma ikke overstige 25 %.”

Blandingsfortyndere klassificeres i hovedgruppe 2, organiske stoffer, klasse lll. Mas-
sestrgmsgraensen er saledes 6.250 g/h og emissionsgraenseveaerdien er 300
mg/Nm3. B-veerdien for blandingsfortyndere er 0,15 mg/m3.

Det samlede VOC-forbrug er beregnet til maksimalt 700 kg/ar. Det antages, at alt
oplgsningsmiddel fordamper og afledes via procesafkast. Det er antaget, at det sam-
lede forbrug af organiske oplgsningsmidler kan betragtes som blandingsfortynder pa
baggrund af oplysninger om indholdsstoffer jf. datablade pa de mest anvendte pro-
dukter.

Nogle af produkterne indeholder stoffer, som har en lav lugtrelateret B-veerdi. Virk-
somhedens samlede forbrug af oplgsningsmidler er dog fa kg pr. uge og virksomhe-
den har aldrig modtaget klager over lugtgener.

Virksomheden gennemfgrer testprint hele dagen pa alle arbejdsdage. Kildestyrken
for blandingsfortynder, som anvendes ved OML-beregning, er konservativt beregnet
under forudseetning af, der at males i 5 timer om dagen i 200 dage om aret og at alt
oplgsningsmiddel fordamper inden for dette tidsrum. Der er ikke fratrukket den
maengde oplgsningsmiddel, som bortskaffes med rensevaesken fra vaskemaskinen
til farvekopper. Der er saledes beregnet en maksimal timeemission.

Stof Maksimalt arligt forbrug Maksimal timeemission*
kg g/time
Blandingsfortynder 700 700

Tabel 25. Forbrug og emission af VOC.
*arlig driftstid timer er beregnet til 5 timer/dag x 200 dage = 1.000 timer

Emissionen er sdledes langt under massestramsgraensen.

Spredningsfaktoren kan beregnes til 194 mg/s / 0,15 mg/m3 = 1.297 m?3/s.

Da spredningsfaktoren er starre end 250 m3/s er der gennemfart en OML-
spredningsberegning med henblik pa at dokumentere, at B-veerdi for blandingsfor-
tynder kan overholdes i omgivelserne.

Kildestyrke for oplasningsmidler er beregnet under forudsaetning af, at der males i 5
timer om dagen 200 dage om aret. Der er procesventilation ved arbejdsstationer,

hvor der udfgres testprint. Den samlede Iuftmaengde i afkast er ca. 3.000 m3/h.

Der er anvendt folgende input til OML-beregning:
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Parameter Veerdi
Afkast F
Afkast fra Arbejdsstationer med pudetryk
X-koordinat (m) 7
Y-koordinat (m) 377
Z-koordinat (m) 0
Hgjde afkast over terraen (m) 9,5
Generel bygningshgjde (m) 8,5
Indre diameter af afkast (m) 0,3
Ydre diameter af aftkast(m) 0,3
Luftmaengde (m3/h) 3.000
Temperatur (°C) 20
Emission (mg/s) 194

Tabel 26. Input til OML-beregning - Testprint.

OML-beregning viser, at maksimalt immissionskoncentrationsbidrag for blandingsfor-
tynder er 0,11 mg/m? uden for virksomhedens egen grund. B-veerdi pa 0,15 mg/m?3
er saledes overholdt.

Billund Kommunes vurdering

Billund Kommune fastseetter vilkar om afkasthgjde pa 1 meter over tag pa afkast fra
testafdeling med henblik pa at sikre, at B-veerdi for blandingsfortynder overholdes, jf.
vilkar 43.

4.4.2.8 Stobning af forme

Forme til fremstilling af trykpuder fremstilles af massiv polyurethan (PUR), som frem-
stilles af PUR-stgbemasse, som heerdes ved hjeelp af isocyanat (MDI). Der anven-
des i alt ca. 100 kg stgbemasse og haerder pr. maned og der er saledes tale om sto-
bearbejde af begreenset omfang.

Billund Kommunes vurdering

Jf. Miljgprojekt nr. 1103 fra 2006 "Miljg- og sundhedsforhold for plastmaterialer” er
der foretaget malinger af isocyanatkoncentrationer i afkast hos forskellige producen-
ter af polyurethanskum. Det fremgar af miljgprojektet, at ”De fundne emissioner af
TDI og MDI ligger ofte under detektionsgreensen, og i de tilfeelde, hvor der rent fak-
tisk er konstateret et indhold, ligger den samlede udledning veesentligt under masse-
stromsgraensen i luftvejledningen (100 g/time) for Hovedgruppe 2, Klasse | stoffer,
som isocyanaterne tilhorer.”

Billund Kommune vurderer derfor, at der er tale om sma emissioner og at der ikke er
behov for yderligere vilkar, nar afkast fra stabeprocessen fares 1 m over tag, jf. vil-
kar 44.

4.4.2.9 Stebning af trykpuder

Trykpuder fremstilles af to-komponent silikone (stebemasse/base og katalysator),
der heaerder ved stuetemperatur. Der anvendes ca. 100 kg base og katalysator pr.
maned.
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Billund Kommunes vurdering

Ved hgje temperaturer kan der frigives formaldehyd. Da der er tale om produktion i
meget begreenset omfang og heerdning ved stuetemperatur, vurderer Billund Kom-
mune, at der er tale om smé& emissioner og at der ikke er behov for yderligere vilkar,
nar afkast fra stobeprocessen fgres 1 m over tag, jf. vilkar 45.

4.4.3 Emissioner af plaststov

Afkast fra kvaernerum og udstyrsrenserum kan indeholde plaststov.

Der er malt en luftmaengde i afkastet fra eksisterende kvaernerum pa Klgvermarken
pa ca. 4.250 m3/h. Det er usikkert, hvor meget der skal behandles i det nye kvaerne-
rum. Der er taget udgangspunkt i, at der skal behandle tre til fire gange sa meget,
hvilket svarer til, at hele produktionen i testfabrikken skal destrueres. Det forudsaet-
tes derfor, at luftmaengden vil veere fire gange hgjere.

Det fremgar af standardvilkar for listepunkt D 208, at stgvfrembringende processer
skal veere forsynet med filter, der sikrer, at en emissionsgraensevaerdi for totalt stov
pa 10 mg/normal m? er overholdit.

| udstyrsrenserummet er udsugningen 4.000 m3/h. Pa afkastet er monteret et filter
med en effektivitet, der medfgrer en stavemission pa < 1 mg per normal m3.

Emission af total stov Emission af total stov
Luftmzengde
Anvendelse [m¥h] Ved 1 mg/Nm? ved 10 mg/Nm?
m
[mg/h] [mg/h]
Kvaernerum 17.000 17.000 170.000
Udstyrsrenserum 4.000 4.000 -

Tabel 27. Luftmaengde og emission af plaststov.

Emissionen af plaststov udger sammenlagt 21.000 mg/time, svarende til en kilde-
styrke pa 5,8 mg/s, hvis kveernerum forsynes med filter, sa emissionen er < 1 mg per
normal m3, svarende til filtret i udstyrsrenserummet (scenarie 1).

Emissionen af plaststov udger sammenlagt 174.000 mg/time, svarende til en kilde-
styrke pa 48 mg/s, hvis kveernerum forsynes med filter, sa emissionsgraensevaerdien
er overholdt (scenarie 2).

B-veerdien for stov i gvrigt ved partikler < 10 um er 0,08 mg/m3.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 5,8 mg/s / 0,08 mg/m?3 = 72,9 m3/s i scenarie 1.
Da spredningsfaktoren er mindre end 250 m3/s, skal afkastet blot fares 1 meter over
tag og veere opadrettet, sa der kan ske fri fortynding.

Spredningsfaktoren kan beregnes til: 48,3 mg/s / 0,08 mg/m3 = 604 m3/s i scenarie
2. Da spredningsfaktoren er hgjere end 250 m3/s, er der udfart spredningsberegning
for dimensionering af afkasthgjder.

OML-beregningen for eksisterende afkast pa udstyrsrenserummet og nyt afkast 1
meter over tag pa nyt kveernerum viser, at B-veerdien kan overholdes.
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Der er udfart supplerende OML-beregning for eksisterende afkast med en emission
svarende til emissionsgreenseveerdien pa 10 mg/normal m3. Beregningen viser, at B-
veerdien ogsa i dette tilfeelde kan overholdes.

Der vil udelukkende vaere fortraengningsluft fra ravaresiloer ved pafyldning. Siloerne
er forsynet med cyklon og silofilter (antistatisk polyester), der har en effektivitet pa
99,9 %.

Mellemsiloerne er ligeledes forsynet med et silofilter (polyester olie- og fugtafvisen-
de, antistatisk), der har en effektivitet pa 99,9 %.

Filtre er forsynet med CTS-anlaeg, svarende til drivvagt/konstant overvagning, som
falges dagligt. LEGO Koncernen finder derfor ikke, at der er behov for manedlig
kontrol med filtrene.

Billund Kommunes vurdering

Billund Kommune vurderer pa baggrund af ovenstaende beregninger, at afkast fra
nyt kveernerum skal veere 1 meter over tag og vaere opadrettet, sa der kan ske fri
fortynding (se vilkar 28).

Afkast fra eksisterende udstyrsrenserum skal ligeledes fgres 1 meter over tag (se
vilkar 47).

Der er ikke standardvilkar om praestationskontrol for plaststev, men udelukkende, at
afkast fra stovfrembringende processer skal veere forsynet med filter, der sikrer, at
en emissionsgraenseveerdi for totalt stav pa 10 mg/normal m?3 er overholdt (se vilkar
46).

Filtret p& udstyrsrenserummet har en effektivitet, der medfarer en stgvemission pa <
1 mg per normal m3. Pa baggrund af dette fastsaettes ikke vilkar om preestationskon-
trol.

Det vurderes endvidere, at standardvilkar om manedlig kontrol kan fraviges, nar der
er konstant overvagning pa filtrene.

4.4.4 Total stov

Der udsendes stav til luften fra sliberum, blaeserensning, udstyrsrenserum og even-
tuelt ny kvaernerum i testfabrik jf. ovenstaende.

| B-veerdi vejledningen er fastsat en B-vaerdi for stgv, inert, under 10 mikrometer Pa
0,08 mg/ms.

Der er gennemfart en OML-beregning pa baggrund af foranstaende oplysninger om
stav, idet det konservativt er forudsat, at alt stav er inert, under 10 mikrometer. Be-
regningen viser, at B-vaerdien er overholdt i alle punkter.

Billund Kommunes vurdering

For at sikre at virksomhedens samlede emission af total-stav til stadighed vil kunne
overholde B-veerdien — herunder ved eventuelle nye afkast — finder kommunen, at
der skal fastseettes vilkar herom (Se vilkar 32).
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4.45 Emissioner fra ammoniakkoleanlaeg

LEGO Koncernen har oplyst, at der ikke er et malbart tab af ammoniak fra de eksi-
sterende eller nye anlaeg.

Billund Kommunes vurdering

Der stilles vilkar om, at der skal fares journal over efterfyldning af ammoniak pa ke-
leanleeg, for at kontrollere at der ikke er udslip af ammoniak fra anlaegget. Journalen
skal omfatte indkgbte maengder samt oplysninger om efterfyldning pa de enkelte ka-
leanleeg, se vilkar 91.

4.4.6 Lugtemissioner fra kokken

Et eventuelt nyt centralkgkken, som skal levere mad til alle LEGO Koncernens kak-
kener i Billund forsynes med et velfungerende udsugningsanleeg med teette ventilati-
onskanaler. Afkastet bliver forsynet med filter for tilbageholdelse af fedtstoffer. Det
forventes ikke, at kakkenet vil give anledning til veesentlige lugtgener i omgivelserne,
men der vil vaere mulighed for at eftermontere kulfilter, hvis der viser sig behov for at
mindske emissionen af lugtstoffer.

Ventilationsanlaegget vil blive efterset regelmaessigt og kontrolleret for fejl, tilsmuds-
ning og uteetheder.

Afkastluften ledes til fri fortynding over tag.

Billund Kommunes vurdering

Der er ingen nabobeboelser eller feriehuse i umiddelbar naerhed af det nye kakken
og Billund Kommune vurderer, at kakkenet ikke vil give anledning til lugtgener i om-
givelserne, nar udsugningsanlaeg og afkast indrettes og vedligeholdes som angivet.

Der fastsaettes af hensyn til mulighederne for realisering af plangrundlaget for turist-
omradet mod @st dog vilkar om, at virksomheden ikke ma give anledning til lugtge-
ner, som efter tilsynsmyndighedens vurdering er vaesentlige for omgivelserne, jf. vil-
kar 30. Dette vilkar omfatter ogsa driften af kekkenet.

4.4.7 Emissioner fra laboratorium

Fra laboratoriet vil der vaere emissioner i mindre omfang fra stinkskabe mv.

Billund Kommunes vurdering

Der stilles vilkar om, at afkast fra laboratorier skal fares minimum 1 m over tag og
veere opadrettede, jf. vilkar 33, idet kommunen vurderer, at dette vilkar sikrer mod
uacceptable pavirkninger i omgivelserne, herunder lugt, da der vurderes at veere tale
om sma emissioner.

4.5 Spildevand

Processpildevand, saniteert spildevand og overfladevand afledes til Billund Vands
ledningsnet i Kornmarken.

Selve fremstillingsprocessen ved produktion af LEGO emner genererer ikke spilde-
vand. Det er derimod de hjaelpefunktioner, der er knyttet til produktionen, som frem-
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bringer virksomhedens spildevand. Den samlede spildevandsmaengde fra disse
hjeelpeprocesser er ca. 9.000 m%/ar, jf. tabel 28.

Der benyttes ca. 31.000 m3/ar vand i forbindelse med drift af kelevandssystemet.
Heraf fordamper ca. 26.500 m3/ar. Der benyttes blgdgjort vand pa anleegget. Kale-
vandet tilsaettes sma maengder korrosionsinhibitor og desinfektionsmiddel. For at
undgd opkoncentrering i anlaegget dreenes der regelmaessigt vand fra systemet. | alt
udledes ca. 5.000 m? spildevand fra kelevandssystemet

Virksomheden har tidligere haft egen vandforsyningsboring. Boringen blev lukket i
2010.

Virksomhedens samlede vandforbrug var i 2015 ca. 40.000 m2. Vandforbruget har
veeret stigende pa grund af et starre kalebehov, som falge af @get produktion.

Virksomheden forventer et vandforbrug pa den nye testfabrik pa ca. 8.000 m?/ar.
Hertil kommer vandforbrug til keleanlaeg i den nye forsyningsbygning, som over-
slagsmaessigt kan opgares til ca. 80.-100.000 m3/ar.

Fordeling af virksomhedens vandforbrug pa proces, kalevand mv. fremgar af tabel
28 for den eksisterende produktion.

Vandforbruget pa den nye testfabrik ETC vurderes at nogenlunde samme fordeling,
men der vil veere et vaesentligt starre vandforbrug pa det nye kaleanlaeg, nar det er
fuldt udbygget.

Aktivitet Vandforbrug | Fordampning | Spildevand
m¥/ar m¥/ar m¥/ar
RO- =Vandfordampningskgleanlaeg 8.500 7.000 1.500
anlaeg =Kgletarnssystem 26.300 22.800 3.500
Formvask 150 - 150
Renseovn 1.400 - 1.400
Kassevasker 350 340 10
Lagvasker 1.000 925 75
Vaskeplads 100 - 175*
Saniteere formal 2.200 - 2.200
| alt 40.000 31.065 8.910

Tabel 28. Vandbalance pa eksisterende fabrik.
*Incl. overfladevand

Spildevandsmaengden excl. kalevand vurderes at vaere ca. 12.000 m%/ar efter etab-
lering af testfabrik og nye kontorarbejdspladser mv. Maengden af kalevand, der afle-
des til spildevandsystemet, vurderes at blive ca. 15.-20.000 m3/ar.

Spildevandet afledes til offentlig kloak, bortset fra spildevand fra formvask, der bort-
skaffes som farligt affald.

RO-vand:
Spildevand fra RO-anleegget bestar af rent vand med forgget indhold af de salte, der
naturligt findes i rdvandet. Der er tale om en foragelse pa ca. 5 gange. Fra RO an-
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lzeg afledes der pa arsbasis ca. 1.500 m? til spildevandssystemet fra eksisterende
produktion.

Dreenvand fra kelevandssystem:
Der er 2 kaglevandssystemer. Det ene producerer kalevand til proceskal! (stebema-

skiner). Det andet system er til komfortkgl (stabehaller og kontorer).

| begge systemer anvendes sonoxide, som er behandling med ultralyd og UV-lys, for
at undga bakterievaekst.

Herudover tilsaettes vandbehandlingsmidler til de to kolesystemer, jf. tabel 29.

Kolesystem Vandbehandlingsmiddel Funktion A"'gt:;rbr”g
Kalevand til stabe- Enviroplus 1503 Antikorrosion Ca. 150-200
maskiner (det lukke- WPD - 11 — 166 Antikorrosion Ca. 20

de anlaeg) Natronlud 34 GR.BE pH-justering Ca. 1.000
Vand til keletarne Enviroplus 2506 Antikorrosion Ca. 1.200
(det abne system) Akkumulatorsyre 41 BE pH-justering Ca. 4.000

Tabel 29. Vandbehandlingsmidler til kolevand péa eksisterende fabrik.

Vandbuffertanken er pa 350 m3. Til tanken er koblet et sandfilter som returskylles
hver 14. dag. Vandforbruget pr. gang er ca. 3 m3. pH i det udledte spildevand er ca.
8,8-9,0.

For at undga opkoncentrering af korrosionsinhibitor og desinfektionsmiddel i syste-
merne draenes anlseeggene med jeevne mellemrum. | alt afdraenes en spildevands-
meengde pa ca. 5.000 m3/ar fra eksisterende fabrik.

Vandforbruget til kaleanlaeg i den nye forsyningsbygning forventes at blive op til 80.-
100.000 m%/ar. Kalevandet fra den nye forsyningsbygning vil ligeledes blive behand-
let med ultralyd og UV-lyd. Der vil blive anvendt de samme vandbehandlingsmidler,
som i de nuveerende kolesystemer.

Formvask:

| forbindelse med rensning og vask af forme i eksisterende produktion fremkommer
der en spildevandsstram pa ca. 150 m%ar. Spildevandet indeholder kemikalier, der
benyttes i vaskemaskinen, herunder affedtningsmiddel, seebe og korrosionsheem-
mer.

Spildevandet fra formvaskeanlaegget bortskaffes som farligt affald, se afsnit 4.7 vedr.
opbevaring af farligt affald.

Kassevask:

Kasser renggres i kassevasker med demineraliseret vand tilsat afspsendingsmiddel
(pt. anvendes Pur-Line). Der tilseettes ca. 1.000 liter vand om dagen og 15 liter af-
spaendingsmiddel per maned. Hver anden uge temmes anlaegget til afleb, ca. 2.800
liter. Den resterende maengde vand fordamper.
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Lagvask:

Lag rengares i lagvasker med demineraliseret vand og flydende neutralt rengg-
ringsmiddel (pt. anvendes p3-aquanta XTR). Der tilsaettes ca. 3.000 liter vand om
dagen og 220 liter seebe per maned. Hver anden maned temmes anlaegget til aflgb,
ca. 1.400 liter. Den resterende maengde vand fordamper.

Renseovn:
Renseovnen benytter kelevand til reggaskeling. Spildevandsmasngden skannes at
veere ca. ca. 1.400 m3/ar. Der er tale om rent vand ved ca. 50 °C.

Klicheudvasker:

Spildevandet fra klicheudvaskeren i Veerktajs Teknologi afdelingen indeholder orga-
nisk stof, herunder kul fra afbraendte polymerer. Spildevand afledes til det offentlige
spildevandssystem. Spildevandsmeaengden fra klicheudvaskeren er ca. 60 liter pr.
dagn.

Vaskemaskine til farvekopper:
Spildevand fra vaskemaskine til farvekopper bortskaffes som farligt affald.

Vibrationsafgrater:
Saebevand fra vibrationsafgrater i Veerktgjs Teknologi afdelingen bortskaffes som
farligt affald.

Saniteert spildevand:

Der udledes saniteert spildevand fra virksomheden til spildevandssystemet. Saniteert
spildevand vurderes ikke at indeholde stoffer, som er forskellige fra almindeligt hus-
spildevand.

| forbindelse med udvidelse af virksomheden kan der pa langt sigt komme op mod
ca. 1.800 arbejdspladser pa Kornmarken Campus (en del flyttes fra andre lokalite-
ter), hvilket skensmaessigt svarer til ca. 350 PE (person eekvivalenter, svarende til
den meengde spildevand 350 personer producerer i dggnet).

Overfladevand:
Overfladevand afledes fra tage og befeestede arealer.

Fra de eksisterende bygninger i den vestlige del af omradet afledes tagvand til Bil-
lund Vands ledninger i Kornmarken fra ca. 6 ha reduceret areal. For den gvrige del
af omradet forventes tagflader og befeestede arealer at udgere ca. 11 ha heraf ca. 5
ha bygninger og 6 ha veje og parkeringspladser. Med en hydraulisk reduktionsfaktor
pa 0,8 (jf. spildevandsplanen), bliver det samlede afstramningsareal fra det fremtidi-
ge byggeri ca. 9 ha reduceret areal. Herfra sker der direkte afledning til kloak fra ca.
3 ha reduceret areal, mens afledning fra de gvrige 6 ha reduceret areal forventes
forsinket til halv intensitet ved nedsivning og forsinkelse i trug og regnbede

De eksisterende regnvandsledninger i Kornmarken og Rugmarken afleder vand til et
regnvandsbassin beliggende umiddelbart syd for Havremarken. Det kan blive ngd-
vendigt at udvide bassinkapaciteten ved etablering af et nyt bassin syd for eksiste-
rende regnvandsbassin. Billund Vand undersgger pt. behovet for udvidelse af kapa-
citeten, men udvidelsen skgnnes maksimalt at udgere en fordobling af det eksiste-
rende bassin.
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Det nye regnvandsbassin etableres som et tort bassin, dvs. uden permanent vand-
spejl. Bassinet forbindes med rgr til det eksisterende bassin, sa aflgb sker via det
eksisterende bassin.

Billund Kommunes vurdering

Spildevand fra de nye bygninger tilsluttes eksisterende spildevandsledning i Korn-
marken i overensstemmelse med Billund Kommunes Spildevandsplan. Billund Vand
oplyser, at der ikke er kapacitetsproblemer i det eksisterende system.

Virksomheden skal indsende ansggning om tilslutningstilladelse for spildevand og
fra nye bygninger og befaestede arealer. Tilslutning af spildevand og overfladevand
fra nye bygninger og befeestede arealer ma forst ske efter forudgaende tilslutningstil-
ladelse fra Billund Kommune.

Der skal indsendes en opdateret aflobsplan for eksisterende fabrik og testfabrikken i
forbindelse med ansggning om tilslutningstilladelse for nye bygninger og befaestede
arealer, jf. vilkar 75.

4.6 Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

| forsyningsbygningen (99-09) er der et specialindrettet lager til opbevaring af olie-
produkter. | olielageret er der opstillet en udendars tank til hydraulikolie, hvor "oliebil”
til opfyldning péd stebemaskinerne tankes. Tanken placeres i en miljgcontainer, der
er teet og har indbygget spildbakke. Herved er tanken sikret mod pakarsel og risiko
for forurening af jord, grundvand og overfladevand.

Oplagring af andre olieprodukter, herunder nyt kele-smaremiddel, sker dels i et op-
varmet "olieskur” ved siden af "Losseklossen” i 100 / 200 liter olietromler og dels i et
omrade af lageret, hvor der er etableret en opsamlingssump med ristegulv. Opsam-
lingssumpen er tilsluttet en pumpebrand uden aflgb. Mindre maengder af olie- og
kemikalieaffald opbevares i et lille olielager i forbindelse med formvaerkstedet. Lage-
ret er uden gulvaflgb.

Der benyttes mobilt udstyr i forbindelse med handtering af starre oliemaengder, her-
under pafyldning af hydraulikolie og aftapning af spildolie p4 maskinerne. Det mobile
udstyr har en begreenset kapacitet (ca. 100 I) og er indrettet, sa der kan suges spild-
olie af maskinerne og pumpes frisk hydraulikolie til maskinerne.

Hydraulikolie leveres i tankbil og pumpes direkte ind i olietanken. Det er oplyst, at
tankens har en starrelse pa 5.000 liter, og er af fabrikatet Roug med fabrikations-
nummer 419192 — Ar 1989.

Olie- og kemikalieaffald opbevares i godkendte beholdere, der er placeret pa teet
bund og uden mulighed for aflgb til kloak, jord, vandlgb eller grundvand, jf. afsnit 4.7
om affald.

@vrigt olieaffald og kemikalieaffald samles og sendes med LEGO Intern Transport til
affaldshandteringsafdelingen, hvor det samles og sendes til godkendt aftager.

Det laegges til grund for afgarelsen, at der ikke i gvrigt findes olietanke pa virksom-
heden.
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Trailerpladsen er indrettet med teet belaegning (kombination af beton og asfalt) og
fald mod afleb midt pa pladsen. Der er etableret sandfang og olieudskiller pa aflgb.

Olie-/fedtudskillere pa den eksisterende fabrik fremgar af tabel 30. Placering af ud-
skillere fremgar af bilag 8.Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.

Nummer Placering Type Kapacitet
510-435 Kareareal ved siloer TRIX 3,5/250
510-436 TRIX 3,5/250
Trailerplads
Intet nummer OU med bypass 6/60 I/s
510-438 Vaskeplads WaVin 31/s
510-439 Nord for modul 1
510-441 Parkering Koalecens 61/s
510-442 Ved forsyningsbygning
Kantine Fedtudskiller

Tabel 30. Olie- og fedtudskillere pa eksisterende fabrik.

| virksomhedens miljgledelsessystem er der fglgende retningslinjer for opbevaring af
olie, kemikalier og gasser, herunder farligt affald:

e Beholdere skal veere konstrueret til at forhindre leekage til luft, jord og vand.

¢ Beholdere skal beskyttes mod ydre pavirkninger (gaffeltrucks, karetgjer, etc.).

¢ Indendars kemi- og/eller gaslageromrader skal placeres pa en ydervaeg med di-
rekte adgang fra/til det fri.

e Lagerfaciliteter til kemikalier skal ventileres i henhold til lovgivningen.

e Opbevaringsomrader skal veere udstyret med automatisk ragdetektor (brand-
alarm).

e Opbevaringspladser skal veere indrettet til at tilbageholde det samlede volumen
af den starste beholder eller 10 % af det samlede volumen lagret i omradet, alt
efter hvad er starst.

e Opbevaringspladser ma ikke have gulvaflgb, medmindre aflgbet ledes til en
godkendt opbevaringstank.

e Opbevaringspladser skal veere indrettet med mulighed for at holde kemikali-
er/gasser adskilt, som det ikke er tilladt at opbevare sammen.

Billund Kommunes vurdering

Den gstlige del af virksomhedens fremtidige omrade er udpeget som "omrade med
seerlige drikkevandsinteresser” (OSD) og "nitratfglsomt omrade (NFI). Endvidere lig-
ger virksomheden helt eller delvist indenfor de omrader, hvor Billund Vandveerk, Lin-
devej, og Billund Vandveerk, Keerhusvej, indvinder vand.

Plastproduktionen er ikke i sig selv grundvandstruende, men der er oplag af olie eller
kemikalier, der kan indebeere risiko for jord- og grundvandsforurening. Det fremgar
af tillaeg til kommuneplanen, at der som fglge heraf stilles saerlige krav til foranstalt-
ninger til sikring af grundvandet:

e | forbindelse med vurdering af fare for forurening af nuvaerende og fremtidige
drikkevandsressourcer vil der ved listevirksomheder blive stillet krav om tekniske
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tiltag med henblik pa at sikre beskyttelsen af grundvandet. Tekniske tiltag beslut-
tes ud fra en konkret risikovurdering. Listevirksomheder defineres i henhold til
Bilag 1 til "Vejledning om krav til kommuneplanleegning inden for omrader med
seerlige drikkevandsinteresser og indvindingsoplande til almene vandforsyninger
uden for disse, december 2016.” Listen er ikke udtemmende.

e | forbindelse med lokalplanlaegningen kan der fastsaettes bestemmelser, som
forhindrer grundvandstruende aktiviteter.

¢ Inden for NFI (Nitrat Falsomt Indvindingsomrade) kan der alene planleegges for
aktiviteter, der medfgrer en vaesentlig risiko for nitratforurening under forudsaet-
ning af, at der udarbejdes en redegarelse, der godtger, at faren for forurening af
grundvandet kan forebygges. Der skal altid veere overensstemmelse med ind-
satsplanen for drikkevandsbeskyttelse.

Der stilles vilkar til oplagring af olie og kemikalier, herunder affald, i overensstem-
melse med standardvilkar for listepunkt K 212 og K 203 og vilkar i Maskinvaerk-
stedsbekendtgarelsen. Billund Kommune vurderer, at olie og kemikalier opbevares i
overensstemmelse med standardvilkarene, og at vilkarene svarer til krav i planleeg-
ningen jf. ovenstdende andet punkt.

Der stilles ud over standardvilkarene supplerende vilkar om, at omrader, hvor der
oplagres eller handteres olie eller kemikalier, skal vaere befaestet med en taet beleeg-
ning, der er indrettet med fald mod aflgb, hvorfra der sker kontrolleret afledning jf.
krav i planlaegningen fgrste punkt ovenfor.

Der stilles herudover i overensstemmelse med Maskinveerkstedsbekendtgerelsen
vilkar om, at produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kele-smgremiddel,
skal foregd pa en taet beleegning med mulighed for opsamling af spild (se vilkar 55).

Der stilles endvidere vilkar om, at spild af braendstof, olie og kemikalier straks skal
opsamles og at der til enhver tid skal forefindes opsugningsmateriale, jf. vilkar 59.
Dette vilkar sikrer mod forurening som fglge af spild.

4.7 Affald

Mindre affaldsfraktioner fra den eksisterende fabrik p4 Kornmarken opbevares i af-
faldscentral kaldet "Losseklossen”, der er placeret gst for vedligeholdelsesbygningen
i forbindelse med veaerkstederne. Her sorteres specialfraktioner og affald i gvrigt fra
veerkstederne. Der er endvidere en aben plads, hvor starre fraktioner s& som plast,
pap og paller samles i containere. En del af pladsen er etableret med taet belaegning
og olieudskiller. Der fremkommer falgende affaldsfraktioner fra eksisterende produk-
tion: plastaffald fra produktion og emballage, metal, pap, papir, elektronik, batterier,
glas, breendbart affald og farligt affald, herunder fra formvask og kale-/smgremidler.

Pladsen er pt. under udvidelse og renovering for at give plads til en bedre sortering
og handtering af affald. Pladsen skal endvidere modtage affald fra LEGO Koncer-
nens gvrige lokaliteter i Billund. Billund Kommune har den 27. april 2017 meddelt
miljggodkendelse til udvidelse af pladsen. Affaldspladsen paregnes senere at kunne
blive erstattet af ny affaldscentral syd for den planlagte nye kontorbygning.
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| forbindelse med det samlede projekt omfattet af naerveerende godkendelse kan det
blive aktuelt at etablere i alt tre affaldscentraler af varierende stgrrelse og kapacitet.

Den ene affaldscentral kan etableres til betjening af testfabrikken samt affald fra
forskning og nye materialer i Center for baeredygtige materialer med adgang fra Kol-
dingvej. Her sorteres specialfraktioner og affald i gvrigt fra veerkstederne. Der vil
fremkomme folgende affaldsfraktioner: plastaffald fra produktion og emballage, me-
tal, pap, papir, olieaffald, elektronik, batterier, glas, breendbart affald og farligt affald,
herunder fra formvask og kale-/smgremidler.

Den anden affaldscentral kan etableres syd for kontorbygningen til handtering af af-
fald fra eksisterende fabrik, kontoraffald fra Center for beeredygtige materialer, avri-
ge kontorer og kantinefaciliteter. Pladsen kan endvidere modtage affald fra LEGO
Koncernens gvrige lokaliteter i Billund. Den indrettes med et overdeekket omrade til
komprimatorer og store containere, mens gvrige containere (mindre end 1.100 liter)
opbevares indendgrs. Der etableres adskilte rum til farligt affald i overensstemmelse
med lovgivningen, samt rum til vask af beholdere og containere. Affaldscentralen
forventes som naevnt at skulle erstatte den affaldsplads, der er omfattet af miljggod-
kendelsen af 27. april 2017.

Storre affaldsfraktioner bliver komprimeret for at spare plads og transport, herunder
pap, blad og hard plastik, organisk affald og restaffald, og vil blive bortskaffet til god-
kendte modtagere. Organisk affald fra kakkenet bliver neddelt og opbevaret indkaps-
let, hvorefter det afhentes af slamsuger til biogasproduktion. Organisk affald fra kon-
torerne vil enten blive komprimeret eller komposteret. Uanset fremtidig handtering vil
det blive bortskaffet i henhold til kommunes affaldsregulativ.

Den sidste affaldscentral kan etableres i forbindelse med forsyningsbygningen, hvor
der etableres saerskilte affaldsrum til olie og olieholdige materialer. Bortskaffelse
sker direkte herfra til godkendt aftager.

Der forventes affald fra fglgende omréader:

e Eksisterende produktion og kontorer.

e Besggscenter

e Materiale og emballage afprgvning i testfabrikken og Center for beeredygtige
materialer.

e 130-150 ansatte og besggende i Center for baeredygtige materialer.

e Maksimalt 1.500 ansatte i kontorbygningen, hvis der sker fuld bygning.

e Kogkkenet, som har kapacitet til at servicere 5.000 personer med salat, brad og
kage samt op til 1.700 personer med maltider.

e Forsyningsbygningen, som har en mulig kapacitet pa op til 40 MW.

e @vrige LEGO aktiviteter i Billund (kaldet byen)

Affald handteres af uddannet personale, som varetager indsamling, registrering, sor-
tering, emballering og afsendelse af affald. Personalet sikrer, at affaldet handteres
forskriftsmeessigt.

Nedenstaende tabel 31 angiver typer og EAK-koder for olieaffald og andet farligt af-
fald.
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Affaldstype EAK-kode Beskrivelse

Olieemulsion 13 02 05 Mineralske, ikke-chlorerede motor-, gear- og smg-
reolier

Fast olieaffald 13 08 99 Andet olieaffald, ikke andet steds specificeret

Vandbaseret renseveeske 13 08 99 Andet olieaffald, ikke andet steds specificeret

Fast kemisk affald 08 01 33 Andet affald, ikke andet steds specificeret

Uorganisk surt affald i palletank 200114 Syrer

Uorganisk surt affald i smaemballage 2001 14 Syrer

Akkumulator med jern 16 06 01 Blyakkumulatorer

Tabel 31. Farligt affald

De forventede affaldsmeengder fremgar af tabel 32.

Affaldsfraktion Eksisterende fabrik Ny testfabrik (.ETC) Byeon

i Inkl. forsyning ton/ar

ton/ar i
ton/ar

Plastaffald fra produktion 2.028 3.500 -
Metal 303 64 25
Elektronik 18 4 3,5
Batterier 2 0,4 0,4
Olieaffald* 39 8 0,2
Farligt affald* 11 2,3 0,5

Tabel 32. Forventede affaldsmaengder per &r.

Fra Centralkgkkenet fremkommer ca. 50 tons madaffald om aret. Dette affald skal
ikke ind pa affaldspladserne. Det afhentes direkte med slamsuger.

Der fremkommer endvidere organisk affald fra kontorer, plastaffald fra emballage,
pap, papir, glas og braendbart affald.

Bygge- og anleegsaffald vil blive handteret af entreprengrer. LEGO Koncernen vil
udarbejde en affaldsplan for starre projekter, der sikrer korrekt sortering og bortskaf-
felse, Bygge- og anleegsaffaldet medtages normalt af entreprengren, men det kan
ikke udelukkes, at der kan forekomme bygge- og anleegsaffald pa affaldspladserne.

Tilsvarende geelder for have- og parkaffald, der ogsa handteres og medtages af eks-
terne entreprengrer i henhold til kommunens retningslinjer. Der kan dog ogsa fore-
komme have- og parkaffald pa affaldspladserne i enkelte tilfeelde.

Interne retningslinjer for opbevaring af olie- og kemikalieaffald fremgér af afsnit 4.6
Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand.

Affaldet vil blive opbevaret og handteret efter retningslinjerne i affaldsregulativet for
Billund Kommune. Det vil sige, at farligt affald vil blive opbevaret i godkendte behol-
dere, der er placeret pa teet bund og uden mulighed for aflab til kloak, jord, vandlgb
eller grundvand. Olie- og kemikalieaffald pa affaldspladserne opbevares i tromler pa
200 liter eller palletanke pa 1.000 liter
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Brugt kale-smaremiddel opbevares i stalbeholder pa hjul i affaldscentralerne.
Kasseret blaesemiddel opbevares i stalspande med lag i affaldscentralerne.

Plastaffald fra produktionen granuleres og genbruges uden for virksomheden. Plast-
affaldet opbevares indendgrs i papcontainere indtil afhentning.

Affaldet afhentes af godkendt modtager (pt. Marius Pedersen) efter behov. Olie- og
kemikalieaffald afhentes ca. hver anden uge, samtidig leveres tom emballage retur.

Billund Kommunes vurdering

Det vurderes pa baggrund af ovenstaende, at handtering, opbevaring og bortskaffel-
se af affald foregar i overensstemmelse med kommunens regulativer og uden risiko
for forurening af jord, grundvand, overfladevand og kloak.

Der fastseettes vilkar til opbevaring af affald i overensstemmelse med standardvilkar
for listepunkt D 208 og Maskinveaerkstedsbekendtgarelsen, suppleret med standard-
vilkar for listepunkt K 212 og K 203 i det omfang aktiviteterne pa affaldspladserne er
sammenlignelige med disse aktiviteter.

4.8 Risiko
| forbindelse med udvidelsen etableres en forsyningsbygning, der indeholder et am-

moniakkgleanleeg. Den samlede NHs-maengde pa& Kornmarken vil fremadrettet vaere
maksimalt 4.690 kg, jf. tabel 33.

Anlzg NHs-maengde (kg)
Eksisterende fabrik
Kompressor 1: smc 116 (stempel 1,4 MW) 60
Kompressor 2: 2 x smc 112 (stempel 2,2 MW) 120
Kompressor 3: 2 x smc 112 (stempel 2,2 MW) 120
Kompressor 4: smc 112 (stempel 1,2 MW) 50
Kompressor 5: VMY 347 (skrue 2 MW) 300
Kompressor 6: kg. Sab 85 (skrue 2 MW) 300
Ny keglemaskine 240
Ny Supply Building
Designes for 40 MW 3.500
| alt 4.690

Tabel 33. Koleanleeg med ammoniakfyldning (NHs).

Beregningen af ammoniakmaengden i kaleanleeg baseres pa den maksimale kale-
middelfyldning, hvor anleegget kan fungere normalt. Det skyldes, at anleeggene af
hensyn til ammoniakkens skift mellem vaeske- og gasform ikke kan fyldes helt op’®.

16 Seaerregel for ammoniak og klor jf. Miljgstyrelsens notat af 27. august 2007 og Risikohandbogen
(www.risikohaandbogen.mst.dk)
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Kolemiddelfyldningen skal dokumenteres overfor myndighederne, for eksempel i
form af producent-, leverandar- eller montgroplysninger om anleegget.

Kaleanlaegget vil blive udbygget gradvist efterhdnden som kelebehovet opstar, og
det er langt fra sikkert, at det udbygges til 40 MW og 3.500 kg ammoniak. Da an-
laegget endnu ikke er valgt, kan dokumentation for kalemiddelfyldningen ikke forelig-
ge inden miljggodkendelsen.

Kaleanlzeg, der indeholder ammoniak, er placeret inde i forsyningsbygninger, séle-
des at pakarsel ikke er mulig. Bygningerne har fast gulv uden aflgb. Kaletarne star
udendgrs.

Det forventes ingen efterfyldning af ammoniak pa det nye anleeg, da anleegget etab-
leres, sa det er muligt at suge omrader af anleegget tomme far eventuelle reparatio-
ner, hvorved udslip af ammoniak undgas.

Pa eksisterende anlaeg efterfyldes kun sjeeldent og ganske fa kilo.

Der er arlige eftersyn pa anleeggene af seerlig sagkyndig, samt daglige tilsyn. Alle
forsyningsteknikere har veeret paA ammoniakkursus, og anlaegget tjiekkes mindst 2
gange om ugen, hvor alle relevante data noteres pa checklister (temperatur, tryk).

Hvis der opstar uteethed i tank eller rarsystem, vil der ske udslip. Ved brud pa an-
laeggene vil ammoniak kunne lgbe ud. Der bliver etableret en ramme rundt om hver
ammoniakmaskine, som vil fungere som bassin. Bassinerne vil veere etableret inden
udgangen af 2018. Her kan ammoniakken neutraliseres, inden den bortskaffes.

Billund Kommunes vurdering

Risikobekendtgarelsen'” fastsaetter en teerskelmasngde for vandfri ammoniak (CAS
nr. 7664-41-7) pa 5 tons, hvis anleeg eller oplag ligger nzermere end 200 meter fra
boligomrader, institutioner eller tilsvarende arealanvendelse, hvor mange mennesker
opholder sig.

Hvis den samlede meengde ammoniak pa virksomheden overstiger 5 tons, vil der sa-
ledes skulle tages naermere stilling til, om virksomheden vil veere omfattet af reglerne
i risikobekendtgarelsen.

For ammoniakkgleanleeg opggres meaengden ved den maksimale fyldning, hvor an-
laegget kan opretholde normal drift. LEGO Koncernen har redegjort for ammoniak-
fyldningen pa virksomhedens nuvaerende og planlagte kaleanlaeg. Den samlede
ammoniakmaengde er opgjort til 4.690 kg og ligger dermed under risikobekendtga-
relsens teerskelmzengde. Der fastsaettes vilkdr om den samlede ammoniakmaengde i
kaleanlaeggene baseret pa den maksimale kglemiddelfyldning, hvor anleeggene kan
fungere normalt (se vilkar 5).

Der fastseettes endvidere vilkar om, at kelemiddelfyldningen skal dokumenteres
overfor myndighederne, for eksempel i form af producent-, leverandgr- eller montor-
oplysninger om anlaegget, inden en udbygning af keleanlaegget seettes i drift (se vil-
kar 6).

17 Bekendtgarelse om kontrol med risikoen for starre uheld med farlige stoffer, Bkg. nr. 372 af 25/04/2016
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Kommunen vurderer, at anleeggene er sikret mod pakarsel ved at de er placeret inde
i bygningerne. Der fastseettes vilkar om, at der skal veere etableret opsamlingsbassi-
ner omkring ammoniakmaskinerne inden 1. januar 2018. Bassinet skal kunne inde-
holde den starste ammoniakmaengde fra en maskine, som kan Igbe til bassinet. Der
fastsaettes standardvilkar for dette, se vilkar 76 og 77.

4.9 Uheld og driftsforstyrrelser

LEGO Koncernen har som et led i virksomhedens miljgledelsessystem gennemfgrt
en risikovurdering af vaesentlig pavirkninger af omgivelserne ved uheld.

Risikovurderingen indeholder lokalisering af mulige uheld, en vurdering af hvordan et
uheld kan opsta og hvad der kan ske. Derefter er der taget stilling til, hvad der kan
hindre, at situationen opstar eller udvikler sig. Ogsa tidligere erfaringer indgar i vur-
deringen.

Risikovurderingen omfatter brand i kontorer, produktion, lager og kemikalielager,
ammoniakudslip, gasudslip (ikke pa Kornmarken), trykflasker, ATEX, kemikalieudslip
m.v.

Ved brand/overophedning af plast vil regen kunne indeholde forskellige organiske
forbindelser, herunder styren, acrylonitril, formaldehyd, bisphenol A, phosgen,
phenol og aldehyd.

Der er labende kontrol af installationer, samt arlig thermografering af eltavler og ved-
ligeholdelse af udstyr for at forebygge brand. Der er installeret sprinklerudstyr i pro-
duktion, lager og kemikalielager og alarm til kontrolcentral.

LEGO Security og Beredskabet har beredskabsplaner over, hvor der findes kemika-
lier (kemikaliedatabasen). | tilfeelde af brand underretter brandvaesenet automatisk
rensningsanlaegget

Ved svigt af filtre kan der ske udslip af stov f.eks. fra kvaernerummet. Kontrol af filtre
er beskrevet i afsnit 5.4 om luftforurening.

Billund Kommunes vurdering

Det vurderes, at virksomheden jf. ovenstaende har gennemfart vurderinger af mulige
uheld og iveerksat handlinger, der skal minimere risikoen for uheld og afhjeelpe even-
tuelle uheld.

4.10 Bedste tilgeengelige teknik (BAT-Best Available Technique)

LEGO Koncernen har et integreret ledelsessystem, der daekker milja, kvalitet og ar-
bejdsmiljg. Fra ultimo 2017 vil virksomheden veere certificeret efter den nye (2015)
ISO 14001-standard.

Det integrerede ledelsessystem beskriver, hvordan LEGO Koncernen vil levere pro-
dukter af hoj kvalitet, der er kompromislgst sikre og lever op til forbrugernes krav.
Det skal ogsa sikre, at alle aktiviteter planleegges og udfares med respekt for det
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omgivende miljg og et sundt og sikkert arbejdsmiljg.

Ledelsessystem er certificeret efter forskellige lokale regler, der kraever, at LEGO
Koncernen systematisk deler viden pa tveers af de forskellige steder. Dette omfatter:

— Et globalt styringssystem

— Et globalt audit-system

— Et globalt system til handtering af afvigelser

— Et globalt system til handtering af miljg-, sundheds- og sikkerhedsmaessige kon-
sekvenser

— En global ledelsesberetning

LEGO Koncernen har besluttet at fastholde 1ISO9001, 1ISO14001 og OHSAS 18001
certifikater, der deekker forbruger- og kundeinteraktion, ledelse, design, produktud-
vikling, indkeb, produktion, distribution og salg af LEGO produkter. LEGO System
A/S er certificeret efter ISO 50001.443 (energigennemgang).

Derudover har LEGO Koncernen ogsa et FSC (Forest Stewardship Council) certifi-
kat, som deekker design og indkgb af tree-baserede print og emballage. Certifikatet
er for kategorien "FSC Mix".

Beeredygtige materialer

LEGO Koncernen streeber efter at have implementeret baeredygtige materialer i
2030, hvilket Center til udvikling af baeredygtige materialer skal bidrage til. Baeredyg-
tige materialer bidrager til koncernens vision om positiv indvirkning p& miljoet og re-
duktion af miljgmeessige fodaftryk. De tre kerneomrader er LEGO Klodser, emballa-
ge og byggeinstruktioner.

Der findes ingen feelles definition af, hvad et beeredygtigt materiale er. Adskillige pa-
rametre pavirker baeredygtigheden af et givent materiale. Det afgares i hgj grad af,
hvor materialet kommer fra, dets kemiske sammensaetning, hvordan det anvendes i
et produkt, og hvordan det handteres, nar det ikke laengere kan bruges — og et mate-
riale kan pavirke bade miljg- og sociale omrader.

LEGO Koncernen mener, at et nyt, beeredygtigt materiale skal have en pavirkning,
der er mindre end det materiale, det aflgser, pa flere vigtige miljg- og socialomrader
— sasom brug af fossile ressourcer, menneskerettigheder og klimaforandringer.

LEGO Koncernen har derfor — i samarbejde med WWF — opsat definitioner og krite-
rier for beeredygtige materialer.

LEGO koncernen prioriterer at udvikle nye baeredygtige materialer, men der vil veere
brug for afvejninger hen ad vejen og for at veere pragmatiske. Beeredygtige materia-
ler mé& ikke ga& pa kompromis med sikkerhed, forbruger-opfattet kvalitet og holdbar-
hed af elementerne.

LEGO Koncernen arbejder hele tiden pa at optimere ravareudnyttelsen.

Billund Kommunes vurdering

Miljgstyrelsen har i samarbejde med branchen og kommuner udarbejdet standardvil-
kar for listepunkt D208. Tilsvarende er der for maskinvaerksteder opstillet vilkar i Ma-
skinveerkstedsbekendtggrelsen.
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Standardvilkarene omhandler anlaeggenes indretning og drift, luftforurening, beskyt-
telse af jord, grundvand og overfladevand, affald samt vilkar om egenkontrol mv.
Standardvilkarene er udarbejdet, s& de er repraesentative for de typiske virksomhe-
der inden for en bestemt branche, og vilkarene er baseret pa den bedste tilgeengeli-
ge teknik (BAT) inden for branchen.

Ved anvendelse af standardvilkar og tiltag, som beskrevet af virksomheden i neervee-
rende afggrelse, vurderer Billund Kommune, at der er truffet de ngdvendige foran-
staltninger til at forebygge og begraense forurening og minimere ressourceforbruget
ved anvendelse af den bedste tilgaengelige teknik.

4.11 Ophor af virksomhedens drift

Ved ophgr af virksomhedens drift vil oplag af olie og kemikalier samt affald blive
bortskaffet til godkendte modtagere.

Billund Kommunes vurdering

Der er i overensstemmelse med standardvilkar stillet vilkar 1 om, at virksomheden
ved driftsophgr skal treeffe de nadvendige foranstaltninger for at undga forurenings-
fare og for at efterlade stedet i tilfredsstillende tilstand. Af hensyn til tilsynsmyndig-
hedens rettidige behandling skal en redeggarelse for disse foranstaltninger fremsen-
des til tilsynsmyndigheden senest 3 maneder fagr driften ophgarer.

Billund Kommune vurderer, at vilkaret sikrer mod forurening fra virksomheden i for-
bindelse med eventuelt ophgr og at der ikke er behov for yderligere vilkar.

4.12 Samlet vurdering

Billund Kommune vurderer, at virksomheden under hensyn til den teknologiske ud-
vikling kan indrettes og drives pa en sadan made

e at energi- og ravareforbruget udnyttes mest effektivt,

e at mulighederne for at substituere seerligt skadelige eller betaenkelige stoffer
med mindre skadelige eller betaenkelige stoffer er udnyttet,

e at produktionsprocesserne er optimeret i det omfang, det er muligt,

at affaldsfrembringelse undgas, og hvor dette ikke kan lade sig gere, at mulig-
hederne for genanvendelse og recirkulation er udnyttet,

at der i det omfang forureningen ikke kan undgas, vil blive anvendt bedste til-
gaengelige renseteknik, og

e at der er truffet de ngdvendige foranstaltninger med henblik pa at forebygge
uheld og begreense konsekvenserne heraf.

Billund Kommune vurderer endvidere, at virksomheden kan drives pa stedet i over-
ensstemmelse med planlaegningen for omradet.
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Til- og frakersel til virksomheden vurderes at kunne ske uden vaesentlige miljgmaes-
sige gener for de omkringboende.

Med baggrund i ovennaevnte vurderer kommunen, at virksomhedens drift, under

overholdelse af de stillede vilkar, vil kunne finde sted uden at afstedkomme vaesent-
lig forurening eller gener i omgivelserne.
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5

5.1

5.2

Vilkar

Generelt

Ved driftsophar skal virksomheden treeffe de nedvendige foranstaltninger for at
undga forureningsfare og for at efterlade stedet i tilfredsstillende tilstand. En re-
deggrelse for disse foranstaltninger skal fremsendes til tilsynsmyndigheden se-
nest 3 maneder, fgr driften ophgrer. (Standardvilkar 1)

Hvor der i vilkarene anvendes betegnelsen »befeestet areal« menes en fast be-
laegning, der giver mulighed for opsamling af spild og kontrolleret afledning af
nedbgr. Hvor der i vilkdrene anvendes betegnelsen »taet belaegning« menes en
fast belaegning, der i lgbet af pavirkningstiden er uigennemtraengelig for de foru-
renende stoffer, der handteres pa arealet. (Standardvilkar 2)

Alle medarbejdere péd virksomheden skal veere informeret om indholdet i denne
godkendelse, og de skal veere instrueret i, hvordan de kan bidrage til overholdel-
sen af godkendelsens vilkar. (Overfert vilkar).

Séafremt overholdelse af vilkar fastsat i denne afgerelse nadvendigger eendringer
af virksomhedens eksisterende drift eller indretning skal disse aendringer veere
implementerede senest 6 maneder efter afgarelsens meddelelse med mindre
andet er angivet i tilknytning til det enkelte vilkar.

Indretning og drift

Den samlede ammoniakmaengde i kaleanleeg pa LEGO Kornmarken baseret pa
den maksimale kglemiddelfyldning, hvor anlaegget kan fungere normalt, ma ikke
overstige 4.690 kg. (Standardvilkar 4).

Kalemiddelfyldningen skal dokumenteres overfor myndighederne for eksempel i
form af producent-, leverandgr- eller montgroplysninger om anleegget, inden en
udbygning af kaleanlaegget seettes i drift.

Ved nyindretning skal afkast veere etableret med mélesteder med indretning og
placering som anfart i MEL-22 Kvalitet i Emissionsmalinger (Miljgstyrelsens an-
befalede metoder, der findes pa hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencela-
boratorium for maling af emissioner til luften: www.ref-lab.dk).

Malestederne skal veere placeret, sadan at det sikres, at de fastsatte emissions-
greenseveerdier kan dokumenteres overholdt. (Standardvilkar 3)

Vilkar 7 om etablering af malested kan fraviges efter forudgaende aftale med Bil-
lund Kommune, hvis der efter en konkret vurdering ikke er behov for et méle-
sted.
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Processer med brug af kele-/smoremidler

9.

10.

Den udsugede luft fra CNC-styrede maskiner skal renses med et filter med
mindst 99 % renseeffektivitet. (§ 7, stk. 2 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Filtre skal vaere forsynet med differenstrykmaler, som lgbende skal falge, hvor-
nar filtret skal renses eller udskiftes. (§ 7, stk. 3 i Maskinveerkstedsbekendtgarel-
sen)

Blaeserensning

11.

12.

13.

14.

15.

Dare, vinduer og porte til bleeserensningskabinerne skal vaere lukkede og teet-
sluttende. (§ 12, pkt. 1 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

Der skal opretholdes et konstant undertryk i bleeserensningskabinerne under
drift. (§ 12, pkt. 2 i Maskinvaerkstedsbekendtgerelsen)

Afrensede emner skal veere rengjorte for brugt blaeserensningsmateriale, for
emnerne kares eller transporteres ud af blaeserensningskabinerne. (§ 12, pkt. 3 i
Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Brugt blaesemiddel i og foran blaeserensningskabinerne skal fiernes, sa det ikke
giver anledning til stavgener i omgivelserne. (§ 12, pkt. 4 i Maskinvaerkstedsbe-
kendtgarelsen)

Renggring af bleeserensningskabinerne skal ske for lukkede porte, dare og vin-
duer. (§ 12, pkt. 5 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

Affald

16.

17.

18.

Uden for arbejdstid skal alle oplag af farligt affald vaere utilgaengelige for uved-
kommende ved indhegning af aktiviteterne med et minimum 1,8 meter hgjt hegn
med aflaste porte eller ved aflasning af relevante bygninger og containere.
(Standardvilkar K 203 — 4)

Virksomheden skal senest et ar fra miljggodkendelsen er meddelt have udarbej-
det en driftsinstruks, der beskriver, hvordan personalet p& affaldspladserne skal
foretage fornegden modtagekontrol, og hvordan de skal forholde sig i tilfaelde af
driftsforstyrrelser og uheld. Driftsinstruksen skal altid veere tilgeengelig for og
kendt af personalet. (Standardvilkar K 212 — 3)

De tre affaldspladser ma kun modtage og opbevare de i tabellen naevnte affalds-
fraktioner. (Standardvilkar K 212 — 4)

Affaldsfraktioner

Kabler & ledning
Elektronik affald
Lyskilder
Batterier

Akkumulatorer

Spraydéser
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19.

20.

21.

22.

23.

Dunke (kemikalier/DSA)
Fast organisk kemisk affald

Fast olieaffald

Flamingo

Blgd plast

Dunke (genbrug)
Glas

Porcelzen

Toner
Ringbind
Skumbord
Acryl plast

Plast fra produktionen

Pap
Jern

Tree

HDPE

Metal

Braendbart

Organisk

Flydende kemikalieaffald
Fast kemikalieaffald

Olie

Affaldet skal kontrolleres ved modtagelsen og hurtigst muligt, dog senest inden
ophgr af naestfalgende arbejdsdag, og placeres i de dertil beregnede affaldsom-
rader, containere, base eller beholdere. (Standardvilkar K 212 — 5)

Ved modtagelsen af farligt affald skal personalet straks kontrollere og vurdere
emballeringen, oplysninger om affaldets klassificering og art samt eventuel de-
klarering og maerkning af affaldet. Hvis personalet vurderer, at oplysningerne er
utilstraekkelige, skal den umiddelbart, s& vidt det er muligt, indhente de ngdven-
dige oplysninger. (Standardvilkar K 203 — 6)

Hvis affaldspladserne modtager affald, der ikke er omfattet af virksomhedens
miljggodkendelse, og som det ikke umiddelbart er muligt at afvise eller henvise
til en anden affaldsmodtager, skal affaldet placeres i et seerskilt oplagsomrade.
Virksomheden skal herefter hurtigst muligt kontakte tilsynsmyndigheden og ori-
entere om affaldet. (Standardvilkar K 212 — 6 + K 203 -7)

Containere med lette materialer s& som papir, plast og lignende skal veere luk-
kede eller overdaekkede for at hindre, at materialer giver anledning til flugt.
(Standardvilkar K212 - 7)

Hvis affaldspladserne modtager farligt affald, der ikke kan identificeres, skal af-
faldet placeres i et saerskilt oplagsomrade adskilt fra de gvrige oplag, mens der
pagar neermere undersggelser eller eventuelle analyser heraf, eller mens virk-
somheden indhenter tilsynsmyndighedens stillingtagen til sagen. (Standardvilkar
K203 - 8)
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24. Oplagsomrader il farligt affald skal veere indrettet og afmeerket, sdledes at det
enkelte omrade er tydeligt afgraenset, og sa det klart fremgar, hvor de forskellige
affaldsfraktioner skal opbevares. (Standardvilkar K 203 — 10)

25. Oplag af farlige affaldsfraktioner, der ved sammenblanding kan medfare en fy-
sisk/ kemisk reaktion, som kan udggre en miljg- eller sundhedsmaessig risiko,
skal ske saledes, at sammenblanding ikke er mulig. Spild fra stoffer, der kan re-
agere med andre f.eks. oxiderende stoffer skal opsamles i separat spildbak-
ke/sump. Emballeret farligt affald skal placeres, saledes at den enkelte emballa-
ge kan inspiceres, og saledes at der ikke er risiko for, at emballagerne veelter.
Ved stabling af emballager ma& der ikke veere risiko for, at de nederste emballa-
ger lider overlast. (Standardvilkar K 203 — 11)

5.3 Stoj

26. Driften af virksomheden mé ikke medfgre, at virksomhedens samlede bidrag til
stgjbelastningen i naboomraderne overstiger nedenstadende stgjgreenser. De
angivne veerdier for stgjbelastningen er de aekvivalente, korrigerede lydniveauer
i dB(A).

Stajgraenserne geelder for fglgende:
1 Industriomrader (2.E.2, 2.E.3, 2.E.4 og 2.E.5)
2 Boliger i erhvervsomrade og i det dbne land, (Koldingvej 1 og Vejle-
vej 34, 36 og 41)

3 Boligomrader for &ben og lav boligbebyggelse (2.B.17 og 2.B.18)
4 Faellesomrader i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)
5 Feriehuse i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)
6 Feellesomrader uden overnatning i turismeomrader (2.T.5 og 2.T.6)
7 Hotelfaciliteter (2.T.6)
Reference-
. 1 2 3 4 5 6 7
KI. tidsrum
. dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A) | dB(A)
(timer)
Mandag-fredag 07-18 8 60 55 45 55 45 55 50
Lordag 07-14 7 60 55 45 55 45 55 50
Lordag 14-18 4 60 45 40 45 40 55 45
Sen- & helligdage 07-18 8 60 45 40 45 40 55 45
Alle dage 18-22 1 60 45 40 45 40 55 45
Alle dage 22-07 0,5 60 40 35 40 35 55 40
Maksimalveerdi 22-07 - - 55 50 55 50 - -

Omraderne fremgar af bilag 2 (Kommuneplanens rammeomrader).
Stagjgraensen skal overholdes ved alle positioner i det betragtede omrade i 1%

m hgjde over terreen, herunder ogsa i skel. Ved enkeltliggende boliger i det ab-
ne land dog kun pa udendars opholdsarealer ved boligen.
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27. Stgjdeempende foranstaltninger, som skal sikre overholdelse af stgjgreenserne i
vilkar 26 i det planlagte turismeomrade 2.T.6, skal etableres senest V2 ar efter en
lokalplan for omradet er vedtaget.

5.4 Luftforurening

Generelt
28. Procesafkast fra den nye testfabrik skal veere fgrt minimum 1 m over tag og vee-
re opadrettede.

29. Alle eksisterende afkast skal opfylde krav til afkasthgjder inden den nye testfa-
brik tages i brug - dog senest 2 ar efter afgarelsens meddelelse.

30. Driften af virksomheden ma ikke give anledning til lugtgener, som efter tilsyns-
myndighedens vurdering er vaesentlige for omgivelserne. (Standardvilkar 10)

Stobeprocesser og terreanlaeg
31. | ethvert afkast skal folgende emissionsgraensevaerdi overholdes:

e Acrylonitril: 2,5 mg/normal m?3
(Standardvilkar 7 og 8).
32. Virksomheden ma ikke give anledning til et immissionskoncentrationsbidrag i

omgivelserne uden for virksomhedens omrade, der overstiger B-vaerdierne angi-
vet i nedenstaende tabel:

Stof B-veerdi
mg/m?
Acrylonitril 0,002
Ethylbenzen 0,5
Styren 0,2
Formaldehyd 0,01
Total stov (< 10 pm) 0,08

Laboratorier
33. Afkast fra laboratorier skal veere fgrt mindst 1 m over tag og veere opadrettede.

Processer med kale-/smaremidler

34. | afkast, hvor der udledes olietdgeaerosoler fra brug af kale- og smaremidler ved
drejning, boring, freesning, hgvling og slibning, skal falgende emissionsgraense-
veerdier overholdes:

¢ 5 mg/normal m3 for vegetabilske olietageaerosoler
¢ 1 mg/normal m?3 for mineralske olietageaerosoler.

(§ 6 i Maskinveerkstedsbekendtggarelsen)
35. Eksisterende afkast med emission af kale/smaremidler (fra CNC-styrede maski-

ner og fra vadsliberum) skal veere fart mindst 1 meter over tag. (§ 22 i Maskin-
veerkstedsbekendtgarelsen)
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36. Ved installation og ved skift af oliefiltre skal det kontrolleres, at filtret er ubeska-
diget og monteret korrekt uden uteetheder. Efter udskiftning skal det kontrolleres,
at differenstrykket ved normal drift ligger i det normale omrade for nyt filter. (§ 7,
stk.4 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

Slibeprocesser

37. | afkast fra slibeprocesser skal emissionsgraenseveaerdien pa 5 mg/normal m? for
slibestgv malt som total stev overholdes. (§ 8 i Maskinveerkstedsbekendtgarel-
sen).

38. Eksisterende afkast fra sliberum skal vaere fart mindst 1 meter over tag. (§ 22 i
Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Svejsning
39. Alle afkast fra MIG/MAG-svejsning skal vaere mindst 1 meter over tagryg pa det
tag, hvor afkastet er placeret. (§ 10, stk.1 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

40. Eksisterende afkast fra lasersvejsning skal veere mindst 1 meter over tagryg pa
det tag, hvor afkastet er placeret. (§ 10, stk.1 i Maskinveerkstedsbekendtgarel-
sen)

Blaeserensning
41. | alle afkast fra blaeserensning skal emissionsgraenseveerdien pa 5 mg/normal
m3 malt som total stev overholdes. (§ 13 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

42. Eksisterende afkast fra blaeserensning skal veere opadrettet og mindst 1 meter
over tag pa det tag, hvor afkastet er placeret. (§ 22 i Maskinvaerkstedsbekendt-
garelsen)

Testprint
43. Afkast fra arbejdsstationer med pudetryk (testprint) skal veere opadrettet og
mindst 1 meter over tag.

Stobning af forme
44. Afkast fra stgbning af forme til trykpuder skal veere opadrettet og mindst 1 meter
over tag.

Stobning af trykpuder
45. Afkast fra stebning af trykpuder skal vaere opadrettet og mindst 1 m over tag.

Plaststov

46. Afkast fra stevfrembringende processer skal vaere forsynet med filter, der sikrer,
at en emissionsgraenseveerdi for totalt stav pa 10 mg/normal m?3 er overholdt.
(Standardvilkar 9).

47. Afkast fra eksisterende udstyrsrenserum skal mindst vaere 1 meter over tag pa
det tag, hvor afkastet er placeret. (Standardvilkar 5)

Affald

48. Virksomheden ma ikke give anledning til lugt- eller stavgener uden for virksom-
hedens omrade, som efter tilsynsmyndighedens vurdering er veesentlige for om-
givelserne. Tilsynsmyndigheden kan, safremt der konstateres veesentlige stav-
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49.

50.

gener, kreeve, at stogvende oplag overdaekkes eller befugtes, eller at der etable-
res afskeermning eller befugtning af knusnings-, presnings- eller neddelingsakti-
viteter. (Standardvilkar K 212 — 8)

Organisk affald fra centralkekkenet skal opbevares indkapslet og afhentes
mindst 1 gang om ugen. (Standardvilkar K 212 — 9)

Safremt der etableres mekanisk ventilation fra bygning eller hal, hvor der opbe-
vares eller handteres affald, skal afkastet vaere opadrettet og fares mindst 1 me-
ter over tagryg pa det tag, hvor afkastet er placeret. Afkast fra punktudsugninger
fra bygning eller hal skal vaere opadrettede og fares mindst 1 meter over tagryg
pa det tag, hvor afkastet er placeret. (Standardvilkar K212 — 10)

Tegning

51.

Efter etablering af hvert delprojekt skal indsendes en revideret tegning med an-
givelse af samtlige afkast.

5.5 Beskyttelse af jord, grundvand og overfladevand

52.

53.

54.

55.

56.

57.

Tanken til hydraulikolie skal sikres mod pakarsel. Pafyldningsstudse og aftap-
ningshaner (aftapningsanordninger) skal placeres inden for konturen af en teet
belzegning med kontrolleret afledning af aflabsvandet. Alternativt skal spild fra
pafyldning eller aftapning kunne opsamles i en taet spildbakke eller grube.
Udendars spildbakker eller gruber skal tammes, saledes at regnvand i bunden
maksimalt udger 10 % af spildbakkens eller grubens volumen. (Standardvilkar D
208 — 14, K212 - 15 og § 32 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Kemikalier skal opbevares i teette, lukkede beholdere, der er placeret under tag
og beskyttet mod vejrlig. Oplagspladsen skal have en teet beleegning og veere
indrettet saledes, at spild kan holdes inden for et afgreenset omrade og uden
mulighed for aflgb til jord, grundvand, overfladevand eller kloak. Alternativt skal
beholderne opbevares i spildbakker. Omradet/spildbakker skal kunne rumme
indholdet af den starste beholder, der opbevares. (Standardvilkar 15 + K 203 —
41 og § 31 stk. 5 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

Omrader, hvor der oplagres eller handteres olie eller kemikalier, skal vaere be-
feestet med en taet beleegning, der er indrettet med fald mod aflgb, hvorfra der
sker kontrolleret afledning.

Produktion pa maskiner, hvorfra der kan ske spild af kale-smgremiddel, skal fo-
rega pa en taet beleegning med mulighed for opsamling af spild. (§ 31, stk. 2i
Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Alle teette belaegninger, befeestede arealer, opsamlingsbassiner og lignende skal
veere i god vedligeholdelsesstand. Uteetheder skal udbedres s& hurtigt som mu-
ligt, efter at de er konstateret. (Standardvilkar K 212 — 23 + K 203 - 47)

Vaskepladsen skal veere befaestet med fald mod aflgb, hvorfra der sker kontrol-
leret afledning af aflebsvandet. (Standardvilkar K 212 — 24)
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5.6 Affald

58.

59.

60.

61.

62.

63.

64.

65.

66.

67.

68.

Affald, der spildes, skal opsamles samme dag og anbringes i de dertil indrettede
containere eller affaldsomrader. Filterstav skal opsamles straks og opbevares i
en teet lukket beholder, der er maerket med indhold. (Standardvilkar K 212 — 13)

Spild af farligt affald, breendstof, olie og kemikalier (herunder grus, savsmuld el-
ler lignende anvendt til opsugning) skal opsamles straks og opbevares og bort-
skaffes som farligt affald. Der skal til enhver tid forefindes opsugningsmateriale
pa virksomheden. (Standardvilkar 16 + K 212 — 14 + K 203 - 34)

Spild af farligt affald i sumpe, brgnde og lign. opsamlingsbassiner opsamles dag-
ligt ved arbejdstids ophgr. Ved uheld, hvor der f.eks. er géet hul pa en emballa-
ge med flydende farligt affald, opsamles spildet hurtigst muligt. (Standardvilkar K
203 - 35)

Opsamlet spild af farligt affald inkl. eventuelt opsugningsmateriale samt affald fra
rengering af emballager, containere, koretgjer, tanke eller andet udstyr til farligt
affald skal handteres som farligt affald. (Standardvilkar K 203 — 36)

Alle emballager til farligt affald skal vaere egnede til opbevaring af den pageel-
dende affaldsfraktion og forsynede med tydelig maerkning (Standardvilkar K 203
-12)

Farligt affald skal opbevares under overdeekning i form af tag, presenning eller
lignende og beskyttet mod vejrlig. Dog kan opbevaring af farligt affald i trans-
portcontainere, der bliver afhentet med indhold og temt hos modtagevirksomhe-
den, ske under teet presenning. (Standardvilkar K 212 — 25 + K 203 — 37)

Flydende og stavende farligt affald skal opbevares i teette, lukkede emballager,
der er modstandsdygtige over for det affald, der opbevares i emballagen. (Stan-
dardvilkar K 203 — 13)

Helt eller delvist knuste kviksglvholdige lyskilder samt kviksglvholdigt glas eller
pulver skal opbevares i teette lukkede emballager.

Stationaere containere og transportcontainere til opbevaring eller transport af far-
ligt affald skal vaere forsynet med teet bund, som er bestandig for de affaldsfrak-
tioner, der oplagres i dem. Containerne skal sta pa et areal med teet beleegning,
hvor overfladevand ledes til aflab med afspaerringsventil. Hvis containerne ikke
er placeret pa et areal med teet belaegning, skal de veere indrettet med opsam-
lingskapacitet svarende til volumenet af den starste beholder til flydende affald,
der oplagres i containeren. (Standardvilkar K 203 - 40)

Transport af farligt affald skal ske p& arealer, der er befeestede. (Standardvilkar
K 203 — 43 modificeret)

Oplagring af farligt affald skal ske pa arealer med taet beleegning. Arealer og gul-
ve skal veere indrettet som afgreensede omrader med opkant og/eller haeldning
mod grube, brond el.lign. teet opsamlingsbassin uden aflgb eller med afspaer-
ringsventil. Arealer og gulve skal endvidere indrettes saledes, at spild af flyden-
de farligt affald kan holdes inden for et afgraenset omrade, der skal kunne rum-
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69.

70.

71.

72.

73.

74.

5.7

75.

5.8

76.

77.

me indholdet af den starste opbevaringsenhed til flydende affald i omradet, og
sdledes

Stevende affald skal opbevares i teette lukkede emballager eller p4 anden méade
sikres mod stavflugt. Filterstav skal tilsvarende opsamles og opbevares pa virk-
somheden i teette, lukkede beholdere, containere, Big-bags el. lign. og maerket
med indhold. (Standardvilkar 12)

Jern- og metalskrot, der kan afgive metalstgv, skal handteres og opbevares en-
ten udendars pa et befeestet areal, indendars pa fast gulv eller i en container.
Opbevaring og handtering skal udfares, sa stavdannelse minimeres, og der ma
ikke ske stev-/materialeflugt til omgivelser uden for virksomheden. (Standardvil-
kar K212 - 18)

Akkumulatorer og batterier skal opbevares i teette syrefaste beholdere med
overdaekning eller under tag. Alternativt kan akkumulatorer og batterier opbeva-
res i specialcontainere til farligt affald. (Standardvilkar K212 — 20 + K 203 — 16))

Ved udendgrs opbevaring af freesespéaner, affald fra klipning af plademateriale
og andet metalaffald, der indeholder rustbeskyttende olie og/eller kgle-
smaremidler, skal affaldet opbevares forsvarligt, saledes at afdryppet olie eller
kale-smaremiddel kan opsamles i egnet spildbakke eller lignende. Oplagsplad-
sen skal have en teet belaegning uden mulighed for aflgb til jord, grundvand,
overfladevand og kloak eller med spildbakke. Oplagspladsen eller spildbakken
skal kunne rumme indholdet af den starste beholder, der opbevares. (§ 31 stk. 4
i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

Blandet bygnings- og nedrivningsaffald, bortset fra inert affald, ma kun opbeva-
res og handteres pa befeestet areal med kontrolleret afledning af nedbgr. (Stan-
dardvilkar K 212 — 21)

Have- og parkaffald ma kun oplagres og neddeles pa et befaestet areal med fald
mod aflgb eller sump. Have- og parkaffald skal bortskaffes og arealet ryddes for
have- og parkaffald og saft fra samme mindst 1 gang pr. uge i sommerhalvaret.
(standardvilkar K 212 — 22)

Spildevand

Der skal indsendes en opdateret aflgbsplan for eksisterende fabrik og testfabrik-
ken i forbindelse med ansggning om tilslutningstilladelse for nye bygninger og
befeestede arealer.

Uheld og driftsforstyrrelser

Ammoniakkeleanleeg skal vaere sikret mod pakersel. (Standardvilkar 4).

Der skal vaere opsamlingsbassin, der kan rumme ammoniakmasngden i den
starste beholder, der kan Igbe til bassinet ved eventuelle brud pa anleegget. Op-
samlingsbassin skal vaere etableret senest 1. januar 2018. (Standardvilkar 4).
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5.9 Egenkontrol

Nye materialer

78.

79.

Praveproduktioner pa testfabrikken, skal anmeldes til Billund Kommune, inden
produktionerne gennemfares, hvis:

e Forbruget af nye plasttyper overstiger taerskelmaengder i tabel 1 i afsnit 6 i
standardvilkarsbekendtgarelsen eller ravareforbruget for nye tekniske plast-
typer overstiger 1 ton pr. dggn'®.

¢ Nye materialer giver anledning til nye emissioner, hvor spredningsfaktoren S
overstiger 250 m?/s. Spredningsfaktoren er defineret som kildestyrken G i
mg/s af det pageeldende stof divideret med B-veerdien i mg/m? for det sam-
me stof.

Produktioner, der anmeldes til Billund Kommune, ma farst gennemfares efter
forudgaende accept fra Billund Kommune.

Anmeldelsen jf. vilkar 78 skal som minimum indeholde fglgende oplysninger:

- Materialetype, der anvendes til praveproduktion

- Prgveproduktionens starrelse

- Tidsplan for prgveproduktionen

- Vurdering af luftemissioner i forbindelse med preveproduktionen
- Forslag til egenkontrol i forbindelse med prgveproduktionen

Kontrol af stgj

80.

Senest 1 ar efter at miljggodkendelsen er meddelt skal virksomheden overfor
tilsynsmyndigheden dokumentere, at stgjgraenserne jf. vilkar 26 er overholdt.

Virksomhedens staj skal dokumenteres ved maling og beregning efter geeldende
vejledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr. 6/1984 om Maling af ekstern stgj og nr.
5/1993 om Beregning af ekstern stgj fra virksomheder.

Maling skal foretages, nar virksomheden er i fuld drift eller efter anden aftale
med tilsynsmyndigheden.

Malingerne/beregningerne skal foretages som "Miljgmaling — ekstern stgj”, jf.
Miljgministeriets bekendtgarelse nr. 914 af 27. juni 2016 om kvalitetskrav til mil-
jgmalinger.

Stejdokumentationen skal gentages, nar tilsynsmyndigheden finder det pakree-
vet. Hvis stgjgraenserne er overholdt, kan der kun kraeves én arlig ma-
ling/beregning, med mindre der sker vaesentlige andringer eller der modtages
stajklager. Udgifterne til stajdokumentationen afholdes af virksomheden.

Stejgreensen anses for overholdt, hvis malte eller beregnede veerdier fratrukket
den udvidede usikkerhed er mindre end eller lig med stgjgraensen. Malingernes

18 Tabellen er vedlagt som bilag 7.
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81.

og beregningernes samlede ubestemthed fastsaettes i overensstemmelse med
Miljgstyrelsens vejledninger.

Senest 3 maneder efter ibrugtagning af hver af falgende dele af det samlede
projekt skal virksomheden overfor tilsynsmyndigheden dokumentere, at stgj-
greenserne jf. vilkar 26 fortsat er overholdt:

e Testfabrik

¢ Ny forsyningsbygning

e Centralkakken

Endvidere skal der fem ar efter afgerelsens meddelelse udfgres en ny samlet
stajdokumentation for den samlede virksomhed inklusive parkeringsanlaeg m.v.

Dokumentation i henhold til ovenstaende skal foretages i overensstemmelse
med vilkar 80.

Kontrol af luftforurening

82.

83.

84.

Til dokumentation for overholdelse af B-vaerdien for acrylonitril, jf. vilkar 32, skal
virksomheden gennemfgre minimum 2 koncentrationsmalinger for acrylonitril,
hvor detektionsgraensen ved malingerne maksimalt er 0,03 mg/m3. Malingerne
skal gennemfares i rumafkast fra moduler, hvor der primaert produceres ABS.
Malingerne skal foretages under repreesentative driftsforhold (maksimal normal-
drift).

Malingerne skal udfgres af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den
Danske Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsor-
gan, som er medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerken-
delse med mindre tilsynsmyndigheden meddeler accept af andet.

Rapport over mélingerne skal senest 2 maneder efter at de er foretaget indsen-
des til tilsynsmyndigheden sammen med en tilhgrende redeggrelse for overhol-
delse af B-vaerdierne i vilkar 32. (Standardvilkar 19+20+21+22 — tilrettet)

Virksomheden skal inden eendring af afkastdimension eller etablering af nye af-
kast pa stebemoduler ved OML-beregning dokumentere, at B-vaerdierne, jf. vil-
kar 32, kan overholdes.

Kontrol af overholdelse af emissionsgreensevaerdien for acrylonitril, jf. vilkar 31,
skal ske ved praestationskontrol. Preestationskontrollen skal omfatte mindst 3
enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time. Emissionsgreenseveaerdien anses
for overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkeltmalinger ved
preestationskontrollen er mindre end eller lig med emissionsgreenseveerdien.

Preestationskontrol pa relevante afkast skal gennemfares, safremt tilsynsmyn-
digheden anmoder herom. Der kan normalt kun kraeves udfgrt preestationskon-
trol én gang arligt. Hvis resultatet af en preestationskontrol (det aritmetiske gen-
nemsnit af samtlige enkeltmalinger) er under 60 % af emissionsgraensevaerdien,
kan der dog kun krzeves kontrol hvert andet ar (Standardvilkar 19, tilrettet).
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85. Pravetagning og analyse skal ske efter de i nedenstédende tabel nsevnte metoder

eller efter internationale standarder med mindst samme analyseprascision og
usikkerhedsniveau. (Standardvilkar 23)

Navn
Parameter Metodeblad nr. -
Bestemmelse af koncentrationer af specifikke oplasningsmidler i Organiske
. . . MEL-17

strammende gas (adsorptionsrarmetoden) 2003 oplgsningsmidler
Bestemmelse af koncentrationer af gasformig TOC (total organisk Organiske

. o . . . MEL-07
carbon) i strammende gas (flammeionisationsdetektion) oplasningsmidler

Prgvetagnings- og analysemetode.
* Se hjemmesiden for Miljgstyrelsens Referencelaboratorium for maling af emissioner til luften:

www.ref-lab.dk

Kontrol af filtre

86.

87.

88.

Filtre pa plaststevende anleeg skal drives, serviceres og vedligeholdes efter fil-
terleverandgrens anvisninger, s normal renseeffektivitet er opretholdt labende.
Eftersyn skal dog ske mindst 1 gang om aret. Driftsinstruks for filtre skal veere
tilgeengelig i umiddelbar naerhed af filirene. Filtre skal veere forsynet med kon-
stant overvagning. Konstateres der utaetheder, skal renluftsiden efterfalgende
rengares for stavaflejringer af hensyn til kommende inspektioner. (Standardvil-
kar 17)

Olietagefiltre skal vedligeholdes og serviceres efter leverandgrens anvisninger.
(§ 7, stk. 5 i Maskinveerkstedsbekendtgarelsen)

Partikelfilire pa metalbearbejdende maskiner skal drives, serviceres, vedligehol-
des og udskiftes efter filterleverandgrens anvisninger, sa normal renseeffektivitet
er opretholdt lgbende. Filtre skal vaere forsynet med konstant overvagning.

Afkast skal kontrolleres mindst 1 gang om aret for uteetheder fra filtret. (§ 9, stk.
109 2 og § 16, stk. 2 og 3 i Maskinvaerkstedsbekendtgorelsen)

Kontrol af belaegning

89.

90.

Virksomheden skal lsbende og mindst en gang i kvartalet foretage visuel kontrol
for utaetheder, revnedannelser og vedligeholdelsesstand af befeestede arealer
og teette beleegninger, herunder opsamlingskar, gruber, tankgrave og bassiner.
Utaetheder skal udbedres, sa hurtigt som muligt efter at de er konstateret. (Stan-
dardvilkar D 208 — 18, K 212 — 26, K 203 - 52 og § 33 i Maskinvaerkstedsbe-
kendtgarelsen).

Tilsynsmyndigheden kan kreeve, at virksomheden lader en uvildig sagkyndig fo-
retage kontrollen, dog hgjst 1 gang hvert tredje ar (Standardvilkar K 212 — 27)

Driftsjournal

91.

Der skal fgres driftsjournal med angivelse af falgende:
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¢ Prgveproduktioner, der ikke anmeldes til Billund Kommune i henhold til vilkar
78, med folgende oplysninger:

- Materialetype, der anvendes til prgveproduktion

- Proveproduktionens stagrrelse

- Tidsplan for preveproduktionen

- Vurdering af luftemissioner i forbindelse med preveproduktionen, herun-
der beregning af spredningsfaktor for nye stoffer

- Egenkontrol i forbindelse med praveproduktionen

e Ravareforbruget pa eksisterende fabrik og den nye testfabrik. Ravareforbrug
skal opgares som arligt forbrug samt maksimalt forbrug over 7-timers skift
for plasttyperne ABS, PE, PA, PC og PP. For "tekniske plasttyper” skal mak-
simalt forbrug pr. dagn oplyses. Af oversigten skal desuden fremga, hvilken
temperatur der anvendes ved produktionsprocessen.

e Dato for og art af eftersyn af filtre, herunder reparationer og udskiftning af fil-
terposer og for opdagelse af fejl i filtre med angivelse af korrigerende hand-
ling jf. vilkar 86, 87 og 88. (§ 34 i Maskinvaerkstedsbekendtgarelsen)

e Efterfyldning af ammoniak pa keleanleeg, herunder indkgbte maengder af
ammoniak.

e Dato for og resultat af kontrol af automatiske kontrol-, alarm- og sikringssy-
stemer.

e Dato for og resultatet af kontrollen af befaestede arealer, teette belsegninger,
gruber, mv. og eventuelle foretagne udbedringer jf. vilkar 89. (Standardvilkar
K212 — 28 + § 34 i Maskinveerkstedsbekendtggrelsen)

e Affaldsmasngder og genbrugsprocent.

e Dato for hvornar der er modtaget affald, der ikke er omfattet af virksomhe-
dens miljggodkendelse, og hvordan det blev handteret og bortskaffet. (Stan-
dardvilkar K 212 — 28)

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere til-
gaengelig for tilsynsmyndigheden. (Standardvilkar D 208 — 24, K 212 - 28 + § 34,
stk. 2 i Maskinveaerkstedsbekendtgarelsen)

5.10 Udeladte og endrede standardvilkar

Listepunkt D 208

Standardvilkar 3 er tilpasset, sa vilkaret stilles for relevante afkast.

Standardvilkar 6 er udeladt, da virksomheden ikke foretager coronabehandling.
Standardvilkarene 7+8 er tilpasset virksomhedens emissioner pa baggrund af gen-

nemgang af virksomhedens ravarer forbrug, graenseveaerdier i tabeller i standardvil-
kar og gennemfarte koncentrationsmalinger i virksomhedens afkast.
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Standardvilkar 17 er tilpasset, da filire er forsynet med CTS-anleeg, svarende til driv-
vagt/konstant overvagning, der falges dagligt.

Standardvilkarene 19, 20 og 21 er tilpasset, da virksomheden allerede har gennem-
fart malinger af luftemissioner.

Standardvilkar 22 er tilpasset, sadledes at anden analysemetode kan anvendes, sa-
fremt tilsynsmyndigheden accepterer dette.

Standardvilkar 24 er tilpasset virksomhedens produktion.
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6 Afgorelsens varighed m.m.

Der fastseettes en frist pa to ar fra afgerelsens dato for udnyttelse af miljggodkendel-
sen. Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke er udnyttet inden udlgbet af denne frist.

Endvidere fastseettes en frist pa fem ar til at gennemfgre de af afggrelsen omhand-
lede planlagte udvidelser eller eendringer, der i sig selv er godkendelsespligtige i
henhold til miljgbeskyttelseslovens § 33.

En virksomheds miljggodkendelse kan i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 41b
tages op til revurdering, nar der er forlebet 8 ar fra godkendelsens meddelelse.

Virksomhedens eksisterende anlaeg og drift er miljggodkendt efter miljgbeskyttelses-
lovens § 33 ved godkendelse af 27. december 2005. Den ovennaevnte retsbeskyttel-
se pa 8 ar er derfor bortfaldet, og der opnas ikke fornyet retsbeskyttelse for det om-
fattede anlaeg og drift ved neerveerende afgorelse.

For anlaeg og drift, som ved nzervaerende afgarelse godkendes farste gang efter mil-
jobeskyttelseslovens § 33, gaelder, at tilsynsmyndigheden i henhold til miljgbeskyt-
telseslovens § 41a, stk. 1, tidligst efter 8 ar kan meddele pabud eller forbud, med
mindre der er forhold omfattet af § 41a, stk. 2.

Generelt for virksomheden
Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke har veaeret udnyttet i 3 pa hinanden fglgende
ar, jf. miljgbeskyttelseslovens § 78a.

Virksomhedens indretning og drift ma i henhold til miljgbeskyttelseslovens § 33 ikke
udvides eller zendres pa en made, som indebaerer foraget forurening, for udvidelsen
eller eendringen er godkendt.

7 Klagevejledning

Afgarelsen kan paklages til Miljg- og Fedevareklagenaevnet af de klageberettigede,
der fremgar af miljgbeskyttelseslovens kap. 11, jf. §§ 98, 99 og 100.

Hvis du gnsker at klage over afgarelsen, kan du klage til Miljg- og Fedevareklage-
naevnet. Klagen skal vaere indgivet senest den 19. januar 2018 inden radhusets luk-
ketid.

Du klager via Klageportalen, der ligger pa www.borger.dk og www.virk.dk. Vejled-
ning om, hvordan man skal logge pa og anvende Klageportalen, kan findes pa Milja-
og Fadevareklagenaevnets hjemmeside www.nmkn.dk, samt pa www.borger.dk og
www.virk.dk. Klagen sendes gennem Klageportalen til kommunen. En klage er ind-
givet, nar den er tilgaengelig for kommunen i Klageportalen. Ved klage betales et ge-
byr pa kr. 900 for privatpersoner og kr. 1.800 for virksomheder og organisationer. Du
betaler gebyret med betalingskort i Klageportalen.

Miljo- og Fedevareklagenaevnet skal som udgangspunkt afvise en klage, der kom-
mer uden om Klageportalen. Hvis du gnsker at blive fritaget for at bruge Klageporta-
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len, skal du sende en begrundet anmodning til kommunen. Kommunen videresender
herefter anmodningen til Miljg- og Fadevareklagenaevnet, som traeffer afgorelse om,
hvorvidt din anmodning kan imgdekommes.

En eventuel klage har opsaettende virkning for pabud efter miljgbeskyttelseslovens §
41, medmindre Miljg- og Fadevareklagenaevnet bestemmer andet.

En eventuel klage over godkendelse efter miljgbeskyttelseslovens § 33 har som ud-
gangspunkt ikke opseettende virkning, medmindre Miljg- og Fadevareklagenaevnet
bestemmer andet. Udnyttelse af afgarelsen inden klagefristens udlab sker pa egen
risiko.

Hvis afgarelsen gnskes indbragt for domstolene, skal sagsmal veere anlagt inden 6
maneder, eller - hvis sagen paklages - inden 6 maneder efter, at endelig afgarelse
foreligger.

8 Offentliggorelse

Afgarelsen vil blive annonceret pa Billund kommunes hjemmeside
http://www.billund.dk d. 22. december 2017. Afgerelsen annonceres tillige i Billund
Ugeavis og Midtjysk Ugeavis den 2. januar 2018.

Afgarelsen er sendt til:

Sundhedsstyrelsen, Embedslaegeinstitutionen Syddanmark, syd@sst.dk

Danmarks Naturfredningsforening, Masnedegade 20, 2100 Kebenhavn &, dnbillund-
sager@dn.dk

Friluftsradet, trekantomraadet@friluftsraadet.dk

Dansk Ornitologisk Forening, billund@dof.dk og natur@dof.dk

Henvendelse om afgarelsen kan ske til undertegnede pé tIf.7972 7090.

Ulla Berg Bojesen
Miljosagsbehandler

9 Bilag til godkendelsen:

Bilag 1: Virksomhedens lokalisering

Bilag 2: Kommuneplanens rammeomrader

Bilag 3: Vilkar i tidligere Fejl! Henvisningskilde ikke fundet.godkendelse
Bilag 4: Situationsplan

Bilag 5: Indretning af vedligeholdelsesafdeling i eksisterende fabrik

Bilag 6: Placering af afkast

Bilag 7: Graenseveerdier for meengde af plastravarer

Bilag 8: Placering af olie-/fedtudskillere
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Bilag 1. Virksomhedens lokalisering

Geodatastyrelsen

Signaturforklaring

:I Byggefelter
U]]]:D Befeestede arealer

= . 2
| Projektomrade

KOM CAMPUS,
LEGO Systems A/S

Ansg@gning om miljggodkendelse

Oversigtskort
Bilag 1

Fil: Wokspacenavn.WOR
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[ eoligomrade

[ Blandet bolig og erhvery
[ Erhvervsomride

[T centeromride

[] Rekreation f fritidsformal
[ Sommerhusomrade

|| offentiige formal

[ Tekniske anleeg

B Landomrade

[ andet

Bilag 2. Kommuneplanens rammeomrader
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Bilag 3. Vilkar i tidligere godkendelse

Vilkar i tidligere miliggodkendelse af 27/12 2005

Af nedenstaende fremgar vilkar i tidligere miliggodkendelse, samt oplysninger om

vilkaren

e er opheaevet, erstattet af nye vilkar eller fgrt videre usendret.

Vilkar

Tekst

Bemaerkninger

Placering indretning og drift

1.

Virksomheden skal placeres, indrettes og drives i overensstemmelse med
den miljotekniske beskrivelse i kapitel 2, Afgarelsens forudsaetninger.

Opheevet — det er forud-
saetninger for godkendel-

sen.
2. Alle medarbejdere pa virksomheden skal veere informeret om indholdet i Viderefart — vilkar 4
denne godkendelse, og de skal veaere instrueret i, hvordan de kan bidrage til
overholdelsen af godkendelsens vilkar
Luft
3. Virksomhedens forbraending af naturgas ma ikke give et bidrag af den del af | Ophaevet — kedler er fjer-
NOx, der foreligger som NOz, til omgivelserne (immissionskoncentrationen jf. | net.
Miljgstyrelsens vejl. nr. 2, 2001) der overstiger en B-veerdi pa 0,125 mg/m3
(beregnet som timeveegtet 99 %-fraktil).
4. Virksomhedens forbraending af naturgas skal overholde de emissionsgreen- Opheevet — kedler er fjer-
seveerdier for NOx og CO som er fastsat i luftvejledningen 2/2001: Emissi- net.
onsgraenseveerdi for NOx regnet som NO2: 65/125 mg/m3 ter reggas ved 10
% Oz, for hhv. nye og eksisterende anlaeg. Emissionsgreenseveerdi for CO:
75 mg/m3 ter reggas ved 10 % O2.
5. Virksomheden ma ikke give anledning til et stavbidrag (partikler mindre end Viderefgrt — vilkéar 32
10 um) til omgivelserne (immissionskoncentrationen jf. Miljgstyrelsens vejl.
nr. 2, 2001) der overstiger en B-vaerdi pa 0,08 mg/m3 (beregnet som time-
vaegtet 99 %-fraktil).
6. Virksomheden ma kun anvende de 2 kedler af fabrikat Rendamax, hvis det Opheevet — kedler er fjer-
ikke er muligt at fa tilstraekkeligt med energiforsyning ved anvendelse af ke- net.
del Danstoker. Billund Kommune kan dog revurdere dette vilkar, hvis virk-
somheden kan dokumentere, at de to Rendamax kedler kan leve op til luft-
vejledningens krav, jf. vilkar 3.
7. For de af virksomheden emitterede stoffer skal B-veerdierne overholdes iht. Erstattet af vilkar 31,32,
geeldende vejledning nr. 2, 2002, B-veerdivejledningen. 34, 35,37-42, 46 og 47
8. Safremt det ved virksomhedens egenkontrol og under hensyntagen til spred- | Erstattet af vilkar 83.
ningsfaktorer sandsynliggeres, at virksomheden giver anledning til overskri-
delse af B-vaerdierne for et eller flere stoffer, kan kommunen stille krav om
OML beregninger til dokumentation for, at vilkar 7 er overholdt.
Egenkontrol luft
9. Benyttes kedler af fabrikat Rendamax skal driftstid og indfyret meengde oply- | Ophaevet — kedler er fjer-
ses til Billund Kommune. net.
10. Skorstene og filtre skal efterses/vedligeholdes efter behov, dog mindst 1 Erstattet af vilkar 86, 87

gang om Aret.

og 88.

11.

Der fares logbog over eftersyn/vedligeholdelse af kedel, skorstene og filtre,
hvoraf det fremgar: Hvornar der er foretaget kontrol /service, driftsproblemer
(med angivelse af dato, art, afhjeelpning og hvem der har foretaget det), dato

for udskiftning af filtre.

Erstattet af vilkar 91.
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12. Kedel(er) skal serviceres af et hertil godkendt firma mindst en gang arligt. Opheevet — kedler er fjer-
Servicerapporter skal opbevares i mindst 3 ar efter sidste service og skal fo- | net.
revises pa tilsynsmyndighedens forlangende. Billund Kommune kan kraeve,
at der foretages malinger til eftervisning af, at naturgasfyr fungerer i overens-
stemmelse med kravene i luftvejledningen (Miljgstyrelsens vejl. nr. 2/2001),
dog hgjst én gang arligt.
13. Virksomheden skal inden d.1. juli 2006 fremsende redegerelse for virksom- Opheevet — ikke laengere
hedens emission af restmonomerer. Redeggarelsen skal udarbejdes i samrad | relevant.
med miljgmyndigheden
14, Virksomheden skal pa forlangende af Billund Kommune — dog hgjst én gang | Ophaevet — der er ikke
arligt — lade foretage OML-beregninger til dokumentation for overholdelse af stillet vilkar for maling af
stavvilkaret (vilkar 5). Malinger til brug herfor skal foretages i overensstem- stov jf. afsnit 4.10.
melse med kravene i luftvejledningen af et DANAK-akkrediteret laboratori-
um/firma og OML-beregningerne skal foretages af et af Billund Kommune
accepteret firma. Resultaterne af malingerne og beregningerne skal frem-
sendes direkte til Billund Kommune senest 4 uger efter, malingerne er gen-
nemfgrt.
Stoj
15. Driften af virksomheden ma ikke give anledning til et stgjniveau malt i et gi- Erstattet af vilkar 26.
vent punkt udenfor virksomhedens areal og malt som det aekvivalente, korri- | Stajvilkar er gjort geel-
gerede lydniveau i dB(A), som overstiger vaerdierne i nedenstaende tabel: dende for hele virksom-
Tidsrum Mandag - fredag Mandag — fredag Alle dage heden. Vilkaret er uaen-
Kl. 07.00-18.00 KI. 18.00-22.00 22.00-07.00
Lordag Lerdag dret, men suppleret med
Kl. 07.00-14.00 Kl. 14.00-22.00 . L.
Sendag stojgreenser for bolig i
07.00-22.00 .
) erhvervsomrade samt
Omrade Referencetidsrum: 8 Referencetidsrum: 1 Referencetidsrum: % . .
i time time time planlagt turistomrade.
Industriomrader 60 dB(A) 60 dB(A) 60 dB(A)
Bolig i det abne land 55 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
Boligomrader, aben-lav 45 dB(A) 40 dB(A) 35 dB(A)
Turistomradet
Feellesomrade 55 dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
Feslles omrader uden 55 dB(A) 55 dB(A) 55 dB(A)
overnatning
Feriehuse i turistomra- 45 dB(A) 40 dB(A) 35 dB(A)
det
Hotelfaciliteter 50dB(A) 45 dB(A) 40 dB(A)
Ved skel til omradet 60 dB(A) 60 dB(A) 60 dB(A)
Tabel 1 Greenseveerdier for virksomhedens samlede stgjbidrag i omgivelserne som funktion af tidsrum og
omradetype.
Greenseveerdierne skal overholdes i de mest stgjbelastende otte timer i dag-
perioden, den mest stajbelastende time i aftenperioden og den mest stgjbe-
lastende halve time i natperioden.
Egenkontrol stgj
16. Virksomheden skal pa Billund Kommunes forlangende (dog hgjst en gang Erstattet af vilkar 80 og

arligt) ved stajberegninger (pa baggrund af kildestyrkemalinger) dokumente-
re, at greensevaerdierne for stgj jf. vilkar 15 overholdes udenfor virksomhe-
dens areal. Malingerne / beregningerne skal foretages, nar virksomhedens
stgjemission er maksimal under normale driftsforhold. Kildestyrkemalingerne
og beregningerne skal foretages af et af DANAK akkrediteret firma og i over-
ensstemmelse med Miljgstyrelsens vejledning nr. 5 og 6 fra 1984 om "Eks-
tern stgj fra virksomheder” og "Maling af ekstern stgj fra virksomheder” samt
vejledning nr. 5 om "Beregning af ekstern stgj fra virksomheder”. Fremsen-

delse af resultatet af beregningerne skal ske til Billund Kommune, senest 1

81.

Der er fastsat vilkar om
udfgrelse af stgjmalinger
og beregninger.

Der er fortsat mulighed
for at forlange stgjmalin-
ger og — beregninger
gentaget.
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maned efter gennemfarelsen af beregningerne. Sammen med dokumentati-
onen skal der, i tilfaelde af at stojgraenserne i vilkar 15 er overskredet, frem-
sendes en redegarelse for, hvilke tiltag virksomheden vil gennemfgare for at
overholde stgjgreenserne.

Lugt

17. Virksomheden ma ikke give anledning til mere end 10 lugtenheder (LE) i om- | Erstattet af vilkar 30 jf.
givelserne. Safremt der indkommer klager over lugt fra virksomheden, standardvilkar 10 for li-
og/eller Billund Kommune vurderer, at der forekommer vaesentlige lugtgener | stepunkt D 208.
fra virksomheden, kan virksomheden blive palagt at foretage malinger til ef-
tervisning af overholdelse af dette vilkar. Malingerne skal i givet fald foreta-
ges af et DANAK-akkrediteret laboratorium/firma og udfgres i overensstem-
melse med lugtvejledningen (Miljgstyrelsens vejl. nr. 4, 1985).

Ravarer, affald og oplag

18. Ravarer og hjeelpestoffer skal opbevares pa en made, sa der ikke er risiko for | Erstattet af vilkar 52-72 jf.
afledning til jord, grundvand, overfladevand eller spildevandssystemet i til- standardvilkar for liste-
feelde af spild eller laekage. punkt D 208 og Maskin-

veerkstedsbekendtgorel-
sen.

19. Hvis der sker uheld med risiko for udslip til det ydre miljg, skal dette straks Ophaevet — fremgar af
anmeldes til alarmcentralen (telefon 112) og dernaest snarest muligt til Tek- lovgivningen.
nisk Forvaltning, Miljgafdelingen.

Egenkontrol ravarer, affald og oplag

20. Virksomheden skal arligt opgere maengden af ravarer og hjeelpestoffer for- Erstattet af vilkar 91.
brugt pa Kornmarken. Endvidere skal affaldsfraktioner herunder farligt affald
opgeares for Kornmarken. | gvrigt henvises til affaldsbekendtgerelsen og geel-
dende regulativ for erhvervsaffald. ( www.billundkommune.dk ) for Billund
Kommune. Opggrelsen indsendes arligt til Billund Kommune senest ultimo
marts det falgende ar.

21. Virksomheden skal opretholde og vedligeholde instruktioner for handtering Erstattet af vilkar 1, 76 og
og opfalgning pa uheld i form af spild og brand m.v., herunder hvilke for- 77.
holdsregler virksomheden har taget, hvis der skulle ske spild eller lekage pa
udendgrs arealer. ££ndringer i instruktioner/procedurer skal inden 14 dage
fremsendes til Billund kommune.

Spildevand

22. | medfer af miljgbeskyttelseslovens § 28, stk. 3 ma virksomheden udover sa- | Der skal meddeles szer-

niteert spildevand aflede processpildevand i overensstemmelse med den mil-
jotekniske beskrivelse fra virksomheden. Indtil virksomheden dokumenterer
efterlevelse af proceduren i vilkar 24 geelder falgende: De szeber, der anven-
des til formvask, ma ikke erstattes af andre uden forudgéaende tilladelse. An-
sggning herom skal veere Billund Kommune i heende senest 4 uger far, ny
se&ebe gnskes taget i brug. Ansggningen skal beskrive de miljgmaessige kon-
sekvenser ved at anvende en ny saebe, herunder afledte effekter pa virk-
somhedens samlede spildevands sammensaetning. Billund Kommune skal
endvidere oplyses om, hvis der sker veesentlige aendringer i maengder eller
sammenseetning af de afledte spildevandsmeengder. Opmeerksomheden
henledes p4, at dette vilkar ikke er omfattet af den retsbeskyttelsesperiode,
som geaelder for miljiggodkendelsen i gvrigt.

skilt tilslutningstilladelse,
som vil erstatte dette vil-
kar.

Renere teknologi

23.

Virksomheden skal, sa vidt det gkonomisk og teknisk er muligt eller ved for-

Opheevet, der er fastsat

Side 94 af 100




nyelse af udstyr/maskiner, anvende den reneste mulige teknologi inden for
de forskellige processer. Den enkelte medarbejder skal informeres om, at
anvendelsen af renere teknologi starter hos ham/hende ved, at han/hun mi-
nimerer maengden af restprodukter, minimerer forbrug af kemikalier, el, vand
m.m.

standardvilkar, som be-
tragtes som BAT.

24,

Virksomheden indfgrer inden 1. februar 2006 et system for styring af kemika-
lier og substitution. | systemet indgar kriterier for vurdering af kemikaliers mil-
jopavirkning ved substitution. Kriterierne for substitution af kemikalier skal
accepteres af Billund kommune.

Opheevet, der er fastsat
standardvilkar, som be-
tragtes som BAT.
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Bilag 4. Situationsplan
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Bilag 5. Indretning af vedligeholdelsesafdeling i eksisterende fabrik
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Bilag 6. Placering af afkast
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Bilag 7. Greensevaerdier for mangde af plastravarer
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Tabel 1 i afsnit 6 i standardvilkdrsbekendtgorelsen. Graensevaerdier for maengde af plastrévarer, hvor
der for produktioner med forbrug under graenseveerdien ikke skal foretages emissionsbegraensning pé

virksomhedens afkast
Plast type Temperatur °C |Graenseveerdi pr. 7 timers
skift i tons.
LDPE (Low density polyethylen) 260 350
LDPE (Low density polyethylen) 171 415
LLDPE (Linear low density polyethylen) 260 70
LLDPE (Linear low density polyethylen) 232 175
LLDPE (Linear low density polyethylen) 202 175
LLDPE (Linear low density polyethylen) 179 175
HDPE (High density polyethylen) 221 175
HDPE (High density polyethylen) 193 175
EVA (ethylen-vinylacetat copolymer) (18 % VA) 171 180
EVA (ethylen-vinylacetat copolymer) (28 % VA) 171 225
EVA (ethylen-vinylacetat copolymer) (9 % VA) 224 115
EMA (ethylen-methylacrylat copolymer) (20 % MA) 171 160
EMA (ethylen-methylacrylat copolymer) (20 % MA) 296 150
PA6 (polyamid 6) 280 25
PA6. 6 (polyamid 6.6) 271 25
PA6/PA6. 6 Co-polymer 246 25
PA6. 6 EPDM-Forsteerket 288 55
PAG6 Forstaerket 288 10
PAG6 eller PA6. 6 Flammehaemmet med melamin 246 10
PAG6 eller PA6. 6 Flammehaemmet med chlorforbindelser 249 5
ABS (acrylonitril-butadien-styren, bilindustri) 232 30
ABS (acrylonitril-butadien-styren, spragjtestgbning) 232 20
ABS (acrylonitril-butadien-styren, rar) 232 10
ABS (acrylonitril-butadien-styren, kgleskabe) 232 15
PC (polycarbonat (Slagfast)) 304 9
PC/ABS (polycarbonat/acryonitril-butadien-styren) 304 5
PP (Polypropylen (Controlled rheology copolymer)) 204 235
PP (Polypropylen (Controlled rheology copolymer)) 266 70
PP (Polypropylen (Controlled rheology copolymer med anti-statikum)) 254 25
PP (Polypropylen (Reactor grade homopolymer)) 254 350
PP (Polypropylen (Reactor grade homopolymer)) 299 25
PP (Polypropylen (Reactor grade copolymer)) 263 350
PP (Polypropylen (Random copolymer)) 266 350
PS (polystyren, ekstrudering) 255 31
PET (polyethylenterephthalat) 290 76
PVC blgd (polyvinylklorid) 120 43
PVC hard (polyvinylklorid) 172 11.666
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Bilag 8. Placering af olie-/fedtudskillere
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