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1. AMTSRADETS AFGORELSE

Efter ansegning modtaget i Nordjyllands Amt den 27. december. 1993
meddeles Hals ‘Metalsmelteri A/S: godkendelse i henhold til mil-
jebeskyttelsesloven af virksomheden pa Skovsgardsvej 18, 9370
Hals, mwmatr. nr. 2 ae, Hals By, Hals Kommune. Godkendelsen
omfatter hele den eksisterende virksomhed og tilladelse til
inddampning af vaskevand udendzrs sorterlng, samt etablering af
et terfilter.

1.1 Tidligere afgesrelser

Hermed oph:ves de tidligere trufne afgerelser for virksomheden.
Dette er blandt aﬁdet:

10. maj 1988 Godkendelse i henhold til miljgbeskyttelses-
: loven af etablering af virksomhed for af-
smeltning af bly fra gamle bly-kobberkabler
p& matr. nr. 2 ae, Hals By, Hals, Hals

Kommune.
8. december 1988 Meddelelse om endring af vilkar vedrzrende
: afsmeltning af bly fra gamle bly-kobber-
kabler
22. august 1989 Meddelelsé af endring af vilkar vedrerende

“afsmeltning af bly fra gamle blykabler.

27 marts 1991 ©  Midlertidig godkendelse i henhold til mil-
‘ : jobeskyttelsesloven af genvinding af metal-
ler fra transformatorer pd eksisterende me-
talsmelteri pa& matr. nr. 2 ae, Hals By,
Hals, Hals Kommune. ' :

21. maj 1991 Godkendelse i henhold til miljebeskyttel-
- " sesloven af udvidelse af produktionen pa

eksisterende metalsmelteri pd matr. nr. 2

ae, Hals By, Hals, Hals Kommune. )

23 jﬁli 1991 Vilkarsendring for godkendelse i henhold til
v ©  miljebeskyttelsesloven af udvidelse af pro-
duktionen pa Hals Metalsmelteri. :

3. marts 1992 . Godkendelse i henhold til miljebeskyttelses-
e , loven. af genvinding af metaller fra trans-
: formatorer pa eksisterende metalsmelteri pa

matr. nr. 2 ae, Hals By, Hals, Hals Kommune

13. juli 1993 (stadfestet af Miljzstyrelsen 17. august
1993) . Midlertidig godkendelse i henhold til
miljebeskyttelsesloven af genvinding af me-
taller fra tyske transformatorer pa eksi-
sterende metalsmelteri p& matr. nr. 2 ae,
Hals By, Hals Kommune.



26. oktober 1993 (stadfestet af Miljestyrelsen 13. januar
. . 1994) . Godkendelse i henhold til miljobe-
skyttelseslovens § 33 af oplag af ramateria-
ler samt ferdigvarer pd stebte pladser syd
og est for de eksisterende bygnlnger pa Hals

‘Metalsmelterl

1.2. Godkendelse med vilkar

Vedrorende drift med videre

1. N&rv&rende:rammegodkendelse.omhandler‘den eks1étérende‘Vlrk—
somhed - samt en planlagt udvidelse af. produktlonen op til
felgende granser: : .

- 12.000 tons kabler pr. ar, heraf 10.000 tons PVC-fri
til brending og 2.000 tons der frasorteres med henblik
pa oparbejdning andetsted.

- 10.000 toms transformatorer tll adskillelse pr. ar-

- 1.000 tons 'blykapper, taginddzkning og blyrer til
smeltning pr. ar . ' .

P& grundlag heraf m& genvindes op til

.000 tons bly

.500 tons kobber

.500 tons aluminium

.000 tons jern - :

- 500 tons andre metaller (f.eks. bronce)
- 3.000 tons olie

i
QR W

Oplag (pa befastede'arealer)‘

.- Hejst 700 ton kabler (hejdebegrensning 3 m).
- ‘Hejst 500 ton transformatorer
- Hejst 50 ton affald til deponering
- " Hejst 100 ton transformatorolie (i tanke)

Emission

= : Hojst 4 brezndeovne og 1 gledeovn. Alle skal vare
tilsluttet en efterbrender. :

- Fra brzndeovnene: Hejst 5000 Nm® pr. time i alt. Regen
skal passere en efterbreznder med.en opholdstid pa
mindst 2 sekunder ved 875 °C. Rggen skal renses sale-
des, at blyemissionen hejst er 1 mg pr. Nm?’. Emissions-
graznsen for SO, er 5 kg pr time. Regen ledes til 52 m
hej skorsten. ' '

- Fra ovrige afsug: Hejst 25.000 Nm® pr. time. Luften
skal renses sdledes, at totalstevindholdet h@jst er 10

“mg pr. Nm® (herunder hejst 1 mg bly/Nm’). Hals Metal-
smelteri skal dokumentere den nedvendige afkasthsjde.



6.

7.

,9.‘

Skematisk indretning af virksomheden fremgdr af bilag 3.1, -
og flowdiagram for produktlonen fremgar af bilag 3.2 tll‘

- godkendelsen.

Hals Metalsmelteri A/S m& ikke udvide eller andre virksom-
heden anlzgs- eller driftsmzssigt i forhold til de givne
vilkar/forudsztninger i denne rammegodkendelse, for der af
Nordjyllands Amt er meddelt godkendelse/accept hertil.

Driftsforstyrrelser eller uheld, der kan medfore vasentlig
forurening eller kan indebazre fare herfor, skal omgdende
meddeles  til tllsynsmyndlgheden, Nordjyllands Amt, v/mil-
jzkontoret

Senest ‘1 uge derefter, skal der fremsendes en skriftlig
redegorelse til tllsynsmyndlgheden Af redegerelsen gkal.
fremgd, hvilke tiltag der er eller patankes iverksat for at
hindre lignende fremtidige driftsforstyrrelser eller uheld.

Hals Metalsmelteri A/S skal fere journal over Virksomhedens

drift. I journalen skal opferes ind- og udgéende mengder af
rastoffer og affald. Journalens omfang skal godkendes -af
tilsynsmyndigheden. Journalen skal kvartalsvis fremsendes
til tllsynsmyndlgheden

Udendzrs bearbejdning af transformatorer m3 kun finde sted

. for transformatorer sterre end ti ton. Bearbejdningen skal

ske over spildbakker og ma kun finde sted p& befastet areal
med ‘afvanding via olieudskiller. Der ma hejst bearbejdes 30
stk transformatorer arligt udendors.

Der ma desuden. foretages udenders sorterlng' og den for
transporten nedvendige klipning af kabler

Rammev11kar

Produktlonen pd virksomheden ma 1kke overstlge de i v11kar

-1 nevnte mengder.

Hals Metalsmelteri A/S skal foretage anmeldelse til Nordjyl-
lands Amt, inden der foretages anlazgs- og driftsmessige

“endringer i henhold til de givne rammer i rammegodkendelsen.

Ved anmeldelseh skal Hals Metalsmelteri A/S dokumentere, at
virksomheden kan overholde de givne v1lkar/forudsatn1nger i.
denne rammegodkendelse.

Vedrarende egenkdntrol

Der skal af hver modtagen transformer udtages en oliepreve
til analyse for PCB.

Der ma& sammenblandes olieprever fra 1ndt11 10 transfor—
matorer, for der analyseres .

<



. 10.

11.

12.

Oliepreverne skal opbevares i mindst ét ar.

PCB analysen skal foretages pa L2000 PCB Chloride Analyzér

fra DEXIL Corporation eller et andet apparat med tilsvarende

eller bedre- analysenzjagtlghed

Resultatet af analyserne skal opbevares sammen med serienum-

mer og navn pa transformatorerne og dato for analysen.

Journalen skal forevises tilsynsmyndigheden p& forlangende.

Tilsynsmyndigheden.kan til enhver tid udtage prevér bade fra
transformatorerne og fra de opbevarede preover,’ og lade dlsse
analysere for Hals Metalsmelterl A/S’s regnlng

Vedrzrende luftforurening

130

14.

15.

Der m&, jfr. bekendtgerelse nr. 804 af 15. december 1989 om

olie- og kemikalieaffald, udelukkende afbrendes olieaffald.
i anleg med en termisk effekt p& over 1 MW. Folgende emis-
sionsgraznseverdier. fra olleaffaldet (3 volumenprocent O,)

’skal overholdes

Forurenende stof‘ . Graznsevaerdi
Nikkel‘ ‘ ‘ " 1 mg/Nm,
Chrom !

Kobber . ialt . ‘ 5 mg/Nm,
Vanadium

Bly

Hydrogenchlorid 100 mg/Nm,
Hydrogenflourid ‘ 5 mg/Nm,
VSvaldioxid . - 900 mg/Nm3
Stev (ialt) | © 50 mg/Nm3~

Hojst tllladellge PCB/PCT-niveau 1 olleaffald til for—q
braending er 50 mg/kg. Olieaffald, der indeholder mere end 10

‘mg PCB/PCT/kg, skal i mindst 2 sekunder under forbrandingen

i en efterbrander pa mindst 1 MW udsazttes for en temperatur
hejere end 1200 °C ved tilstedevarelse af mindst 6% O, i
roggassen. ' :

flals Metalsmelteri A/S skal p& tilsynsmyndighedens forlan-
gende dokumentere den anvendte olies indhold af ovennavnte
stoffer. : .

Virksomhedens samlede 1mm1881onskoncentrat1onsb1drag (B-

-verdi) for bly (péd dampform og pa fastform) ma ikke over-

stige 0,0004- mg/m . ~B-verdien skal beregnes som 1l-times

Amlddelvardl, der ikke md overskrides mere end 1% af drifts-

tiden.



16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

S 23.

Virksomhedens samlede 1mm1881onskoncentrat1onsb1drag (B~
verdi) for kobber ma ikke overstige 0,01 mg/m®. B-verdien
skal beregnes som 1l-times mlddelvardl, der ikke ma over-
skrides mere end 1% af driftstiden. '

Virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag (B-
vaerdi) for cadmium mé& ikke overstige 0,00001 mg/m’. B-
verdien skal beregnes som 1l-times mlddelvardll der ikke ma
overskrides mere end 1% af driftstiden. '

Til dokumentation for at vilkar 15-17 er overholdt, skal
Hals Metalsmelteri A/S mindst 4 gange pr..3dr, og isvrigt .
efter begrundet forlangende fra og efter nzrmere aftale med
tilsynsmyndigheden, lade foretage malinger af emissionen fra
skorstene og nulrerum. Der skal desuden pd tilsynsmyndig-
hedens forlangende udferes beregning af virksomhedens
samlede B-vaerdi for stev. Vilkaret kan tages op til revision:--
1 ar efter godkendelsens dato.

Der skal, hvis stevmengden overstiger 1 -mg/Nm3, desuden

males for bly, kobber og cadmium. Med baggrund heri skal der
foretages beregnlng af virksomhedens B vardl for bly og
kobber. v

Malinger/beregninger skal udferes efter Mlljzstyrelsens
vejledning nr. 6/1990 om begransnlng af luftforurenlng fra
v1rksomheder

Emlss1onsma11nger kan udferes i form af stlkprzvekontrol
eller pr&statlonskontrol

Malingerne skal vare af en tlmes varighed, med mlndre andet
bllver aftalt med tllsynsmyndlgheden

" Malingerne skal udferes af et firma/laboratorlﬁm, der er

autoriseret eller akkrediteret til eller af tilsynsmundig-
heden er anerkendt til at foretage sadanne malinger.

Roggashastigheden fra afkast ber vare mlndst 8 m pr. sekund
ved laveste normale belastning. .

Virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag (B-
vaerdi) md ikke overstige 0,25 mg/m® for svovldioxyd og 0,125
mg/m® for kvalstofoxyder. B-verdien skal beregnes som 1-
tlmes middelvardi, der ikke m& overskrides med mere end 1%
af tiden. : ' '

Virksomhedens samlede immissionskoncentrationsbidrag (B-
vaerdi) for stevpartikler mindre end 10 um mé& ikke overstige-
0,08 mg/m®. B-verdien skal beregnes som l-times middelverdi,
der 1kke ma overskrides mere end 1% af driftstiden.

Afkast fra skorstene og'nulrerum.og rumafsugnlng skal forsy-
nes med effektive rensnlngsanordnlnger



24.

25.

. 26.

27.

28.

Emission af total stev fra poseflltrer md ikke overstige 1

Amg/Nhl Undtagen herfra er dog filtret fra nulrerummet, hvor

emissionen er 10 mg/Nm

Em1s31onsplan for afkast fra v1rksomheden fremgar af bllag
3.1.

Til dokumentation for at wvilkar 21-23 er overholdt, skal
Hals. Metalsmelteri A/S efter begrundet forlangende fra og
efter. nermere aftale med tilsynsmyndigheden lade foretage
malinger af SO,-, NOy-, og stevemission pd alle virksomhedens
vaesentlige og relevante afkast samt beregnlng af v1rksom—‘

“ hedens samlede B-vardi for stofferne.

Der skal for stev males for total stev og stev mindre end 10
pm. Med baggrund i stev mindre end 10 um skal der foretages
beregning af virksomhedens B-verdi for stev. '

Malinger/beregninger skal udferes efter Miljestyrelsens
vejledning rnir. 6/1990 om begransnlng af luftforurening fra
virksomheder.

Emissionsmélinger kan udfzresvi form . af stikprevekontrol
eller prastationskontrol.

Mélingerné skal vere af en times varighed, med mindre andet
bliver aftalt med tilsynsmyndigheden.

Malingerne skal udfzres af et flrma/laboratorlum, der er
autoriseret eller akkrediteret til ‘eller af tilsynsmyndig-
heden er anerkendt til at foretage sadanne malinger.

gvrige B-verdier i Miljestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om
begrensning af luftforurening fra virksomheder skal lige-
ledes overholdes. Hals Metalsmelteri A/S skal efter be-
grundet forlangende fra og efter nermere aftale med til-.
synsmyndigheden 1lade foretage malinger/beregninger . af

_emitterede stoffer fra v1rksomheden M&linger/beregninger
foregar som ovenfor nevnt . A

Vlser'mallngerne/beregnlngerne, at virksomhedens emissioner
eller bidrag i omgivelserne overskrider gransevardierne i-
Miljestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begraznsning -af
Juftforurening fra virksomheder;, skal Hals Metalsmelteri A/S

‘straks lade foretage afhjzlpende foranstaltninger. Hvis

tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S lade udfere nye malinger til dokumentatlon for, .
at grensevardierne overholdes

Samlet skal legende'stoffer males med folgende hprighed:



Afkast Stof Hyppighed ‘Emission Immission
‘ : . mg/Nm?3 mg/m?
Efterbrander Stev < 10 p 4 gange pr. ar* : 0,08
. - i
. &

Bly 0,0004

Kobber . . " 0,01

Cadmium o v 0,00001

Nikkel Efter sken 1

’Chrom | Efter sken o

Kobber ‘ | Efter sken Talt

Vanadium Efter sken 5

Bly Efter sken

‘Hydrogenchlorid Efter sken 100

Hydrogenflourid Efter sken ' 5

Svovldioxyd - Efter sken ' S00

Kvalstofoxyder Efter skeon ’ 50

Svovldioxyd 0,25

Kvaelstofoxyd B . ) 0,125
Nulrerum Stev < 10 pu 4 gange pr. ar* ' : 0,08

Bly ' : 0,0004

Kobber i ) . 0,01

Cadmium . 0,00001

29.

30.

31.

‘Hvis stevmengden er sterre end 1 mg pr. Nm’ analyseres ogsa

for bly, KkKobber og cadmlum

Hals Metalsmelteri A/S skal wved etablering af afkast
etablere madlesteder for emissionsmdlinger. Malestederne skal
etableres efter Miljestyrelsens vejledning nr.- 6/1990 om
begrensning af luftforurening fra wvirksomheder. ‘ ‘

Rensning af kedler og skorsten skal udferes pd emn made, at

der ikke sker sodnedfald i omgivelserne. Hals Metalsmelteri
A/S skal fore protokol over rensning af kedler og afkast::
Protokollen skal forev1sesjpa.tllsynsmyndlghedens forlangen-
de:

Etablering af ovn for braznding af shreddede kablér samt ovn
for udgledning af blyholdlg aske kraver anmeldelse til mil-
jeokontoret.

vVedrégenden1uftforurening - diffust stev

32.

33.

Der mi ikke p& eller udenfor virksomhedens‘éreal forekomme,
steovgener som af tilsynsmyndigheden findes vasentlige.

.Udenders héndteringiaf materialer skal foregé pa& en sadan

made, at gerereringen-af stev bliver mindst muligt.



34.

'Hals Metalsmelteri A/S skal én gang pr. ar efter anvisning

“fra tllsynsmyndlgheden lade udtage og analysere jordprever
for bly i de pa kortet anglvne steder. :

Vedrerende luftforurening - lugt

35.
- 36.

37.

38.

39.

Vlrksomhedenssamlede1mmlss1onskoncentratlonsb1dragzﬁflugt
m& ikke overstige 5 LE/m® i boligomrader og 10 LE/m® i er-
hvervsomrader

Hals Metalsmelterl A/S skal pa begrundet forlangende fra
tilsynsmyndigheden lade foretage fornyet maling af lugt fra
samtlige vesentlige afkast. ’

Der skal foretages mindst 3 mé&linger pr. afkast fordélt pév
ca. 2 timer under normal/maximal drift. Prever fra afkastene’

-skal eventuelt forfortyndes ved preveudtagning for at undgd

kondensering af evt. lugtstoffer i posen.

Proverne skal udtages og analyseres efter de retningslinier,
der er angivet i Miljestyrelsens vejlednlng nr. 4/1995 om
begrensning af lugtgener: : :

Med baggrund i-de udforte malingexr skal Hals Metalsmelteri
A/S lade foretage beregning af lugtimmissionsbidraget i om-
givelserne til dokumentation for, at vilkar 24 er overholdt.

ved beregnlng skal OML-modellen anvendes i henhold til Mil-

jestyrelsens vejledning nr. 6/1990 om begrensning af
luftforurening fra virksomheder. Ved anvendelsen af modellen
skal lugtemissionen Q multipliceres med korrektionsfaktoren

V60 for at korrigere til en minuts midlingstid.

Viser malingerne/beregningerne, at virksomhedens emissioner
eller bidrag i omgivelserne overskrider gransevardierne i
Miljestyrelsens vejledning nr. 4/1985 om begraznsning af
lugtgener fra virksomheder, skal Hals Metalsmelteri A/S.
straks lade foretage afhjzlpende foranstaltninger. Hvis
tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S lade udfere nye mdlinger til dokumentation for,-
at greznsevardierne overholdes.

Vedrorende stoj

40.

Udsendelse af stej. fra virksomheden .skal begrznses. Driften
af virksomheden mé& sdledes  ikke medfere, -at det samlede
stejniveau Lr, overstiger nedenstdende verdier i skel mod
industriomrader, dben og lav boligbebyggelse, samt boliger
i landzone (malt 10 meter fra facaden mod virksomheden) :



41.

42 .

10

Omrade Dag k1. Aften k1. Nat kl.
' : 07 - 18 18 - 22 . 22 - 07
sen- og hel-
ligdage k1.
07 - 18 samt
lerdage k1. -

14 - 18

Erhvervsomrader med .
forbud mod generende 60 60 60
v1rksomhed

Aben og lav . , _
boligbebyggelse 45 40 35

Landzone . ’ : 55 45 40

Stejens maksimalverdier md i omrader med boliger om natten -
ikke overstige de anferte vaerdier med mere end 15 dB(A). For
omradetyper ievrigt, se vedlagte kortbilag.

Hals Metalsmelteri A/S skal efter begrundet forlangende fra
tilsynsmyndigheden lade foretage stejmdlinger/beregninger
til dokumentation for, at graznseverdierne i vilkdr 40 erxr
overholdt. ’ '

Dokuméntationen kan ske ved-

‘—_ Mallng af klldestyrken. pa ‘Vlrksomhedens vasentllge.

stzjkllder

Med.baggrund.i disse mélingerlforétages der beregninger
af virksomhedens samlede stejbelastning i omgivelserne.

Mélinger/befégningér skal wudferes i henhold til
Miljestyrelsens vejledning nr. 5/1993 om beregning af
ekstern stej fra virksomheder

eller

- Mallngex‘af den samlede stzjbelastnlng'fra'v1rksomheden'
1 omgivelserne. _ -

Mallnger skal udferes i henhold til Mlljzstyrelsens vejled—'-
ning nr. 6/1984 om mallng af extern stej fra virksomheder.

Stegjmalinger skal udfores af et firma/laboratorium, som er
akkrediteret af DANAK eller godkendt at Mlljzstyrelsen il |
"Miljemdling -. ekstern stej". )



© 43,

44.

11

Viser‘mélingerne/beregningerne at virksomheden overskrider.
graensevardierne i vilkar 40, skal Hals Metalsmelteri A/S
straks lade foretage afhjalpende foranstaltninger. Hvis
tilsynsmyndigheden finder det nedvendigt, skal Hals Metal-
smelteri A/S 1lade udfere .nye mallnger/beregnlnger til
dokumentation for, at gransevardierne overholdes.

Stej fra til- og frakerende lastvogne m.v. skal begranses

mest muligt. Keretejer mad ikke holde med motorerne i
tomgang, med mindre aflasnlng gzr det pakravet :

- Vedrorende vibrationer

45.

46.

47.

Driften af virksomheden md ikke medfere at det KB-vagtede
accelerationsniveau, Law, overstiger 75 dB ved beboelser i
rene bollgomrader, 80 dB ved boliger i alle andre tllf&lde,'
samt 85 dB i erhvervsbebyggelser

Hals Metalsmelterl A/S skal efter begrundet forlangende fra

. og efter nermere aftale med.tllsynsmyndlgheden lade foretage
- madlinger af acceleratlonsnlveauet i virksomhedens omglvel—

ser.

. ; .
Malingerne skal udfeores som angivet i NFM 2 (Mlljgstyrelsen
1983) om retningslinier for mdling og vurdering af vibratio-
ner i det eksterne milje, af et firma/laboratorium, der er
autoriseret til eller af tilsynsmyndigheden er anerkendt til

‘at foretage denne maling.

»Védrzrende,udledning af spildevand

48.

Hals Metalsmelteri A/S skal overfor tilensmyndigﬁeden.doku~
mentere, at spildevand fra v1rksomheden kun udledes til det

- offentlige splldevandssystem efter narmere aftale med Hals

Kommune .

Vedrerende oplag

49.

50.

Inden 1. januar 1995 skal der etableres sikkerhedsbassiner
for den 40 m® store tank for PCB-fri (max. 10 ppm PCB) olie.
Etablering af nye tanke md kun ske, hvis der samtidig e-
tableres sikkerhedsbassin. . , '

Tankens placering fremgar af bilag 3 a-b.
Indenders opbevaring af dieselolie skal ske i hensigts--
messige, taztte beholdere, som er beregnet til formdlet. Be-
holderne skal mzrkes tydeligt med angivelse af indholdet.

Opbévarlngen skal ske pa tet gulv. Ved uheld eller spild ma
olie, kemlkaller eller affald ikke kunne lzbe i kloaksy—

- stemet .-
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 Udenders opbevaring af affald skal ske pa en overdzkket

plads, 1 et skur eller i specielle containere. Der md ikke
kunne ske tilledning af regn eller smeltevand, og pladsen,
skuret eller containeren skal vare indrettet siledes, at
volumen af den sterste beholder, der opbevares der, kan
tilbageholdes. : :

Vedrerende affald

52.

53.

Det trzaffald, der ikke kan afbrazndes i virksomhedens ovne,
skal destrueres i et offentlig forbrandingsanlag.

Hals Metalsmelter1 A/S skal overfor tllsynsmyndlgheden.kunne.

idokumentere

a. ‘at virksomhedens interne affaldshandtering og af-
faldsopbevaring; herunder olie- og kemikalieaffald,
sker pa forsvarllg vis og 1 overensstemmelse med
forskrifter i galdende regulativer. ‘

b. at v1rksomhedens affaldsbortskaffelse sker i henhold
til et kommunalt affaldsregulativ, en konkret kommunal
anvisning eller en kommunal indsamlingsordning.

c. at virksomhedens frembringelse af olie- og kemikalieaf-
- fald er anmeldt til kommunalbestyrelsen, samt at
bortskaffelsen af olie- og kemikalieaffaldet sker til
en kommunal ordning, eller der foreligger en dispensa-

tion fra afleveringspligten.

TilsynSmyndigheden kan forlange skriftlig dokumentation.

Vedrogrende nedsivning af overfladevand'

' 54.
55,
56.
57,
58.

59.

Overfladevandet fra det befazstede omrade skal ledes til
sivedraznet via sandfang og olieudskiller.

Olieudskilleren skal vere lavet af VA godkendte materialer.
Olieudskilleren skal pejles mlndst 12 gange pr. ar. Der skal
fores journal over pejlingerne. Journalen skal til enhver
tid vere tilgzngelig for tilsynsmyndigheden.

Iiléynsmyndigheden,kan &ndre frekvensen for pejlingerne.

Olleudskllleren skal tzmmes efter behov, dog mindst en gang

pr.

Der md ikke pa det befastede areal benyttes nogen form fbr
emulgerende stoffer Spild af olie skal opsuges med tert
materiale. : T
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60. - Tilsynsmyndigheden kan forlange prever af overfladevandet
‘udtaget og analyseret for olie, ligesom tilsynsmyndigheden
ogsa kan forlange, at der udtages ]ordprzver og at disse-
analyseres for olie. : ' '

-Sikkerhedsstillelse.

61. Hals Metalsmelteri A/S skal inden 1. juli 1995 etablere
sikkerhedsstillelse overfor Nordjyllands Amt, til dekning af
amtets udgifter til videretransport og destruktion eller

~deponering af affald: ved en evt. selvhjzlpshandling i
henhold til miljebeskyttelseslovens §§ 69 og 70. Sikkerheds-
stillelsen skal etableres efter narmere aftale med Nordjyl—
lands Amt

62. Slkkerhedsstillens storrelse kan reguleres, safremt grund-
laget for beregning af sterrelsen, efter tllsynsmyndlghedens
skzn endres vaesentligt.

1.3 Klageveijledning og offentliqurelse

Nzrvaerende godkendelse i henhold tll'mlljzbeskyttelsesloven vil
blive offentliggjort ved annoncering i dagspressen.den 10. august
1994. .

Klagefristeﬁ'udlzber'den.7. september 1994.

Godkendelsen kan pdklages til Miljestyrelsen i henhold til mil-
jobeskyttelseslovens '§ 91. En eventuel klage stiles til Milje-
styrelsen, men indsendes til Nordjyllands amtsrad, Niels Bohrs
Vej 30, 9220 Aalborg @st. Herfra vil klagen blive sendt videre
til Miljestyrelsen. o

- Klagefristen er 4 uger fra den dag, godkendelsen er offentlig
annonceret. : » :

En eventuel klage har ikke opszttende virkning. Udnyttelsen af
godkendelsen sker dog p& ansegerens eget ansvar og indebarer
ingen indskrznkelse i klagemyndighedens ret til at andre eller
ophave godkendelsen.

Virksomhedens retsbeskyttelsesperlode udleber den 10. august
2002 .

_ Hvis n&rVarende afgzréléé ikké:péklagés til Miljzstyrélsen} skal
segsmal til prevelse af afgerelsen vere anlagt inden 6 maneder.
.efter afgerelsens dato, javnfer miljebeskyttelseslovens § 101.
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2. GODKENDELSENS FORUDSZTNINGER

2.1 Lovgrundlag

Efter § 33 i miljobeskyttelsesloven md virksomheder m.v., der er
optaget pa den i § 35 nevnte liste ikke anlagges eller pabe-
gyndes, for der er meddelt godkendelse heraf. Listevirksomhed ma
heller ikke udvides eller andres bygningsmessigt eller drifts-
messigt, herunder med hensyn til affaldsfrembringelsen, pa en
made, som indebarer esget forurening, fer udvidelsen eller @ndrin-
gen er godkendt. Godkendende myndighed er amtsridet,. jevnfer
Miljeministeriets bekendtgerelse nr. 794 af 9. december 1991.

Tilladelse til nedsivning af spildevand meddeles i henhold til
bestemmelserne i miljebeskyttelseslovens § 28. (lov om mil-
jobeskyttelse nr. 358 af 6. juni 1991) samt i. overensstemmelse
med bekendtggrelse nr. 248 af 15. maj 1986. -

2.2 Bilag til sagen

Sagens bilag fremgdr af den vedlégte bilagsliste.

2.3 .HalsAMetalsmelteri\A/S’s projektbeskrivelse

NKT Holding A/S, Juridisk afdeling, har pad vegne Hals Métalsmel—
teri A/S (modtaget i amtet den 27. december 1993) blandt andet
skrevet saledes:

"Virksomhédsoplysninger

‘Navn: ‘ Hals Metalsmelteri A/S

Adresse: Skovsgardsvej 18, 9370 Hals
Matr.nr.: | 2 ae, Hals By) Hals

Virksomhedens ejer:‘Hals'Metalsmelteri A/S, som er 80% ejet af
NKT Holding A/S, og 20% i privat eje (for-
skellige medlemmer af familien Nielsen)

Ejendommens: ejer: Hals Metalsmelteri A/S

Kontaktpersoner: Niels Nielsen, Hals Metalsmelteri A/S
L tlf. 9825 1984, fax. 9825 1999

Jens Thiesen, NKT Holding A/S

tlf. 4348 2522, fax. 43438242

Listebetegnelse: A2. Udvinding af metaller af kabler m.v.
' (a) - -
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- Beliggenhed og fysisk planlzqning

Hals Metalsmelteri A/S er beliggende i et lokalt erhvervsdmrade,
der er udlagt til virksomhedens formdl. Ejendommens beliggenhed
fremgdr af vedlagte- kortbllag 1 fra Hals Kommunes lokalplan 5 20,

' vedtaget endellgt 27. januar 1993.

Som det fremgdr af kortbilag B fra rammetillaeg nr. 26 til Hals
Kommunes kommuneplan, er ejendommen opdelt i et omrade 1 og 2.
Omrade 1 er udlagt til fritids- og rekreative formal, mens omrade
2 er udlagt til lokalt erhvervsomrdde. Hele ejendommen er bellg—
gende i byzone. _Ejendommen er pa ialt ca. 7,2 ha.

Ejendommen stzder mod nord op til ‘en minkfarm, péd de ovrige sider
mod landbrugsarealer. Narmeste bolig er placeret ca. 200 m SV for
fabrlkken

' Pa alle sider aft ejendommen er der nyplantet et 10. m bredt be-
plantningsbalte i overensstemmelse med lokalplanen. Herefter vil
virksomheden om nogle ar forsvinde bag beplantningen, sdledes at
kun skorstenen bliver synlig pd afstand.

For at- sikre en afstandszone mellem virksomhed og narmeste
boliger har kommunen besluttet, at der i fremtiden ikke ‘bliver
: udlagt yderligere boligomrader nord for ‘Aalborgvej og Strand-
vejen, jfr. den igangvarende revision af kommuneplanen. Kommunen
har oplyst, at det kommunalt ejede omrade mellem;v1rksomheden og
Strandvejen patankes beplantet med trzer:

P& trods af egnen er kendetegnet ved mange sommerhuse, er Hals
Metalsmelteri A/S placeret hensigtsmessigt med store afstands-
zoner til nermeste naboer og afskzrmende beplantningsbzlter.
Virksomhedens reelle miljegene for lokalomradet er ubetydelig.

' Bygningernes placering pa éjehdommen fremgar af kortbilag 3.

Det bebyggede areal er ca. 1900 m?, heraf ca. 160 m* forsegshal
og maskinvaerksted, ca. 800 m®* ovn- og transformatorhal, ca. 750
m* lager og klippehal, ca. 50 m® kantine og omkledningsrum og ca.
140 m* kontor og bollg Der er desuden opstillet en skurvogn til
omklaedningsformdl.

Det befestede areal til udenders oplag og vendeplads er ca. 4500
m?. o . ' .

-

Etablering, planlagte og eventuelle procesandrinqer

Familien Nielsen grundlagde Hals Metalsmelteri i 1988 i det

nuverende maskinverksted/forsegshal . Metalsmelteriets aktiviteter
er vokset hurtigt siden starten og har krzvet bygning af ovnhal:
i 1988 og lagerhal i 1991, ligesom de befastede udenders arealer -
er blevet udvidet ad flere gange, senest 1 1993.
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Metalsmelterlet har i tet samarbejde med Nordjyllands Amt segt om
og opnédet en rzkke miljegodkendelser, dateret 10. maj 1988, 8.
december 1988, 22. august 1989, 27. marts 1991, 21. maj-1991, 23.
juli 1991, 3. marts 1992, 13. juli 1993 (stadfastet af Mil-
jestyrelsen 17. august 1993) og 26. oktober 1993. Desuden er der
senest 28. september 1993 segt om yderligere produktionsud-
videlse. ‘ '

Hals Kommune har den 31. oktober 1991 meddelt frltagelse for
afleveringspligten for olieaffald og senest 11. maj 1993 meddelt
splldevandstllladelse

Metalsmelterlet er for tiden igang med en ombygning af "nul-:
rerummet" for at forbedre arbejdsmlljzet ‘0g arbejdsgangen

For den narmeste fremtld er der planer om at erstatte de eksi-
sterende reggasscrubbere med et terfilter for at opnd en bedre
udskillelse af bly. Filteret dimensioneres med henblik p& ogs& at
kunne rense regen fra en evt. fjerde ovn, som i givet fald kunne
placeres i omradet mellem de eksisterende haller. Filteret bliver
bestilt hurtigst muligt efter miljdgodkendelse er opndet.

Desuden er der enske om at opnd tilladelse til at adskille store
transformatorer (> 10 tons) udenders, da det ikke er muligt at f&
disse ind pa den specielt indrettede platform i ovnhallen. Langt
de fleste transformatorer er smd, der forventes pd arsbasis kun
~ca. 10 - 20 stk. store transformatorer til adskillelse udenders.

Der er pa kort sigt planer om at forsyne ovnene med sluser ved
bade indleb og udlegb, sdledes at de eksisterende emhatter over
ovnportene kan tages ud af brug uden at belaste ovnhal med
roggasser ved indsztning af vogne. Der skal afsuges forholdsvis
store luftmengder i de eksisterende emhetter for at disse virker,
~hvilket atter vil stille krav om et forholdsvis stort filter til
erstatnlng for vadscrubberen.

Pa lldt~langere,51gt er der et onske om at nykonstruere en
specialovn til brending af shreddede kabler. Muligheden for at
brende shreddede kabler vil forenkle produktionsgangen. Desuden
er der et enske om at reservere en af de eksisterende ovne til
transformatorkobber ogsd med henblik pa forenkling. Herefter vil.
der vere en ovn til shreddede .kabler, en ovn til transfor—
matorkobber og 2 ovne til klippede kabler og. blykapper.

For at kunne héndtere transformatorer med op til 50 ppm PCB (jfr.

bilag 3 til bekendtgerelse nr. 804 af 15. december 1989 om olie-
og kemikalieaffald) overvejes at ‘bygge en efterbrander, der
‘sikrer mindst 1200 °C i mindst 2 sekunder. Til olier med 10 - 50
ppm PCB vil der i glvet fald blive installeret en separat
- overjordisk olietank pd spildbakke antagelig ved siden af den
eksisterende tank. Kobber fra transformatorer med mellem 10 og-50
ppm PCB wvil kun blive, brandt i ovn. tilsluttet 1200 ° efter-
braznder. .
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Desuden er der tanker om en lllle elovn til udgledning af
blyholdlg aske med henblik pd at decimere deponeringsomkost-
n;ngerne lezderesten kan vere mindre end 50%.

Under overvejelse er ogsa genvinding af metal fra armerede ror og
slanger. Saledes benytter NKT de samme maskiner til at armere
sekabler og olie-/vandrer. Der er ikke stor forskel pa& at brande
et armeret PVC-frit rer og et armeret kabel.

Det kan i dag ikke vurderes, i hvilken udstrazkning disse plaﬁer
faktisk bliver gennemfeort, eller om der udtankes andre lesninger
med henblik pd effektiv og hensigtsmessig produktionsgang. -

Da virksomheden er unik og til stadighed i udvikling og under
ombygning, vil det vere hensigtsmessigt for bade Nordjyllands Amt
og Metalsmelteriet A/S at f& den eksisterende razkke miljegodken-
delser og tlllagsgodkendelser erstattet med en ny samlet
rammegodkendelse, der ikke i samme omfang som hidtil vil krave en
rekke ny tillagsgodkendelser efterhanden som Metalsmelteriet ud-
vikles. Miljegodkendelsens rammer begr give mulighed for at fore-.
tage andringer og forbedringer i stil med men ikke nzdvend1gv1s
precis som det foranstaende skitserede..

Indretning og drift

Metalsmelteriets -hovedaktivitet er genvinding af bly, Kobber, .
aluminium og jern fra blyarmerede sgkabler og jordkabler. Genvin-
dingen sker ved forbraending i nogle specialkonstruerede ovne. Der
brazndes ikke PVC eller andet chlorholdigt plast. Herved genvindes
metaller med mlnlmal produktlon af affald.

Metalsmelteriet har som en vaesentlig biaktivitet genvinding af
jern og kobber fra PCB-fri transformatorer. Transformatorolien
nyttiggeres i virksomhedens efterbrazndere. Tra fra transforma-
torerne benyttes som stettebrendsel ved smeltning af blykapper,
idet der i mindre omfang smeltes blykapper, der skrzlles af bly-
armerede kabler pad NKT, Stenlille ‘afdeling, eller evt. andre
skrotvirksomheder. ' ,

Situationspianer

P& vedlagte tegnlng "Indretningsplan" er anglvet produktions- og
lagerlokalers placering m.m. samt befestede arealer.

- Endvidere vedlzegges kloakplan Det ses, at sanitart spildevand
ledes til kommunal kloak i Skovsgardsvej, mens regnvand ledes til -
‘nedsivningsanlag mod syd Begge afl@b er beskyttet med sandfang,
og olleudsklller .
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‘Ravarer og.genVundne mengder

Metalsmelteriet rader over 3 ovne hver med en kapacitet p& 250. -
500 kg pr. brending & 45 - 60 minutter. Ved fuld kapac1tetsudnyt—
telse (5 skift) svarer det til ca. 30 tons pr. degn, 200 tons pr. -
uge eller 10.000 tons pr. ar. Der vil normalt blive brandt noget
mindre typlsk 5000 - 8000 tons pr. ar, men der enskes godkendt en
ramme pa brending af 10. OOO tons PVC-fri kabler pr. ar.

Kablerne indeholder typisk 25 - 35% bly, 10 - 50% kobber eller 10
- 30% aluminium og 5 - 20% jern. De fra kabler genvundne mzngder
jern og metal kan arligt komme op pa

- 3000 toms bly . o
- 2000 tons kobber

- 1500 - tons aluminium

- ~ 1500 tons jern

Desuden brandes blykapper, der - er skrzllet af kabler hos NKT i
Stenlille eller hos skrotvirksomheder. Der enskes ramme pad op til
1000 tons blykapper pr. ar. :

Desuden frasorteres ‘en vis mengde ‘PVC-holdige kabler, der sendes
til oparbeijdning andetsteds, hovedsagelig hos NKT i Stenlille.

'Metalsmelterlet oparbejder for tiden 1000 - 1500 tons transfor-
matorer pr. dr. Pa et skift er kapaciteten ca. 5000 tons pr. &r.

Metalsmelteriet haber pa sigt at kunne beskazftige 2 skift med
oparbejdning. af transformatorer. Derfor eonskes en ramme vedr.

transformatorer pa 10.000 tons pr. ar.

Transformatorerne indeholder, afhangig af sterrelse og type,
typisk 10 - 15% kobber, 25 - 33% olie, 45 - 55% jern og 5 - 10%
 tra, papir og pap. Store transformatorer modtages dog tit uden
indhold af olie. Dette giver mulighed for pr. ar at genvinde op
til folgende me:ngder fra transformatorer:

- 11500 tons kobber
- 5500 toms jern
- 3000 tons olie

Pa sigt forventes en af ovnllnlerne reserveret udelukkende til
brandlng af transformatorkobber. ‘

Der foreslas derfor miljegodkendelsé éf folgende pfodﬁktibnsram—
mer: s ) -

- 7 12.000 tons kabler pr. ar, heraf 10.000 tons PVC-fri til
breznding, og 2.000 tons der frasorteres med henbllk pa opar-
bejdning andetsted - ,

- 10.000 tons transformatorer til adsklllelse pr. ar

- 1.000 tons blykapper til smeltning pr. ar

- 1.000 tons armerede r@r og slanger
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Pa grundlég heraf genvindes op til

- 4.000 tons bly

- 3.500 tons kobber

- 1.500 tons aluminium

- 7.000 tons jern - :

- 10 tons andre metaller (f.eks. bronce)
- 3.000 tons olie '

Oplag

Pa de udendeors befastede arealer kan der vare oplagret op til 700
tons kabler og 500 tons transformatorer. Oplagene vil normalt
vare af sterrelsesordenen 300 tons kabler og 100 tons transforma-
torer. ‘

I ovnhallen oplagres i overjordlsk tank op til 1000 1 dleselolle
til trucks.

I ovnhallen oplagres endv1dere op tll 5 stk 11 kg gasflasker til
gastrucks. :

Nord for hallerne oplagres op til 40 m® PCB- frl (dvs. < 10 ppm)
transformatorolie. P3 sigt etableres evt. en 20 - 40 m® tank til
transformatorolie med 10 - 50 ppm PCB. PCB-fri olie benyttes 1i.
efterbrenderne til 875°. Evt. olie med 10 - 50 .ppm PCB wvil i,
givet fald blive afbrzndt ved mindst 1200 °C. Dexr suppleres med
fyringsolie i nedvendigt omfang Fyrlngsollen opbevares 1 tanken
til PCB- frl olie.

Lud til brug for den eksisterende vadscrubber opbevares i 800 1
palletanke i ovnhallen. Brugen heraf forventes at opheore i 1994.

. Procesbeskrlvelse

1. Kabelbranding, nuvarendé procesforleb
-Procesforlzbet fremgar af figur nr. 1.

Kablerne modtages, registreres og oplagres pa de befastede
arealer syd og e@st for hallerne. I ekstraordinare situationer le-
jes lader eller lignende til oplag,. hvis der ikke er plads pa Me-
talsmelteriets egen oplagsplads, hvor der kan ligge op til .700
tons. : ' . o

Herefter sorteres kablerne. Det kan vare nedvendigt at foretage
en forelebig klipning udenders bl.a. for at rede kablerne ud af
hinanden. Der sorteres i kabler, der skal brazndes, og kabler der
skal behandles andetsted, f.eks. kabler med PVC, der som hovedre-
gel bliver sendt til NKT, Stenlllle afdeling.

Der sorteres ogsa eftex‘ 1edermetal, 1det aluminiumkableiﬂ.og
kobberkabler brzndes hver for sig. ’ :
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Kablerne til braending oplagres i den gstlige hal lager- og
kllppehallen. indtil kablerne klippes og. lesses pa.brandevognene
I visse tilfzlde indeholder kablerne sd meget plast, at det er
hen81gtsmass1gt at afskrzlle det yderste lag plast inden braendin-
gen. Hertil r&der Metalsmelteriet pt. over 2 skrazllemaskiner.
Plasten afsazttes om muligt til genbrugsformdl, . ikke genan-
vendeligt . plast deponeres pd Jlosseplads eller benyttes som’
stettebrendsel ved brending af blykapper.

Inden lesning pé,brandevognene klippes kablerne i passende lang-
der. Hertil réder Metalsmelteriet pt. over 4 hydrauliske sakse.
Metalsmelteriet er meget papasselig med, at der ikke brazndes PVC-
holdige kabler, bade af hensyn til milje og pa grund af korro-
81onsrlslkoen i ovnene. :

De fyldte vogne 1ndsattes i ovnene med gaffeltruck I forbindelse
‘med indsztningen skubbes alle vognene 1 ovnen 1 plads frem
(tunnelovnsprincippet) . Kablerne antendes ved hjzlp af ca. 1 1
fyrings- eller transformatorolie. Hertil kan benyttes en hjelpe-
brender. Efter antanding brender- kablerne selv. Brendingen skal
ske ved en tilpas temperatur, der sikrer afsmeltning af bly, uden
at aluminium eller kobber smelter. Af hensyn til temperatur-
styringen er ovnvaggene vandkglede. I evrigt styres forbrendings-
forlebet ved hjazlp af lufttilferslen. En brending varer typisk 45
- 60 minutter, afhangig af kalorieindholdet i kablerne. ‘

P& grund. af den begransede forbrendingstemperatur ledes rogen
gennem oliefyrede efterforbrendingskamre, hvor der sikres en op-
holdstid p& 3 - 4 sekunder ved minimum 875 °C. Fra regen og
ovnene genvindes varme, som leveres til fjernvarmenettet i Hals-

Reogen fra efterforbranderne renses pt. i vadscrubbere, der ikke
fungerer optimalt, og optager en vasentlig del af pladsen i
ovnhallen. Derfor pataznkes vadscrubberne erstattet med et nyt po-
sefilter, der ifelge leverand@rspec1f1kat10nerne:nedbrlnger'stzv-
indholdet til hejst 1 mg totalstzV‘pr Nm®’. Regen afkastes gennem
en 52 m hoj skorsten: B

I forblndelse med 1ndsatning af vognene trenger lidt reg ud af
ovnldgen. Regen opfanges 1 dag 1 en emhztte og renses 1 en:
vddscrubber, hvorfra regen afkastes gennem et 25 m hzjt ror fast- .
gjort til skorstenen. Ovnene patenkes i 1994 forbedret med sluser
(2 lager i serie, hvoraf mindst den ene altid er lukket), sdledes
at der ikke kan trange reg ud hallen i forblndelse med ind-
setning.

Det afsmeltede bly opsamles i herder under .ovnene, hvérfra der
- sker udstebning i barrer. Fra herden afskummes efter behov bly-
,slagger, dexr sendes til oparbejdnlng pa et udenlandsk blyvark

Vognene med de brandte kabler tages efter afsvallng i ovnenes
keledel ud og placeres pa sakaldte nulreborde i et sarligt
indrettet nulrerum. Her foretages en manuel adskillelse af leder—
metal (kobber eller aluminium) , jernarmerlng og aske
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Asken suges ud i et eksisterende posefilter. Tunge partikler i
asken (pa& figur 1 kaldet "tung aske") falder ned pad vibrations-
render under nulrebordene. Jernband og -armering lagges i en
lille shredder. Efter shredning falder jernet ned pa de navnte
vibrationsrender. Vibrationsrenden passerer en magnetudsklller ‘
der fraskiller jern, som med transportor feres til container. Det
der ikke fanges af magnetudskilleren er overvejende bly, som
falder ned i serskilt 50 1 beholder for enden af vibrations-
renden.

Kobber og aluminium l&gges i s®rlige containere eller pd paller.
Jern, kobber, aluminiumvog_bly stilles pé‘lager.
Qvnaske_bortskaffeé til Kommunekemi.

Shredder, nulreborde etc. bliver alle udstyret med punktafsug,
der foerer til det eksisterende posefllter, som antagelig ma
udvides fra den nuvarende kapacitet pa 12.000 m? tll 18.000 -
25.000 m® pr. time. , :

2. Muligt fremtidigt procesforleb

For at spare manuel .arbejdskraft overvejes en forenkling af pro-

cessen for kabler uden indhold af frit flydende olie. Efter fra-
sortering af PVC-kabler tankes kablerne shreddet. De nedknuste

kabler forventes herefter at kunne breznde i en specialkonstrueret

ovn pa vibrationsrende eller lign. Det vil atter betyde, at den.
manuelle nulring antagelig kan erstattes af mekanisk separation
. af aske, jern og metal. En stor forbedring af arbejdsmiljeet,

~idet der i- dag udelukkende mé& arbejdes med friskluftmaske i

nulrerummet. Konceptet vil blive afprevet i forsegshallen i 1994.

Regen skal passere en efterbraznder og et posefilter, saledes at
luftvejledningens gransevardier bliver overholdt. Det ny posefil-

ter dimensioneres, sa det ogsad kan klare en ekstra ovn. ‘

Et tankeligt procesforleb fremgér af figur'z;

Deponeringsafgiften for blyholdig aske er hej (5000 kxr. pr. ton),

da der 'er et ikke ubetydellgt indhold ikke udbrazndt organlsk
stof. Derfor arbejdes der pa at finde anden lovllg‘bortskaffelse

- F.eks. vil en udglednlng betyde et stort fald i deponerlngsafglf—
" ten. Det overvejes derfor at foretage en udgledning i en special-’
konstrueret elovn. Ovnen vil i givet fald fa aftrzk gennem en ef-
terbrander og det ny rzggasfllter

3. Procesforleb for oparbejdnlng.af'transformatorer

Procesforlzbet fremgar af. figur nr. 3<
Transformatorerne aflzsses pa forpladsen Der udtages oliepreve
til analyse. Evt. transformatorer med PCB bver gransevaerdien
returneres til leverandgren
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Transformatorer mindre end ca. 10 tons placeres pa transformator»
platformen i ovnhallen. Olie aftappes til opsamllngsbakken under
platformen, hvorfra olien pumpes til en 40 m® tank placeret nord
for hallerne. Platformen er pt. placeret i ovnhallens S@-lige
hjerne, men pataznkes flyttet ud midt pa gulvet, nar vadscrubberen
bliver erstattet med et terfilter. , :

Transformatorerne adskilles og stér til afdrypning p& platformen.
Der foretages en opdeling i felgende fraktioner: '

- Jernhuse og -kerner samt 1solatorer m.m. Szlges til shred—
ning hos jernhandlere

- Kobberspoler med olierede pap- og pap1rbev1kllnger br&ndes
i Metalsmelterlets ovne. Det brazndte kobber salges.

- Trz m.m. benyttes som brandsel ved smeltning af blykapper i
Metalsmelteriets ovne. Evt. overskud af trz forzres vak til
brazndselsformal.

Transformatorer sterre end ca. 10- tons md af praktlske arsager
adskilles udendors, det er ikke muligt at lefte dem ind i hallen.
Transformatoren placeres pa en ca. 4 gange 6 m spildbakke uden
for ovnhallen. Evt. olie - alle transformatorer sterre end ca. 30
tons modtages temt for olie - pumpes direkteé fra transformatorens
bundventil ind i den indenders platforms opsamlingsbakke- eller
direkte til olietanken. Da der inden temningen skrues flange
direkte pad bundventilen, vil der normalt ikke komme olie i den
‘udenders spildbakke. Spildbakken far bundventil for aftapning af
regnvand. : A :

Med den forventede foregede aktivitet vedr. transformatorer kan
der i fremtiden blive overskud af olie. Dette overskud vil blive
sendt til Kommunekemi, med mindre anden lovlig afsztning findes.
Det vil bl.a. blive undersegt, om olien lovligt kan afsattes til
‘Hals eller andre fjernvarmevarker. De eksisterende efterbrzndere.
bruger hver ca. 25 kg olie pr. time, svarende til et maksimalt
drsforbrug pa ca. 700 tons. En evt. 1200 ° efterbrender skennes
at kreve .ca. 50 kg olie pr. time. Det betyder, at Metalsmelteri- -
ets egetforbrug nzppe vil overstige ca. 1000 tons olie pr. ar.
Der skal i fremtiden saledes- eventuelt bortskaffes 2000 tons-
olie. :

4. Hj=zlpefunktioner

‘Der er indrettet. maskinverksted i hallen mellem stuehuset og
ovnhallen. Der rades over svejseanlag, vinkelsliber, boremaskiner
etc. Hallen benyttes endv1dere til forszgsopstllllnger vedr. ny ..
ovnkonstruktioner etc. :

. Vest for ovnhallen er der i smd tilbygninger og en skurvogn et
lille laboratorium til PCB-analyser, kantine, garderobe og ba-
defaciliteter. Garderoberne er dobbelte med. separate skabe tll
privattej og arbejdstzj adskilt af baderum.
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Miljokonsekvenser af driftsforstyrrelser

Verst tenkelige uheld er stremsvigt, hvor regen fra kabelovnene
vil blive ledt urenset til atmosfaren via by-pass uden om regren-
seanlag. I den givne situation vil der ikke blive sat yderligere
vogne ind i ovnen. Udledning af urenset reg vil sdledes hurtlgt
ophere. For at forebygge denne situation er der ved at blive in-
stalleret en dieselgenerator, der ved stremsvigt sikrer fortsat
drift af reggassugerne, efterforbranderne, cirkulationspumpe for
fjernvarmevand og den hertil herende styring.

Der kan ogsd tenkes oliespild fra transformatorer. Transforma-
torerne -er solidt- konstruerede, si sterre spild forekommer ikke
sandsynlige. De fgrste 1000 1 vil blive tilbageholdt i olieud-
skilleren. Det er kun en mindre del af transformatorerne, der
indeholder over 1000 1 olie. Skulle det usandsynlige ske, at der’
- spildes mere end 1000 1, s& vil olien blive ledt til sivedranet.
Herfra vil stoerstedelen atter kunne suges  op gennem fordeler-
- brenden, jfr. kloakplanen. Det er ikke enskverdigt at fa olie i
sivedranet, men de miljemzssige konsekvenser synes at vare
begraznsede. Ifolge Metalsmelteriets oplysninger er grundvandet 1
omradet ikke brugbart som drikkevand som felge af stort indhold
af forskellige salte. Endvidere indikerer undersegelser udfert af
 Danmarks Tekniske Heojskole nedenstrems Vejen og Grindsted Los-
sepladser, at evt. udsivende olie med god sandsynlighed bliver
nedbrudt, indern den nar mange hundrede meter nedenstrems sive-
anlagget. '

Antal ansatte og daglig drifttid
Hals Metalsmelteri beskaftiger normalt 10 - 15 timelznnedé og 4
funktionerer. Det maksimale antal beskaftlgede er 25 - 30 tlme~

lennede.

Drifttiden er normalt 2 eller 3 skift. Nar leverancerne er til-
strazkkelige, arbejdes der i 5 skift.

Renere teknologi

Hals Metalsmelteri A/S er den ene af NKT koncernens genbrugs-
virksomheder, hvor der genvindes metal fra skrot. Hals Metalsmel-
teri spiller sdledes en central rolle i forszgene pa at genan-
vende udtjente materialer.

Sammep med NKT’s afdeling i Stenlille sikrer Hals Metalsmelteri,_
at NKT kan tilbyde at modtage alle- typer kabelaffald og -skrot
retur, javnfer vedlagte informationsblad: "NKT kabelgenbrug".

Ved opbygningen af virksomheden i Hals er der lagt vegt pa at.
sikre det omgivende milje mod miljebelastning og opna sterst
mulig genvinding af metaller. Eksistensen af den miljegodkendte
mulighed for at braznde kabler i ovnene i Hals bidrager forhabent-
lig til at begrznse mengden af ulovllge og staerkt forurenende
kabelafbrendinger.
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Fra den del af kablerne - 1soler1ngen - der ikke kan genanvendes,
‘udvindes varme, som nyttiggeres i fjernvarmenettet i Hals. Herved
undgas at skulle deponere ikke genanvendelige 1solatlonsmater1a~
ler.

Hals Metalsmelteri A/S og NKT er ikke bekendt alternative metoder
til at genvinde metal fra kabler.og tranformatorer, som er reénere
‘eller mere baredygtlge end de i Hals anvendte metoder.

Vlrksomhedens forurening

Emission til luften
1. Brazndeovne -

Fra hver brandeovn afsuges pt. 800 Nm’ reggas pr. time, som
passerer efterbrander med.opholdstld.pa mindst 3 sekunder ved 875
°C. Efter rensning i det eksisterende vadscrubberarrangement af--
kastes regen gennem en trelzbet 52 m hzj skorsten med 250 mm’
kerner. :

I den efterbrzndte men urensede rég'er mdlt felgende indhold:

- vandindhold: : s 0,082 - 0,116 kg/Nm’
- ﬁémperature : ... 110 - 112 °C
- luftm&ngde: 58OA— 650 Emé(tzr)/time
_ totalstev: 45 - 425 mg/‘Nm3(tzr)
- ‘svovloxider (SOx):‘ 631 - 1141 mg/Bﬁﬁ(tzf), beregnet som‘SO2
- : svbvltrioxid(SOﬁ : 0,7 - 1,3 mg/Nm® (ter) |
- bly (partikler): 12 - 16 ﬁg/Nm3(tzr)
Emissionen af svovloxider er saledes éf'sterrelsesérdenen 1 -3

kg pr. time, klart lavere end luftvejledningens massestreomsgranse:
for krav om emissionsbegrensende foranstaltninger.

For at overholde luftvejledningen  skal der renses for bly, men
ikke for S0,. Ved at valge en filtergaranti bedre end 1 mg pr.
Nm?®, ber .emissionskontrollen kunne baseres pd mdling for total- .
stov og kun suppleres med maling for bly, hvis filtergarantien
ikke er overholdt. '

Det eksisterende scrubberarrangement enskes derfor erstattet med
et terfilter dimensioneret til 3500 - 4000 Nm’ pr. time med en
leverandergaranti pd 1 mg totalstev pr. time. Da terstoffet i den
- 1. scrubberne rensede rwg indeholder ca. 30% bly, forventes den
fremtidige blyemission at blive mindre end 0,3 mg pr. Nm®. Dette
giver god sikkerhed for at overholde luftvejledningens emissions-
gr&nSe pd,1 mg bly pr. Nm®. Alt i alt en betydelig mlljzforbed—
rlng i forhold til wvilkaret i galdende godkendelse

\



25

Filteret overdimensioneres i forhold til de eksisterende ovne af
.2 érsager' Roggassuget eges i forbindelse med indsetning af en
vogn i en ovn for at holde regen i ovnen, ligesom der under ind-
satningen suges fra emhaztten over ovnen. Det betyder i praksis en
kortvarlg overbelastning af filteret, men leveranderen garan-
terer, at filteret kan tale disse kortvarlge overbelastninger.
Nar ovnene, som navnt bliver forbedret med sluser bliver em-~
haztterne overfledige. Herefter vil filteret havevkapacitet til at
rense rogen fra en evt. fremtidig ekstra brazndeovn og en
elektrlsk gledeovn. '

Der foreslas en fremtidig emissionsramme fra brazndeovnene pa 5000
Nm® pr. time og 1 mg bly pr. time. Reelt forventes en emission pa
3500 - 4000 Nm® pr. time med < 0,5 mg bly pr. Nm?. Ved fuld ud-
nyttelse af rammen svarer det til en mundingshastighed pd 13 m/s.

Da terfilteret ikke renser for S0O,, foreslds luftvejledningens
massestremsgrznse pa 5 kg pr. time benyttet som emissionsramme.

2. Punktafsug fra nulrerum

I nulrerummet er der en razkke punktafsug for at ‘begrznse stovbe-
“lastningen (aske fra de brandte kabler) i arbejdsmiljeet. Pt.

afsuges 10.000 - 12.000 Nm® pr. time gennem et FinRose posefil-
ter. Luften ledes gennem et 500 mm ventilationsrer, der udmunder
p& siden af skorstenen i 25 m hejde. Filterleveranderen oplyser,
at totalstev efter filteret er mindre end 1 mg pr. Nm’. Analyser
pad filterstevet viser blyindhold pd 1,4%. Det vil sige, at
blyemissionen hidtil har varet ca. 0,014 mg pr. Nm® eller ca. 170

mg pr. tlme :

Nulrerummet er som tidligere navnt under ombygning I forbindelse
med den sidste ombygning har der vist sig et behov for at zge
punktafsugene. Der forventes et behov pd at afsuge ca. 18.000 Nm®
pr. time. Der er derfor et enske om at udvide filterkapaciteten
til 20.000 Nm® pr. time. Denne luftmengde kan ikke ledes gennem
det . eksisterende afkast. Det er derfor nedvendigt at forege
kanaldimensionen til 600 - 800 mm. Der vil senere blive indsendt
en redegerelse for den nedvendige afkasthzjde (Jfr. efterlegende
afsnlt om 1mm1331onsvurder1ng)

For at give lldt luft til fremtldlge forbedrlnger vedr. punktaf-
sugningerne, foreslds en emissionsramme pd 25.000 Nm® pr. time
med hgjst 1 mg totalstev pr. Nm’. Ved fuld udnyttelse af rammen
svarer det til en mundlngshastlghed pa 26 m/s med 600 mm ror
eller 15 m/s med 800 mm rer. . :

3. Imm1351onsvurder1ng

Fra skorstenen emitteres hejst 5000 Nm® pr. time med 1 mg bly pr
Nm? . svarende t11 thSt 1,4 mg pr. sekund. -
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2
Ved proportlonallserlng ud fra DK- teknlks beregnlnger beregnes
den maksimale 99% fraktil for bly til 0,045 ug pr. m®, hvilket
giver en god 81kkerhedsmargln til 1uftvejledn1ngens B- vardl pa
0,4 pug pr. m’ (Egentlig OML-beregning leger)

Fra nulrerumsfllteret emitteres forventellgt mindre end 1 mg
totalstev pr. Nm’ og 0,02 mg bly pr. Nm®, hvilket ved 18.000 Nm®
pr. time svarer til en kildestyrke pa mlndre end 5 mg/s for stev
_og 0,10 mg/s for bly. Sammenlignet med luftvejlednlngens B-
v&rdler for stev (0,08 mg/m’) og bly (0,0004 mg/m’) svarer det til
en sprednlngsfaktor mindre end 90 for stev og 250 for bly. Ifelge
luftvejledningen galder for spredningsfaktorer mindre end 250, at -
afkastet skal feres mindst 1 m over tag (pa .den pdgzldende. byg-
ning, det vil sige filterhuset) og vare opadrettet. Ved fuld ud-
nyttelse af rammen pd 25.000 Nm® er der risiko for, at spred-
ningsfaktoren for bly overskrides. I givet fald skal afkastet’
forhejes passende. Det forslas, at filteret efter ombygning i
forste omgang forsynes med et £fa& m hejt  afkast, hvorefter
nedvendig afkasth@jde fastlegges efter forste emissionsmdling.
Blyprocenten i stevet 1 renluften kan godt afvige fra blyprocen-
ten i fllterstzvet

. Spildevand
1. Kommunal kloak

ProcesVand og sanitaert spildevand ledes via sandfang og olie-
udskiller til kommunal kloak, jfr. kloakplanen. Der er meddelt
tilslutningstilladelse fra Hals Kommune den 11. maj 1993. '

Fra det eksisterende .scrubberanlaeg er der tilladelse til at
~udlede ca. 200 - 300 1 Spildevand pr. time. Formalet er mulighed
for at begraznse saltindholdet i scrubbervasken. Denne tilladelse
er hidtil ikke benyttet Der kan dog sive lidt scrubbervand ud
gennem tarlnger i rer og kar.

Nar tzrfllteret bllver 1nstalleret ophzrer udledning af proces-
vand.

Herefter udledes til kommunal kloak udelukkende rengeringsvand og
sanitert spildevand fra 2 fastboende og 10 - 30 ansatte.

2. Siveanlag

‘Regnvand fra de befastede arealer,‘i alt ca. COOO - 7000 m?
ledes via sandfang og olleudsklller tll siveanlag syd for oplags—
pladsen.

Stej
Virksomheden har ikke sarligt stejende aktiviteter og vil fortsat

kunne overholde Miljostyrelsens vejledende stejgrenser, jfr. vej~
ledning nr. 5, 1984 om ekstern stzj fra v1rksomheder
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Et enkelt stevfilter og en ventilator er placeret udenders.
Herudover er der lidt arbejdsstej 1 forbindelse med aflasning og .
palesning af lastbiler samt intern kersel med trucks. ‘

Hvis de foreslaede produktionsrammer udnyttes fuldt, skal der
transporteres ca. 20.000 tons gods til og fra virksomheden pr.

ar. Det svarer 1 gennemsnlt til 4 les & 20 tons ud og ind pr.
arbejdsdag. ' ’

Intern transport’sker.pt. med 3 gaffeltrucks og 2 leftevogne.
Det foreslas, at Miijzétyrelsens'vejledning benyttes som ramme.
Affald | | )

Pa virksomheden‘bortskaffés leéende~typer affald:

- Aske fra nulrerumsfilter: Stlgende fra nuvarende ca. 10 tons
pr. ar til ca. 25 tons pr. ar. Indeholder ca 1% bly. Sendes
emballeret i plastpose. i 200 1 fad med spendeldg til
Kommunekemi . ,

- Aske fra stevsuger: Ca. 2 tons pr. ar. Sendes til Kommuneke-
mi. Co- : ’

- Blyaske fra ovnene: 100 - 200 tons pr. ar. Afhzndes pt-
stort set uden beregning til omsmeltning pa blyvarker
Alternativ modtager er Kommunekemi.

- Plastkapper: 5 - 30 tons pr. ar Afhandes til genbrug eller,
deponeres pa Rarup Losseplads.

- Opfej fra oplagspladser (hovedsagelig jord, sand og andre
fremmedlegemer fra opgravede jordkabler) 10 - 20 tomns pr.
ar. Deponeres pa Rarup Losseplads. v

- Virksomheden er tllsluttet den kommunale dagrenovatlon Her
bortskaffes diverse brendbart, kattegrus, kantlneaffaldrn m.

- Vlrksomheden.er tilsluttet den kommunale tzmnlngsordnlng'for'
olieudskillere. Kommunen inspicerer 2 gange om aret. Der har
hidtil ikke veret steorre mengder olie i udskillerne.

~. .. Transformatorolie. Arlig’mangde pt.. £& hundrede tons, mulig- -
vis stigende op til 3000 tons pr. ar i de kommende &r. Hals,
Kommune har meddelt dlspensatlon fra afleveringspligten med
_henblik p& anvendelse i efterbranderne. P& sigt Kan der..
blive overskud af olie. Alternatlvet til egen anvendelse er
pt. Kommunekemi. Forhabentlig kan mere fornuftig anvendelse
findes, hv1s derxr bllver overskud af olie.



Affaldet bortskaffes efterhanden som det opstdr, det vil s1ge, at

de oplagrede mengder affald kun undtagelsesvis overstiger 20.

tons. Der foreslas en ramme pa 50 tons, svarende til en bortskaf-
felsesomkostning ikke over kr. 250.000.

-Forureninqsbeqransende'foranstaltninqer

Hals Metalsmelteri’s vasentllgste forurenlngsmas51ge problem er
tungmetaller, og her iser bly. .

Derfor bliver alle luftafkast renset. Détte er hidtil sket wved
hjelp af vadscrubning. Nar miljegodkendelse er opnéet, forventes
roggasscrubberne erstattet med et torfilter i lebet af ca. 3
maneder. Herved forventes blyem1381onen at falde fra ca. 5 g pr.
time til mindre end 2 g pr. time.

Punktafsug fra nulrerummet renses i terfilter. Kapaciteten af
dette filter enskes snarest mullgt forzget af hensyn til et bedre
arbejdsmilje. .

Virksomhedens krav til fllterleverandzrerne er, at der thSt ma
vere 1 mg totalstev i renluften. Det betyder at- rensegraden skal
vere bedre end 99,9%.

Spildevandsafl@bene er beskyttet méd Sandfang og olieudskillere.
Stort set alle produktionsanlag er piaceret inden dere.
Spildvarme nyttiggeres i Hals Fjernvarme.

Alle dplég sker pé befestede arealer.

Omrader, hvor der aftappes kabelolie, ér sérligt beskyttede med-
spildbakker. S ' :

Aftappet transformatorolie opbeVares i tank over spildbakke

Ved str@msv1gt er drifter af reggasfllter sikret med diesel-
generatoxr. :

Virksomheden "skjules" for omgivelserne ved hjzlp af randbe-
plantning. i

Forslag til vilkér oq.eqenkontrdlA

Det. foreslds, at miljegodkendelsen meddeles som en rammegod—
kendelse med feolgende overordnede produktlonsrammer

- 12.000 tons kabler pr. ar, heraf 10.000 tons PVC fri til
brending og 2.000 tons der frasorteres med henbllk pa opar—
bejdning andetsted. :

- ;10;000 tons transformatorer tilvadskillelse pr. ar
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- 1!000 tons blykapper til smeltning'pf. ar

- 1.000 tons armerede rer og slanger

Def foreslas felgende rammer for oplag:

- "Kun oplag pa béfastede arealer

- Hojst 700 tons kabler

- Hejst 500 tons tranéformatorer

. Hejst 50 tonébaffaldAtil deponering
- Hejst 100 tons~tranSformatorolie 

Der‘foreslés folgende rammér‘forvemissionen til atmosfaren:

- Hejst 4 br&ndeovne og L glzdeovn Alle skal vere tilsluttet
: en efterbrander

- Fra brandeovnene: Hojst 5000 Nm® pr. time i alt. Regen skal
passere en efterbrznder med en opholdstid pd mindst 2 sekun-
der ved 875 °C.. R@gen skal renses sdaledes, at blyemissionen
‘hejst er 1 mg pr. Nm®>. Emissionsgrensen for SO, er 5 kg pr.
time. Regen ledes tll 52 m hej skorsten

- Fra ovrige afsug Hzgst 25.000 Nm® pr: time. Luften skal
- renses sadledes, at totalstevindholdet hejst er 1 mg pr.
time. Hals Metalsmelteri skal dokumentere den nedvernidige
afkasthejde. .

Der foresléas félgende driftvilkar:
- 'Transformatorer ska1 adskilles over spildbakker.

-  Egentlige produktionsaktiviteter skallsom,hoVedregel foregd
indenders.

= Udenders kan bé dertil indrettet spildbakke adskilles store
transformatorer, som det ikke er praktisk muligt at adskille
indendere. Antallet mé& ikke overstige 30 stk. pr. ar.

- Klipniﬁg og lasning af brandevogne - skal foregé indendere.
Udenders tillades sortering af’ kabler og den hertil nedven-
dige klipning.

- I efterbrender kan anvendes transformatorolle med op til 10
ppm PCB.

- I efterbraznder kan anvendes transformat@rolie med 10 - 50
ppm PCB, hvis opholdstiden er mindst 2 sekunder ved 1200°C -
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ber foreslas felgende .rammer for stoj:

- ‘Miljzstyrelsens.stzjvejledningf

Der foreslas felgende rammer for spildevand: .

- Nar térfilter’ef installeret: Ingen udledning af procesvand.
Der foreslds felgende egenkontyolvilkér: | |

- Der foretages em1881onsma11ngerJ_renluften.fra:rzggasfllter‘
. 0g nulrerumsfllter 2 gange om aret.

- Efter r@ggasfllteret males for totalstev. Der mé&les endvi-
dere for bly, hvis totalstzv er storre end 1 mg/Nm.

- ' Efter nulrerumsfilteret mdles for totalstzv og bly. Blyana—.
lysen kan udelades, hvis totalstewv ligger lavere end det.
maksimalt tllladellgeZblyindholdrmaidenxvalgte afkasthojde.

- Hv1s filtrene udstyres med .kontinuerlig reglstrerlng af to-
talstov i relevant maleomrdde, kan antallet af emissionsma-
linger mindskes efter aftale med Nordjyllands Amt.

- Der skal f@res dr1ftsgournal

NKT Holding A/S har den 21. Jjanuar 1994 Dblandt andet skrevet
saledes til Nordjyllands Amt: ‘ a

"Pa grund af Hals Kommunes pabud vedr. spildevand‘af 23. december

1993 og Miljestyrelsens ankeafgerelse af 13. januar 1994 anseges
pa vegne af Hals Metalsmelteri A/S om, at der meddeles miljegod-
kendelse til

- ' inddampnihg af vaskevand

- den for sortering af kabler begrensede men nzdvendige
' klipning kan foretages udend@rS'pé de befastede arealer. '

Disse 2 afgzrelser exr af afgzrende betydnlng for en hensigts-
messig drlft aft metalsmelterlet ’

7Endv1dere ansgges om tilladelse til etablering af et teorfilter.

Ovenstéaende 3 forhold onskes sélvlegelig»medtaget i den samlede-
miljegodkendelse, der er under udarbejdelse i amtet. ;

Som supplement til den tidligere indsendte miljetekniske beskri-
velse enskes muligheden for at smelte bly udvidet til at omfatte
andet end blykapper. . '
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1. Inddampning af vaskevand

Varmen i regen fra kabelovnene og efterbr&nderne genv1ndes - som
beskrevet i udkast til "Miljoteknisk beskrivelse" fremsendt til
amtet kort fer jul - i varmevekslere, som er koblet pd fjern-
varmenettet i Hals. - ’ : '

I varmevekslerne aflejres aske, -som det er nedvendigt at fjerne
en gang om ugen. Dette blev indtil august 1993 udfert tert ved
hjelp af en berste og asken sendt til Kommunekemi sammen med
anden ovnaske. Da der er ca. ‘100 rer i hver varmeveksler, var
- denne fremgangsmade meget tidskrazvende og arbejdsma331g' be—
‘lastende

Det viste sig meget tidsbesparende og effektivt at "skylle" hver
rer med et "pust" fra en hejtryksrenser. Hertil blev brugt 500 -
1000 1 vand. Rensningen kunne nu gennemfores i lebet af en times’
tid, samtidig med at der blev opndet en vaséntlig arbejdsmil-
jeforbedring. Vandet med aske opsamledes i udblazsningsiden. Den
vadde aske blev bortskaffet sammen med slam fra scrubbernes sand-
filter, mens vandet blev ledt til kloak. P3d grund af tungmetal—
indholdet, herunder cadmium, viste det sig dog uaceceptabelt at
lede vandet til kloak, hvorfor denne procedure er ophert efter
Hals Kommunes: padbud af 23. december 1993.

Efterlegende analyser udfert af Hedeselskabet har'vist, at asken
i varmeveksleren indeholdt 300 - 400 mg cadmium pr. kg, og at
vaskevandet indeholdt ca. 100 mg pr. liter. Dette kan sammen-
holdes med, at blyet i kabelkapperne kan 1ndeholde op til ca.
1000 ppm cadmium.

Da metoden med heojtryksrenseren er meget tidsbesparende, enskes
denne renseprocedure fortsat benyttet, men uden aflednlng af vand
til kloak ‘

For at undgd at sende store mengder vand til Kommunekemi, er det
planen i fremtiden at inddampe vaskevandet inden bortskaffelse.
De 500 - 1000 1 vand hzldes i et ca. 2 m’ termostateret kar, hvor
der med elvarmelegemer opretholdes en temperatur pa 80 - 95 °C.
Varmelegemet skal kunne yde 5 - 10 kW. Karret forsynes med et
ladg, der ikke slutter tzt, sdledes at der kan trenge halluft ind
over vaskeoverfladen. Endvidere forsynes laget med et afkast,
hvorfra der suges 500 - 1000 m® luft pr. time. Med en afgangs-
 tempexatur .p& ca. 30 .°C kan hver m® borttransportere 10. - 20 g
vand. Pa& denne made forventes vandet bortdampet i lebet af en
lille uge, hvorefter karret er klar til at modtage en ny portion
vand. Med passende mellemrum sendes den fugtige inddampningsrest .
tll Kommunekemi .

Med. den benyttede inddampningstemperatur 80 - 95 °C er der ikke
risiko for, at vanddrdber rives med dampen, hvorfor det vil vare
: forsvarllgt at afkaste den dampholdige luft over tag.
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Inddampningskarret patznkes opstlllet i det nordzstllge hjorne af
ovnhallen, jfr. vedlagte tegning.

2. Teorfilter

- I udkast til miljeteknisk beskrivelse af Hals Metalsmelteri A/S -
er beskrevet et terfilter til rensning af'rzggasserne Torfil-
trering forventes at betyde en halverlng af emissionen af
tungmetal fra ovnanlaggene. :

3. Udendors sorterlng af kabler

Miljestyrelsen har i ankeafgerelsen meddelt, at der ikke i de -
foreliggende miljegodkendelser er meddelt tilladelse til, at den
nedvendige klipning i forbindelse med sortering af kabler kan
foretages udenders. Hvilket i evrigt er i strid med amtets egen
tolkning af de meddelte miljegodkendelser.

Da kablerne ofte modtages i hele vognlas godt sammenfiltrede, er
det ikke muligt at sortere og héandtere disse uden en' vis
begranset klipning. Det vil vere wdelaggende for Metalsmelteriets
drift at krave, at al sortering skal foretages indenders. Det vil
ikke vaere muligt at modtage alle vognlas indendere, og Metalsmel-
teriet har ikke mullghed for at flytte et sammenfiltret Ilas
indenders. Derfor er det i praksis nedvendigt i begranset omfang
- at klippe udenders. Det er helt afgerende for Metalsmelteriet, at
der meddeles miljegodkendelse til den for sortering af kablerne
nedvendige udenders klipning. Det drejer sig om et begranset
antal klip med en handbetjent hydraulisk saks, der hverken stover
eller stejer og ikke pa nogen made belaster miljeet i omgivel-
serne.

4. Smeltning af bly

T den tidligere indsendte mlljzteknlske beskrivelse er pa side 15
foresldet en arlig ramme pa 1000 tons for smeltning af blykapper.

Hals Metalsmelteri anmoder om folgende #ndrede formulering:

- 1.000 tons blykapper og andet blyaffald (f.eks. blyror
kapselhztter, inddzkninger etc.) pr. ar." :

NKT. Holding A/S har. desuden den 30. juni 1994 blandt. .andet
skrevet sdledes til Nordjyllands Amt:. ' S

"l. Redegerelse for andre-metaller

Oliefyldte fladkabler til vekselspanding havde i den oprindelige
konstruktion en bevikling med 2 bronzebadnd uden pa blykappen,
hvorefter der pad hver fladside placeredes et korrugeret bron-
zeband. omviklet med en kobbertrid. Bronzebadndene blev omkring

1960 erstattet af et kobberband men en enkelt kunde kraver endnu
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bronzebdnd. Til det korrugerede band ‘er altid benyttet bronze.
Til jzvnspanding anvendes stal, men af elektriske &rsager
anvendes kobber og bronze til vekselspanding.

Bronzen udger 5 - 8 vaegt % i fladkabler, hvor der bade er bron-
zebdnd og  korrugeret bronzeband, wmens bronzen udger 2 - 3% i
kabler, hvor det kun er det korrugerede band, der er af bronze.

Beorge Hermann fra NKT's kabelkonstruktlonsafdel1ng, der har varet
ansat i NKT siden slutningen af halvtredserne, oplyser, at der i
~hans tid udelukkende har veret anvendt tlnbronze med 6 - 8% tin
og 0,4% fosfor. ' : ' :

Genv1nd1ngen af bronze kan siledes i perloder vere betydelig,
hvorfor Hals Metalsmelteri onsker. en ramme for genvinding af
andre metaller pa 500 tons pr. ar.

Det kan ikke helt udelukkes, at der kan fremkomme andre legerin-
ger 1 kabler, f.eks. konstantan (kobber-nikkel), men det vil veare
undtagelser, da disse ikke benyttes i "normale" kabelkonstruktio-
ner. Derfor foreslas betegnelsen "andre metaller" anvendt for de
500 toms. :

2. Oplag

Ravarer i form af kabler opbevares udenders pd de befzstede area-.
ler og i hal 2, se vedlagte tegning,

Transformatorer opbevares pa befestede arealer foran hal 1 og 2,
se vedlagte tegnlng

Aske fra nulrerumsfllter opbevares pt. i lukkede containere (200
1 stalfade med spandeldg) pd asfaltgrusplads nord for nul--
rerummet, se vedlagte tegning.. Asken afhentes af MOKANA, nar der
er opsamlet en mengde pd ca. 10 tons, svarende til 1 lastbiltrak.

Nar den i miljzanszgningén beskrevne glodeovn er etableret, for-
ventes askemzngden at blive mindsket til ca. 1/3 og forventes tll
den tid at kunne opbevares 1nde i nulrerummet.

Stev fra stgvsuger opsamles ‘i 200 1 lukket container (200:1
stalfad med spendeldag) og opbevares og bortskaffes sammen med .
nulrerumsaske af MOKANA. ' - o ’

Flyveaske fra brezndeovnene udskilt i Sigmatek-posefilter opsamles
i lukkede containere (200 1 stadlfade med spandeldg) og opbevares
pa asfaltgrusplads nord for nulrerummet. Afhentes af -MOKANA
' sammen med nulrerumsaske. - : ’

" Blyafskumning og blyaske fra ovnene opsamles i 200 1 lukket
rcontainer (200 1 stdlfad med plast eller jernldg) og salges til
omsmeltning, p.t. gennem firmaet H. J. Hansen, Odense. Opbevares.
pa pladsen mellem hal 1 og 2, se vedlagte tegning. Afhentes nir
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~der er opsamlet en mangde pa 25 - 30 tons; svarende til 1 last—’
biltrzk. : )

Plastafspr&t fortrinsvis PVC, opsamles i lastbllcontalner uden.
for hal 2 i de perioder, der skrzlles kabler. Bortkeres tll Rerup
Losseplads.

Fugtigt slam fra 1nddampn1ng' af vaskevand opsamles i 200 1
plastfad. Der opbevares op til 2 fade ved siden af inddampnings-
anlag. Afhentes af MOKANA. Den arlige mangde forventes at bllve
mindre end 1 ton. .

Den kommunale dagrenovatlon.leverer containere efter det aktuelle
behov, typisk 1 stk. 800 1 container og 5 stk. 200 1 containere
om ugen. Containerne afleveres og afhentes ud for hal 2. Metal-
smelterlets medarbejdere fordeler selv contalnerne efter aktuelt
behov.

3. Udehdzrs adskillelse af transformatorer
Placering af spildbakke fremgar af Védlagte tegning.
4. PCB-analyser V

PCB-analyserne udferes pa et apparat betegnet "L2000 PCB chloride
analyzer" leveret af DEXIL corporation, 1 Hamden Park Drive,.
Hamden, CT 06517, USA. Samme firma leverer kemikalier til a-
‘nalyserne. : : o ‘

Ved analysen frigeres oliens indhold af chlorforbindelser -
herunder PCB - som chlorid, som derefter mdles ved hjzlp af en
chloridelektrode "Orion model 94-17B". Det vil sige, at analysen
i visse tilfzlde giver for heje resultater. Nar der undtagelses-
vis opnds resultater sterre end 10 ppm, sendes olien til
kontrolanalyse pa eksternt laboratorlum, hvor der specifikt
analyseres for PCB. :

Det fremgdr af brugsanvisningen fra Orion, at reproducerbarheden
af chloridmdlingen er 2%.

I forbindelse med analysen foretages altid kalibrering med
leveranderens 50 ppm kalibreringsvaske og den af amtet leverede
kontroloplesning med 10 ppm chlorid. Der analyseres kun olieprz—,

ver,. hvis resultatet ved maling af. kontroloplzsnlngen pa 10 ppm .

glver et resultat pa 10, 11 eller 12 ppm.

Pa dette grundlag skznnes, at usikkerheden pa hele analyseproce-
duren er ca. 10%.
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Forslag til vilkar:

"PCB analysen skal foretages pa "LZOOO PCB chloride analyzer" fra
DEXIL corporation eller et andet apparat med tilsvarende eller
bedre analysenesjagtighed". :

- 5. Tilkztselsveje

‘Hvis de foresldede produktiénsrammeroudnyttes fuldt ud, skal der
transporteres ca. 20.000 tons gods til og fra virksomheden pr.

dr. Det svarer i gennemsnit til 4 les & 20 tons ud og ind pr.
arbejdsdag :

Tilkerslen til virksomheden sker ad Skovsgdrdsvej fra Strandvejen
eller Aalborgvej. Normalt vil den sterste tonnage komme ad Aal-
borgver . ~

6. Driftsjdurnal

I driftsjournalen reglstreres de enkelte partier, nar de leveres
til wvirksomheden, llgesom de enkelte partier affald og fard1g~
varer registreres, ndr de forlader virksomheden. '

Hvert kvartal fremsendes rapport til Nbrdjyllands Amt. Forste
rapport fremsendes 1 oktober 1994 og vil omfatte perioden- 1.
august - 30. september. Herefter fremsendes rapporten hver 3.
maned. " : '

2.4 Renere teknologi

I ansegningenmaterialet fra Hals Metalsmelterl A/S star blandt
andet skrevet om renere teknologi:

"Hals Metalsmelteri A/S er den ene af NKT koncernens genbrugs-
virksomheder, hvor der genvindes metal fra skrot. Hals Metalsmel-
teri spiller saledes en central- rolle i forsegene pa at genan-
-vende udtjente materialer.

Sammen med NKT’'s afdeling i Stenlille sikrer Hals Metalsmelteri,
‘at NKT kan tilbyde at modtage alle typer kabelaffald og -skrot
retur, javnfer vedlagte informationsblad: "NKT kabelgenbrug". -

Ved opbygningen af virksomheden i Hals er der lagt Vagt pa at

sikre, det omglvende milje mod miljebelastning .og opna sterst .

mullg genvinding af metaller. Eksistensen af den miljegodkendte
mulighed for at brznde kabler i ovnene i Hals bidrager forhdbent-
lig til at begrense mangden af ulovllge og starkt forurenende
kabelafbrendinger. :

" Fra den del af kablerne - isoleringen - der ikke kan genanvendes,
udvindes varme, som nyttiggeres i fjernvarmenettet i Hals. Herved
undgas at skulle deponere ikke genanvendelige isolationsma-
terialer. ‘ : * ‘
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Hals Metalsmelteri A/S og NKT er ikke bekendt alternatlve metoder(
til at genvinde metal fra kabler og transformatorer, som er re-
‘nere eller mere beredygtige end de i Hals anvendte metoder."

I Orientering fra Miljestyrelsen nr. 3/1994 '"Referencer til
renere teknologivurdering ved miljegodkendelser" er der, ud over
AT-meddelelse nr. 3.01.4 "Arbejde med bly og dettes ionfor-’
bindelser", ikke angivet referencer, der har verdi i forbindelse
med vurderingen af denne virksomhed.

2.5 Kzrseli

Da der kun er én realistisk frakzrselsmullghed finder amtsradet
ikke at kunne stille krav herom.

2.6 Risiko

Produktionen, og de evrige aktiviteter der finder sted hos Hals
‘Metalsmelteri A/S, er ikke omfattet af 8§ 4 eller § 5 i bekendt-
gerelse nr. 520 af 5 juli 1990 om vurdering af sikkerheden- i
- forbindelse med rlslkobetonede akt1v1teter, der kan medfere et
sterre uheld.

2.7 Amtsriddets bemzrkninger

I ansegningen om godkendelse i henhold til miljebeskyttelsesloven
af Hals Metalsmelteri A/S er beskrevet anvendelse af vasker til’
rensning af emissioner fra virksomheden. :

Siden anszgningén har Hals Metalsmelteri A/S meddelt, at man
istedet for vasker agter at etablere et posefilter pa virksom-
"hedens afkast..

Da dette vil nedsztte emissionen af metaller. fra virksomheden,
bdde den luftbarne og den vandbarne, finder amtsradet at kunne
anbefale de andrede forhold. '

\Finn Riefler
~.Akademiingenier

‘fdeiingsleder
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