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Indledning

Topsil GlobalWafers A/S (herefter Topsil) foraedler silicium, der anvendes til
fremstilling af halvlederkomponenter til styring og regulering af elektrisk strgm.
Virksomhedens silicium kan anvendes, hvor der er behov for regulering af store
elektriske energier. Eksempler er elektriske lokomotiver, transformerstationer,
vandkraft og stgrre vindmgller. Halvlederkomponenterne leveres hovedsagelig
til stgrre elektronikkoncerner udenfor Danmark.

Topsil fik i maj 2016 en revideret miljggodkendelse til fabrikken pa Siliciumvej i
Frederikssund. Den oprindelige godkendelse blev meddelt i 2011. Den 2. maj
2019 meddelte Frederikssund Kommune en revideret tilslutningstilladelse.

Topsil har pd et mgde den 3. juli 2017 informeret Frederikssund Kommune om
forestdende flytning af Topsils aktiviteter i Polen til fabrikken i Frederikssund.

En miljggodkendelsens vilkar skal ifalge § 41 a i Miljgbeskyttelsesloven tages op
til revision, inden der er forlgbet 8 3r efter meddelelse af godkendelsen, hvis
forureningen gér ud over det, som blev lagt til grund, da godkendelsen blev
meddelt.

Topsil har den 13. juni 2018 sendt en opdateret version af den miljgtekniske
beskrivelse med de processer, som blev etableret pa fabrikken i lgbet af fordret
2018. Topsil har efterfalgende sendt nogle supplerende oplysninger.

Der er primeert tale om etablering af udstyr og processer til behandling af de
wafers (silicium-skiver), som indgdr virksomhedens systematiske udvidede
kvalitetskontrol, dvs.:

Tilskaering af wafer

Slibning og polering af wafer
FEtsning af wafer
Varmebehandling af wafer
Kontrolmalinger af wafer

Derudover tilfgjes den sdkaldte Ingot Etch proces, som er en slut-
aetsning/rensning af den faerdige monokrystal (blev tidligere udfart i Polen).
Endelig udvides den eksisterende lagerkapacitet med en ny lagerrobot,
svarende til eksisterende lager.

Nzermere beskrivelser kan ses i bilag 7, hvor trin 1 -10 omhandler den udvidede
kvalitetskontrol.

Topsil er forelgbig den eneste virksomhed i omrddet. Virksomheden blev flyttet
fra Linderupvej 4.

Topsil er omfattet af listepunkt D 201 pd Godkendelsesbekendtggrelsens bilag 2
(bekendtggrelse nr. 1317 af 20/11/2018). D 201 omfatter:

e Virksomheder, der ved fysiske processer fremstiller organiske eller
uorganiske kemiske stoffer, produkter eller mellemprodukter, herunder
enzymer, hvor fremstillingen kan give anledning til vaesentlig
forurening.

e Oplag af flydende organiske eller uorganiske kemiske stoffer, produkter
eller mellemprodukter, herunder enzymer, hvor oplaget kan give
anledning til vaesentlig forurening, bortset fra flydende kvaelstofholdige
gadningsstoffer.
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Oplysninger om virksomheden

Planforhold og beliggenhed

Omradet, hvor Topsil er etableret, er udlagt til erhverv i klasse 1-5 i
Kommuneplanen for Frederikssund og i den vedtagne lokalplan 042 for
omrddet. Det fremgér af lokalplanen, at der indenfor lokalplanomradet ikke m&
etableres virksomhed omfattet af risikobekendtggrelsen.

P& baggrund af ansggning om miljggodkendelse har Frederikssund Kommune
vurderet, at Topsil klassificeres i klasse 5.

Topsil har oplyst, at virksomheden ikke er omfattet af risikobekendtggrelsen.

Indretning og drift

Fabrikken er opfgrt p& en 15.000 m? stor grund med et etageareal pd 5128 m?
(Samlet bygningsareal 4607 m? + indskudt etage 521 m?).

Topsil foreedler og har godkendelse til produktion af op til 300 tons silicium pr.
ar. Med efterfglgende trinvis tilbygning kan maengden af silicium til foraedling
@ges til 630 tons/&r. Udvidelsen op til 630 tons/ar er ikke omfattet af denne
miljsgodkendelse, da planerne ligger flere ar ud i fremtiden. Topsil forventer
ikke, at udflytningen af kvalitetskontrollen fra Polen til Frederikssund i sig selv
vil betyde at maengden af silicium til foraedling i 2018/2019 kommer op over
185 tons pr. r, som var rammen i den tidligere miljggodkendelse.

I bilag 7, hvor der er givet en kort beskrivelse af det nye udstyr, henvises til
lokalenumre, hvor det nye udstyr placeres.

Det fremgdr af beleegningsplanen bilag 1, at der er etableret teet beleegning pé
omrdder, hvor der parkeres, hvor der er transport og i omrdder, hvor der
hé&ndteres affald og flydende rdvarer. Belaegningsplanen er uaendret efter
udflytningen af de polske aktiviteter til Frederikssund.

Produktionstiden er 24 timer i dggnet, 7 dage om ugen, ca. 330 dage pr. ar.
Float Zone-anlaeg (FZ) samt stgrstedelen af de tilhgrende hjaelpeprocesser vil
kgre dggnet rundt. Alt poly-silicium omdannes til mono-silicium.

Arbejdsgang

Poly-krystallinsk silicium ankommer til Topsil som staenger. Pa slibemaskiner,
slibes kegler og ophaeng pa staengerne, til brug nér staengerne skal ind i FZ-
maskinerne. Staenger med ujaevn overflade slibes glatte pa slibemaskine. Vand
pd alle slibe— og saveprocesser genbruges.

Far FZ-processen renses steengerne ved zetsning ved ca. 1-14*
blandingsforhold af Flussyre (HF) og salpetersyre (HNO3) efterfulgt af mildere
blandinger, samt skylning i demineraliseret vand. Atsning foregdr i et
automatisk aetseanlaeg. *blandingsforholdet kan sendre sig i fremtiden.

Til processen anvendes 3 maskiner til mekanisk bearbejdning og 1 polyaets-
anlaeg.

Syre leveres i palletanke p& 1 m>. Der leveres ca. 4 tanke med HNO5 og 1 tank
HF pr. leverance. Palletanke med syrer, oplagres udendgrs i reoler placeret
under overdaekning, udenfor syrerummet. Der er etableret opsamlingskar under
reolerne. Reolerne er placeret pd taet beleegning.



Topsil forventer en stigning i produktionen de kommende &r, dog indenfor
rammen p& de 300 tons poly-silicium. Topsil har vurderet, at eksisterende lager
faciliteter til opbevaring af kemikalier/révarer vil veere tilstraekkelig, bl.a. ved
strammere styring af logistikken og ved optimering af aetseprocesserne i form
af behov for mindre aetsedybder. Koncentreret eddikesyre vil dog blive
opbevaret indendgrs i skab for at undgd nedfrysning af produktet.

Flytningen af de nye kontrol-aktiviteter fra Polen til Danmark er ikke flaskehals
for den forventede stigning i produktionen, da der alene er tale om at en
kvalitetskontrol der tidligere blev udfart i Polen nu flyttes til Frederikssund, se
bilag 8 vedr. forbrug af ravarer.

I tgmmestationen, som er indendgrs, placeres palletanken i et afskaermet
omrade, hvor operatgren kan tage 13g af palletanken og montere pumpehoved
pa palletanken udefra. Fra tgmmestationen dosseres syren til 2 blandetanke
eller direkte til det eksisterende aetseanlaeg.

FfEtsemaskinen (polyzetse-anlaegget) er opbygget af en raekke kar, der hvert
kan indeholde ca. 220 liter. Der zetses i dedikerede kar og efter fast recept i en
fuld automatiseret proces. Syren genbruges mest muligt og skiftes med faste
intervaller, der sikrer produkt kvaliteten. Den brugte syre ledes til
opsamlingstank for brugt syre placeret i syresump, og pumpes derfra til
affaldsmodtagerens palletanke. Fyldte affaldstanke placeres i syregdrden.

Efter klarggring omsmeltes/omkrystalliseres poly-silicium ved 1420 °C til
monosilicium.

Det sker ved hjzelp af en pode krystal, som er en lille udgave af den
monokrystal, der gnskes fremstillet. Omsmeltningen foregdr under overtryk i en
argonatmosfaere.

Der kan tilsaettes fosfin eller diboran til denne argonatmosfaere i FZ-processen.
Det sker for at give silicium den gnskede elektriske modstand.

Det tager ca. 12 timer at "omsmelte” en siliciumstang.

Til processen anvendes 14 FZ maskiner, det kan gges til 16 uden tilbygning.

Podekrystallen fremstilles i en separat proces, hvor podekrystallen udbores med
hulbor fra et krystal stykke. Podekrystallerne renses vha. syre (HF & HNOs) og
base (KOH), rensningen foregdr i staenkskab.

Efter FZ- processen saves silicium-staengerne i mindre stykker. Dette foregar i
krystalrummet pd en vandkglet sav. Selve FZ-processen kontrolleres ved, at der
inspiceres for revner i den omkrystalliserede silicium. Det sker ved hjzelp af
dislokationsaetsning af et teststykke i oplgsninger af forskellige koncentrationer
af syre (HF & HNOs) af den producerede stang og evaluering ved visuel
inspektion af operatgren.

I forhold til meddelt miljggodkendelse i maj 2016 benyttes chrom-getsninger
ikke leengere pd virksomheden og chrom-produkter som ravarer udgar af
rdvarelisten.

Teststykket udtages ved, at der i krystalrummet, saves en skive af
siliciumstaangerne (wafer).
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Skiven aetses i et automatiseret minizetseanlaeg, placeret i dedikeret rum ved
siden af krystalrummet og operatgren kan vurdere, om der skal skaeres en skive
mere af. Herefter slibes monokrystallerne rene til korrekt diameter, og evt.
slibes én eller 2 flader pd krystallen, hvilket sker i krystalrummet p& en
vandkglet slibemaskine.

Udflytningen af aktiviteterne fra Polen til Frederikssund omfatter netop produkt-
kontrol i laboratoriet, som dog vil blive forbedret i forhold til i dag. Trin 1 — 10 i
bilag 7 beskriver disse kontrolprocesser samt de relaterede oplysninger om
emissioner og placering i bygning.

Urenheder fra save- og slibeprocesser fjernes ved krystalaetsning med en
blanding af HF og HNOs, samt skylning i demineraliseret vand:

I tilknytning til den eksisterende aetsemaskine (polyaetse anlaegget beskrevet
ovenfor), hvor rdvaren i form af poly-krystallinsk silicium inden FZ-processen
cetses, vil der primo 2018 blive etableret en ny mindre aetsemaskine, hvor
slutprodukterne, dvs. det feerdige monosilicium renggres (Ingot etch
maskinen). Denne aetsemaskine har et syrekar pd 40 liter og et efterfalgende
skyllekar p& 35 liter.

Det nye aetseanlaeg og fremtidig ny blandestation vil blive forsynet fra samme
syreleveringssystem, som det eksisterende polyaetseanlaeg. Se bilag 7 for
yderligere beskrivelse af ”Ingot etcH’.

Spildevand og luftemissioner fra den nye "Ingot etch” proces ledes hhv. til
eksisterende syrebrgnd og scrubber-anlaeg.

Vurdering af luft- og spildevandsemission fra dette anlaeg er omtalt nedenfor.

Efter renseprocessen pakkes monosiliciumkrystallerne i plast og emballeres til
forsendelse, eller de laegges pa lager.

Det fremgadr af bilag 7, at der bliver etableret en ny lagerrobot til opbevaring af
produkter, mellemprodukter og wafer. Lagerrobotten placeres i en 50 m? ny
tilbygning. Der eksisterer en tilsvarende lagerrobot pa fabrikken i dag.

FZ- processen kraever kgling af generator og maskindele med kglevand.
Kglevandet skal have lav ledningsevne. Kgleanlaegget er opbygget som et
lukket kredslgb, der kgler maskinerne. En varmeveksler traekker varmen over i
et udvendigt kredslgb, der bortleder varmen til omgivelserne.

I det inderste kredslgb anvendes demineraliseret vand, og i det yderste
anvendes kglervaeske. Der udledes ikke kglevand fra systemet.

Detailtegning over kgleanlaeg fremgér af bilag 2.

Kglingen er etableret som en hybrid mellem frikgling og mekanisk kgl,
bestdende af tgrkglere og kalemaskiner. Lydtrykniveau for tgrkglere er 57 dB(A)
i 10 meters afstand. For kglemaskinerne er lydtrykniveauet 65 dB(A) i 10
meters afstand. Ta@rkglerens ventilatorer er styrede sddan, at de kun kerer efter
behov.



Vand der anvendes pd Topsil til kaling, ved slibe- og saveprocesser og efter
cetseprocesser skal veere demineraliseret vand. Vandet behandles i et
vandbehandlingsanlzeg der fjerner salte, inden det anvendes i produktionen.
Det behandlede vand opbevares i plasttanke i RO/DI centralen.

Efter brug, ledes filterskyllevandet (af virksomheden kaldet “mineralholdigt
restprodukt”) til anlaegget, hvor syreholdigt spildevand neutraliseres.
Restproduktet tilsaettes for at medvirke til hdrdhed af vandet (forggelse af
bufferkapacitet) og dermed medvirke til en bedre neutraliseringsproces.
Alternativt tilseettes natriumbicarbonat.

Vandbehandlingsanlaegget har en kapacitet pd ca. 10.000 m? vand pr &r.

Topsil har oplyst, at dette anlzeg fortsat vil daekke virksomhedens behov for
demineraliseret vand, ogsa til de nye aktiviteter beskrevet i bilag 7, herunder
det ny zetseanlaeg til faerdigvarer. Dette kan bl.a. tilskrives gget genbrug af
vand fra det eksisterende polyzetseanlaeg, der opstemmes i buffertank og
renses inden genanvendelse i produktionen.

Principskitse over vandbehandlingsanlaeg findes i bilag 4.

Topsils forbrug af demineraliseret vand i 2018 og forventet forbrug til de nye
processer fremgar af bilag 8.

Scrubberen renser udsugningsluften fra aetserum og laboratorium, se diagram i
bilag 3.

Luften fra aetseanleegget indeholder primaert HF, HNO3; og NOx. Luften ledes til
skrubbertdrn, hvor en blanding af brintoverilte (H,0,) og natriumhydroxid
(NaOH) blandes med vand og reagerer med indholdet i luften fra aetserum og
laboratorium.

Vandet fra skrubberen indeholder F, NO,, og NO3. Vandet ledes til
spildevandssystemets neutraliseringsanlaeg. Der genereres ca. 0,5 m®
vand pr dggn fra skrubberen med et saltindhold pa 5 %.

Scrubberen er aktiv hele dggnet. Scrubberen er kun inaktiv, ndr den skal
renses, hvilket sker i ferieperioder. Scrubberen er automatisk

styret. Dosering af ngdvendige kemikalier sker automatisk baseret pd maling af
tilledningen til scrubberen. Rensningen af scrubberen foregdr efter
leverandgrens retningslinjer.

Ved stremsvigt er der batteri back-up pa sdvel skrubber som aetseanlaeg,
hvilket sikrer kontrolleret nedlukning i tilfaelde af strgmsvigt lzengere end ca. 30
minutter.

Etableringen af en ny aetsemaskine til setsning af mono-krystallerne
(feerdigvarer), ny dislokations-aets og “"Wafer Etch”, vil give anledning til
emission af HF, HNOs;, NOx og mindre maangder CH3COOH i udsugningsluften.
Som det er tilfaeldet for det store aetseanlaeg (polyaetseanlaegget) vil
afgangsluften fra "Ingot Etch” blive behandlet i det eksisterende kemiske
scrubber-anlzeg.

Den eksisterende polyaetseproces, som er den stgrste bidragsyder af
luftemission til scrubber-anlaegget, er blevet optimeret sdledes, at Topsil nu kan
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ngjes med at gennemfgre lavere setse dybder og rater af staengerne i
forbindelse med renseprocessen f@r FZ-processen.

En ny "Wafer etch” maskine (trin 5 i bilag 7) vil blive etableret i det rum, hvor
det sdkaldte AU-skab har veeret placeret. Da AU-skabet nedleegges, vil der blive
frigivet rensekapacitet i scrubber-anlaegget fra denne proces.

Forbruget af HNO3 og HF fra polyzetse processen samt de nye mindre aetse
maskiner forventes derfor at kunne ligge inden for de eksisterende rammer i
miljggodkendelsen fra 2016. Se bilag 8 med oplysninger om fremtidigt
rdvareforbrug, herunder forbrug af HF og HNOs.

Oplysninger om scrubber-anlaeg:

Nuvaerende luftflow: ca. 7.000 Nm3/h

Nyt luftflow efter andringer: Ca. 7.700 Nm>/h
Design data: Ca. 10.000 Nm®/h

I forbindelse med udfgrte emissionsmalinger og tilhgrende OML-beregninger i
januar/februar 2014 er det beregnet, at HF er dimensionerende for
skorstenshgjden (beregning af spredningsfaktor).

NIRAS har beregnet, at B-vaerdien for HF ved nuveaerende skorstenshgijde vil
kunne blive overskredet ved en koncentration pd 3,2 mg/Nm? og et luftflow pd
ca. 10.000 Nm*/h. Ved emissionsmélingerne efter scrubber-anleegget i januar
2014 er koncentrationen af HF bestemt til < 0,2 mg/Nm?®.

B-vaerdien for CH;COOH er hgjere end for HF og samtidig er forbruget af
CH3;COOH veesentlig lavere. Derfor er det ikke fundet ngdvendigt at foretage
naermere beregninger emissionerne af CH;COOH.

Scrubber-anlaeggets kapacitet i relation til forventede aendringer er desuden
verificeret af leverandgrens vedligeholdelses-specialist p& scrubber-anlaeg.

Topsil vurderer derfor, at det eksisterende scrubber-anleeg kan hadndtere
emissionerne fra badde det nuvaerende og de nye mindre aetseanlaeg

Spildevandet fra scrubber-anlaegget vil uaendret blive ledt til nuvaerende
neutraliserings-anleeg der er dimensioneret til bl.a. spildevandsbehandling fra
eksisterende scrubber-anlzeg.

I laboratoriet aetses podekrystaller (smé stykker Si-krystal), der poleres smé
stykker krystal til FTIR analyse (Fourier Transformeret Infra Rgd analyse).

Laboratoriet er indrettet med stinkskabe med udsugning. Aflgb fra laboratoriet
sker dels til palletanke for kemikalier, som sendes til destruktion hos godkendt
modtager og dels til processpildevandsledningen.

I det sdkaldte renrum, etableres rensekar med svag oplgsning af HF, NH,OH og
H,0,, der renser Wafer fgr varmebehandlingen. I rummet etableres ogsé en ny
ovn til varmebehandling af wafer/Ingot (Cleanroom er beskrevet under trin 7 og
8 i bilag 7).

Der etableres et nyt feelles afkast fra de to operationer/trin.



Luftemission i forbindelse med forbehandling af wafer fgr varmebehandling og
renggring af ovn er beskrevet i bilag 9.

I renrummet vil fglgende ravarer blive benyttet: Trans-1,2-Dichloroethylene,
NH4OH, H,0, og HF.

Trans-1,2-Dichloroethylene benyttes som special-renggringsmiddel i forbindelse
med periodevis renggring af varmebehandlingsovn (fa gange om &ret).

Det fremgar af bilag 9, at emissionen af NH; giver anledning til den stgrste
spredningsfaktor og er derfor dimensionerende for afkastet. Da ingen af
massestrgmmene i bilag 9 er stgrre end massestrgms-graenserne og
emissionerne er mindre end emissionsgraensevaerdierne, er der ikke behov for
emissionsbegraensning, men afkastet fares mindst 1 meter over tag.

NIRAS har foretaget en stgjevaluering af det ene nye afkast i forhold til ekstern
stgj (reference Alectia stgj-notat NOO1 fra november 2010). Det vurderes pa det
foreliggende grundlag, at der ikke forventes nogen aendring i den tidligere
beregnede stgjimmission, beregnet i stgjrapport NOO1, hvor der tillige er regnet
med meget konservative forudsaetninger vedrgrende trafik til og fra fabrikken.

. Sort veerksted: Vedligehold af slibemaskiner og save.

. Kobbervaerksted: Fremstilling af kobberspoler til FZ-maskinerne.

. Feellesvaerksted: Drejebaenk og boremaskiner til brug ved reparationer.

. El-vaerksted: Fremstilling og reparation af el-dele fra produktionen.

. Rent vaerksted: Reparation og ombygning af dele fra FZ-maskinerne.

. De store veerksteder: Egentligt produktionsveerksted klargaring og
Krystalbearbejdning

AU~ WN -

Lodning af kobber foregar ved fremstilling af maskindele, reparationer og
forsgg. Der loddes i snit 10 timer pr uge. Guld- og sglv pdleegning af kobber
foregdr ved fremstilling af maskindele, for at opnd en bedre elektrisk kontakt pa
emnet. Det foregdr i snit 1 time pr uge.

Virksomheden genbruger spildevand i produktionen. N&r vandet har veeret
brugt til klarggring, i krystalbearbejdning og ved podekrystaludtagning, ledes
vandet til et filter. Vandet filtreres og ledes tilbage til de samme processer i
produktionen, som vandet tidligere har veeret anvendt til.

Materialet som opsamles i filtret, afleveres som affald. Det forventes, at
maengden af Silicium slam fra renseprocessen vil stige linezert i forhold til
produktionen.

Filtret skal renses hvert 20. minut. Det vand, der anvendes til at skylle filtret
med, ledes til virksomhedens bundfzaeldnings — og kemiske faeldningssystem, da
vandet vil indeholde siliciumstgv. Med henblik pd at kunne gge genanvendelsen
af filtervand vil det eksisterende anlaeg blive optimeret i form af en ny filter-
patron der monteres i eksisterende PALL container (Se bilag 5, principtegning
over filtreringsanlaeg).

Virksomheden har et anlaeg, som bundfzelder de meget sma siliciumpartikler
(< 10 ym), der er i virksomhedens spildevand. Anlaegget bestar af en
buffertank pa ca. 700 liter, og en faeldningstank pa ca. 500 liter hvor der
tilsaettes en koagulant (polyaluminiumchlorid), hvor bundfaeldningen sker. Fra
den sidste tank, er der udlgb til neutraliseringsanlaeg.
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Anlaegget er etableret i en lukket container. Nar buffertanken er fuld, pumpes
spildevandet over i tank 2 (faeldningstank). Tank 2 er etableret med omrgrer og
doseringsudstyr for koagulant og polymer. Nar siliciumpartiklerne er bundfzeldet
ledes spildevandet vaek fra anlaegget. Slammet sendes til deponi.

Maengden af vadt silicium slibestgv som fglge af de nye processer der flyttes fra
Polen er skgnnet til 5 — 10 tons ud af den samlede maangde, se bilag 8.

Topsil har vurderet, at nuvaerende bundfaeldningsanlaeg kan benyttes uaendret
ved etablering af de nye processer, herunder save- og slibeudstyr til Wafer-
kontrol.

Spildevand fra “Lapping maskinen” (slibeproces, trin 4 i bilag 7) ledes ikke til
det faelles bundfaeldningsanlaeg, men opsamles og bortskaffes som farligt affald
i palletanke. Det vil vaere en ny affaldsstrgm (Ca. 100 m> pr. &r), indeholdende
PWA (slibemiddel), som er en ny révare, se rdvareafsnit nedenfor.

Nuveaerende anlaeg er etableret i en lukket container med 2 stk.
neutraliseringstanke pd hver 200 liter. Neutraliseringen foregér ved, at der
tilszettes neutraliseringsvaeske (syre/base) under omrgring i den farste tank.
Neutraliseringsvaeske doseres automatisk pd basis af pH maling. Nar korrekt pH
er opndet sendes spildevand til kloak. Neutraliseringsvaeske opbevares pt. i 2
tanke a 200 liter, der benyttes svovisyre (H,SO,4) og natriumhydroxid (NaOH).

De nye processer i bilag 7 vil bidrage en smule med spildevand, der skal
behandles i neutraliseringsanlaagget. Det drejer sig om skyllevand fra de to nye
mindre aetsemaskiner (wafer og Ingot etch) samt skyllevand fra renrum.

Der bliver ikke behov for at forgge kapaciteten i neutralisationsanlaegget, se
bilag 7 vedr. oplysninger om spildevands flow.

Spildevand fra den sdkaldte Stroza dirty cleaning line (trin 6 i bilag 7),
indeholdende renggringsmidlet Ultraclean EU renggringsmiddel (nyt
renggringsmiddel, se rdvareafsnit nedenfor) vil ogsa tilgd
neutraliseringsanlzaegget.

I henhold til vilkar 8 i spildevandstilladelse dateret den 18. juni 2015, skal alt
processpildevand efter neutraliseringsanlaeg og bundfaeldningsanlaeg og inden
sammenblanding med det saniteere spildevand ledes igennem en
prgvetagningsbrgnd.

Da de nye processer etableres i bygningen, sdledes at processpildevandet vil
blive tilledt proceskloak efter den nuvaerende prgvetagningsbrgnd, vil Topsil

benytte brgnd SB3, placeret i det N@ hjgrne af fabrikken til prgvetagning af

spildevand. Det er en eksisterende gennemligbsbrgnd.

Topsil har i samrad med Eurofins, som udfgrer de periodevise kontrolmalinger,
sikret, at der kan udtages korrekt flowproportionale prgver, f.eks. ved brug af
magnetisk induktiv flowmaler i brgnden.

Ravarer

I produktionen anvender Topsil poly-silicium, salpetersyre, Flussyre,
brintoverilte, demineraliseret vand, kveelstof, argon, diboran, fosfinblanding,
brint, seebe, natriumchlorid, svovisyre, natriumhydroxid samt koagulent og
polymer til spildevandsanlzegget.



Ved flytning af processerne fra Polen til Frederikssund, beskrevet i bilag 7, vil
der i mindre mélestok blive benyttet en raekke nye rdvarer:

Det drejer sig om Citronsyre, Eddikesyre, Ammoniumhydroxid, Ultraclean EU,
Vector HTR, PWA, Aqualap TTV og Trans-1,2-Dichloroethylene, se bilag 8, hvor
der ogsa er oplysninger om forventet forbrug samt oplysninger om
faresaetninger. Forbruget varierer mellem ca. 1 kg og ca. 2.000 kg pr r. Bilag 8
betragtes som et fortroligt bilag.

I bilag 10 er vedlagt opdaterede sikkerhedsdatablade for de nye ravarer.
De nye ravarer vil blive benyttet pd falgende méde:

e Citronsyre, Eddikesyre, Ammoniumhydroxid, Ultraclean EU, Vector HTR,
vil blive benyttet til rensning/renggring af silicium wafer.

e PWA og Aqualap TTV vil blive benyttet i vade slibningsprocesser.

e Trans-1,2-Dichloroethylene vil blive benyttet til renggring af ovn, hvor
wafer varmebehandles.

Som oplyst ovenfor, vil spildevand indeholdende PWA blive opsamlet og
bortskaffet til godkendt modtageanlzeg. Citronsyre og Eddikesyre, der kun
benyttes i meget sm& maengder, er organiske syrer, som er let omsaettelige i
renseanlaeg.

Forbruget af de nye rdvarer vurderes, at vaere s3 lille, at eksisterende
oplagsfaciliteter kan benyttes. For enkelte af de nye rdvarer vil der veere tale
om et forbrug pa op til ca. 10 kg pr. dag.

Vedrgrende klassificering af koncentreret HNOs har Topsils leverandgr oplyst:
Salpetersyre har indtil nu vaeret klassificeret som “Atsende” og "Oxiderende”.
Denne klassifikation forventes aendret i listen over harmoniserede
klassificeringer — og mange leverandgrer har allerede nu sendret
klassificeringen af salpetersyre. Dette indebaerer, at salpetersyre fra og med en
koncentration pd 26 % nu klassificeres som "Acute Tox. 3; H331".

Som fglge af sendret klassificering af koncentreret HNO; (> 26 %) har Topsil
lavet en ny sum-brgk beregning i henhold til risikobekendtggrelsen, dvs. en
opdatering af bilag 6 i miljggodkendelsen. Denne nye sum-brgk beregning er
ikke udlgst af de nye processer, men udelukkende pa grund af den nye
klassificering. Det bemaerkes, at brugen af Chrom-forbindelser er udgéet fra
produktionen (se nedenfor).

Udgéaede Processer

Topsil har tidligere brugt Chromsyre (CAS 7738-94-5) til aetsningsprocessor og
Kaliumguldcyanid (CAS 13967-50-5) til guld beleegninger i forbindelse med
produktionprocesser og kvalitetskontrol. Begge processer er blevet erstattet af
andre standard kemikalier (HNO3 og HF).
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Miljgteknisk vurdering
Planforhold og beliggenhed

Virksomhedens beliggenhed, er i overensstemmelse med bade kommuneplan
og lokalplan for omradet.

Indretning og drift, tankanlaeg

Da virksomheden ikke md veere en risiko virksomhed skal der opbevares mindre
end 5.000 kg flussyre (HF 50 %), og mindre end 50.000 kg salpetersyre (HNO;
65 %).

Al syre (rdvare & affaldssyre) opbevares i palle tanke som er placeret i
overdaekket afldst syregdrd med aflgb til opsamlingstank.

Der er fglgende udendgrstanke pa fabrikken:

1) Argon: 20m3 tank lejes af AGA, der fgrer tilsyn med tanken.
2) Nitrogen: 20m3 tank lejes af AGA, der farer tilsyn med tanken.

Al transport fra tankene til produktionen foregér i overjordiske rgr. Alle rgr er
udfert i rustfrit stal.

Der er fglgende tanke i aetseanlaegget:

1) 2 stk. blandetanke integreret i aetseanlaegget for flus/salpetersyre-
blanding er placeret i opsamlingskar, med rg@rsystem til setserum.

Alle syrergr er etableret som dobbeltrgr med sensor til detektion af laekage.
Detektorer er placeret i yderrgr. Systemet er etableret s der kun kgrer én slags
syre i hvert rgr, og rgrene fgres direkte til forbrugsstedet. Alle syrergr er
dobbeltrgr med sensor til detektion af lsekage i yderrgr.

Der er fglgende tanke i spildevandsanlzegget:

1) Buffertank - 700 liter

2) PAX tank - 200 liter

3) Syretank - 200 liter

4) Ludtank - 200 liter

5) Neutraliseringstank 1 - 200 liter
6) Neutraliseringstank 2 - 200 liter
7) Bicarbonat tank - 200 liter

8) EnviFloc tank - 200 liter

9) Feeldningstank - 500 liter

10) 3D Trasar 3DT261 (polymer)

Der er fglgende tanke i scrubber-anlaegget:

1) Ludtank - 300 liter
2) Vandtank - 600 liter

Virksomheden har forsggt at forebygge eventuel forurening som tanke og
transport af flydende vaesker kan medfare.
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Stej og vibrationer

Virksomhedens stgjemissioner stammer fra afkast fra ventilation

og keling, fra skrubber-afkast, samt fra den trafik, der er internt pd
virksomheden. Virksomheden har fremsendt et stgjudbredelseskort, hvor alle
betydende stgjkilder er anfgrt. Det er forudsat i stgjberegningen, at der
etableres en 3,5 meter hgj stajskeerm omkring kalegdrden. Stgjskaermen er
blevet etableret. Stgjskaermen er bygget af faste og taette elementer med en
fladevaegt p& min. 15 kg/m? og et reduktionstal p8 minimum 20 dB R'w.
Anlaegget er ikke overdaekket, da varme skal bortledes fra ventilatorerne.
Kompressorerne er daekket ind med lyddeempende materiale i kabinet.
Ansgger har oplyst, at anlaegget kun skal kare ca. 40 dage om dret.

Der forekommer ikke lavfrekvent stgj eller infralyd fra virksomheden.
Varmepumpeanlag inklusive kompressorer er placeret inde i varmecentralen og
giver ikke anledning til ekstern stgj.

Stgjudbredelseskortet sandsynliggar, at virksomheden kan overholde de vilkar
om stgj, som stilles til virksomheden.

Luftforurening, lugt og varmeforbrug

Virksomheden har etableret varmepumper til bygningsopvarmning og til
opvarmning af vand til bad med videre.

Varmepumperne anvendes som vand til vand systemer. Det samlede
energiforbrug til drift af varmepumperne er estimeret til 100.000 KWh.

Virksomhedens produktion har et stort energiforbrug, som af gkonomiske
arsager reduceres mest muligt under hensynstagen til produktionen. Der
anvendes energi til mekanisk kgl, frikgl, ventilation og smelteprocesser i FZ-
maskinerne.

Produktionen af Siliciumkrystaller giver ikke anledning til lugtgener. Der er
derfor ikke lugtgener fra virksomheden.

P& baggrund af de udfagrte malinger af massestrgm/emission fra de afkast, der
udsender forurening, vurderes det, at vilkdr i godkendelsen er overholdt.

Der er etableret skrubber pd virksomheden. Det er dokumenteret i 2014, at
scrubberen lever op til de stillede vilkdr og immisionsgraensevaerdier.

Frederikssund Kommune vurderer, at det eksisterende scrubber-anlaeg kan
h&ndtere emissionerne fra bdde det nuveerende og de nye mindre aetseanlaeg.

Affald

Alle affaldstyper opbevares uden mulighed for aflgb til spildevandsledning,
regnvand eller til jord. Der er stillet en raekke vilkdr om opbevaring af affald, og
det vurderes derfor, at de miljgmaessige forhold er tilgodeset.

Jord og grundvand

Omrédet hvor Topsil er placeret, er et omrdde med szerlige
drikkevandsinteresser (OSD).

15/22



16/22

Overholder Topsil vilkarene i denne miljggodkendelse og i
spildevandstilladelsen, vil virksomheden ikke give anledning til jord- og
grundvandsforurening.

Spildevand

Der er udarbejdet en revideret tilladelse til tilslutning af spildevand fra Topsil,
dateret 2. maj 2019. Topsils afledning og h&ndtering af spildevand og
overfladevand er miljgmaessig forsvarlig.

Egenkontrol og risikobekendtgarelsen

P3 Topsil findes fosfin, hydrogenflourid, syreaffald, brint og IPA-sprit, som er
omfattet af beregninger til risikobekendtggrelsen.

Med baggrund i beregninger er det konkluderet, at virksomheden med en
produktion pa op til 300 tons/ar, og ved at holde det samtidige oplag af
omfattede stoffer og affald under taerskelvaerdierne - ikke er omfattet af
risikobekendtggrelsen.

Der er stillet vilkdr om, at virksomheden pa et hvert tidspunkt skal kunne
dokumentere, at virksomheden ikke er omfattet af risikobekendtggrelsen, da
der med denne tilladelse ikke gives lov til, at virksomheden kan vaere en
risikovirksomhed p& grund af lokalplanforhold.

Hvis den oplagrede hydrogenflourid (HF) overstiger 5 tons, vil Topsil blive
omfattet af risikobekendtggrelsen. Topsil har oplyst, at der maximalt oplagres
4,095 tons ad gangen.

Virksomheden kan drives uden at veere omfattet af Risikobekendtggrelsen.



Miljegodkendelse

Frederikssund Kommune meddeler pa nedenstdende vilkdr miljsgodkendelse til
Topsil GlobalWafers A/S, Siliciumvej 1, 3600 Frederikssund, matr.nr. 20e Oppe
Sundby By, Oppe Sundby.

Godkendelsen meddeles som en revideret godkendelse og erstatter dermed
eksisterende godkendelse af den 18. maj 2016. Den reviderede godkendelse
meddeles som pébud efter §§ 41 og 41 a i Miljgbeskyttelsesloven
(lovbekendtggrelse nr. 681 af 2. juli 2019).

Virksomheden er omfattet af listepunkt D 201 pd bilag 2 til
Godkendelsesbekendtggrelsen (BEK nr. 1317 af 20/11/2018). Der er ikke
standardvilkdr for virksomheder omfattet af Godkendelsesbekendtggrelsens
listepunkt D 201, jf. Standardvilkdrsbekendtggrelsen (BEK nr. 1474 af
12/12/2017).

Miljggodkendelsens vilkdr kan ifglge § 41 b i Miljgbeskyttelsesloven tages op til
revision 8 ar efter meddelelse af godkendelsen. Retsbeskyttelsesperioden
udlgber dermed den 29. oktober 2027.

Vilk3r vedrgrende egenkontrol kan dog til enhver tid tages op til revision, med
henblik pd at forbedre virksomhedens egenkontrol eller opnd et mere
hensigtsmaessigt tilsyn, jf. § 72, stk. 3 i Miljgbeskyttelsesloven.

Vilkar for godkendelse

1. En kopi af denne godkendelse skal til enhver tid vaere tilgaengelig pa
virksomheden for de personer, der har ansvaret for virksomhedens daglige
drift.

2. Godkendelsen gives til en produktion, der foraedler op til 300 tons Silicium
arligt.

3. Virksomheden mé ikke udvide produktionen eller sendres i forhold til det
ansggte eller i forhold til denne godkendelse uden farst at opnd skriftlig
tilladelse hos Frederikssund Kommune, Byg og Miljg.

4. Virksomheden skal straks, bade mundtligt og skriftligt, indberette uheld til
tilsynsmyndigheden.

5. Virksomheden skal indrettes og drives i overensstemmelse med vilkdrene
for godkendelsen, de oplysninger som er lagt til grund for godkendelsen, de
oplysninger som fremgdr af den miljgtekniske beskrivelse og vurdering
samt godkendelsens vilkar.

6. Ved ophgr af virksomhedens drift, skal virksomheden traeffe de ngdvendige
foranstaltninger for at undgd forureningsfare og for at efterlade stedet i
tilfredsstillende tilstand. En redeggrelse for disse foranstaltninger skal
fremsendes til tilsynsmyndigheden senest 3 maneder far, driften ophgrer.

7. Virksomheden skal opretholde en komplet og opdateret samling af
sikkerhedsdatablade for kemikalier og révarer, der anvendes og oplagres pa
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

virksomheden. Sikkerhedsdatabladene skal vises til Frederikssund
Kommune pé forlangende.

Alle varer, rdvarer, kemiske stoffer og produkter og affald heraf, skal vaere
tydeligt maerket med oplysninger om indhold og om evt. fareklassificering.

Der m& maximalt opbevares 4,99 tons Flussyre (50 %) ad gangen pa
virksomheden.

Topsil skal til enhver tid kunne bevise, at virksomheden ikke er omfattet af
Risikobekendtggrelsen. Topsil skal hvert ar inden udgangen af januar
maned sende en opggrelse til tilsynsmyndigheden over foregdende ars
opggrelse af stoffer omfattet af risikobekendtgarelsen, sdledes at det kan
verificeres at Topsil ikke er omfattet af Risikobekendtggrelsen.

Alle mindre procesafkast skal vaere opadrettede og vaere f@rt mindst 1
meter over tagryg.

Afkastkanaler fra produktionen skal vaere forsynet med malestudse i
overensstemmelse med Miljgstyrelsens geeldende vejledning (pa
nuvaerende tidspunkt nr. 2/2001 "Luftvejledningen”). Malestederne skal
vaere let tilgeengelige, og der skal veere plads til betjening af méleudstyr.

Hvis massestrgmmen, pd baggrund af en maling eller beregning,
overskrider graenserne vist i nedenstdende skema, skal
emissionsgraenseveerdierne overholdes:

Stof Massestrom Emissionsgraensevaerdi
g/time Mg/normal m3

NOy 5000 400

HF 50 5

HNOs 500 100

Virksomheden skal, i ethvert punkt i skel og i ethvert punkt udenfor
virksomhedens skel, overholde fglgende immisionsgraenseveaerdier:

Stof B-vaerdi i mg/m? (n,t)
NOx 0,125

HF 0,002

HNO3 0,001

Stav 0,08

Virksomheden skal pd kommunens forlangende lade foretage
emissionsmalinger, der dokumenterer at vilkdr i miljggodkendelsen
overholdes. M3ling og dokumentation skal foretages jf. nedenstdende
retningslinjer.

Ved hver praestationsméling skal der foretages mindst 3 enkelt malinger af
en times varighed. Mélingerne skal gennemfgres ved normal maksimal drift.
Med maleresultaterne skal fglge en beskrivelse af driftsforholdene under
malingen.

Mdlingerne skal foretages i henhold til geeldende retningslinjer for
emissionsmalinger. Se Miljgstyrelsens vejledning nr. 2 af 2001
"Luftvejledningen”.
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Malingerne skal udtages af en af DANAK autoriseret institution eller
virksomhed. Maleprogram, herunder valg af maletidspunkt, skal sendes til
Frederikssund Kommunes accept, inden malingen gennemfares.

Hvis de madlte emissioner overskrider graenseveerdierne i denne
godkendelse, skal emissionen begraenses, enten ved kilden, eller ved
rensetiltag. Malingerne som beskrevet ovenfor, skal derefter gentages, og
resultaterne sendes til Frederikssund Kommune, indenfor 2 méneder fra
kommunens modtagelse af resultaterne fra farste mdlerunde.

Topsil har féet udfgrt OML-beregning af, om immissionsgraensevaerdierne
gaeldende for virksomheden er overholdt. Virksomhedens samlede bidrag til
stofferne i skemaet, udenfor matrikelskel og i skel beregnet ud fra malte
og/eller beregnede maximale timemiddelemissioner, ma ikke overstige
immissionsgraenseveerdierne i skemaet, vilkar 14. Kopi af fuldsteendig OML-
beregning udfgrt i februar 2014, er fremsendt til Frederikssund Kommune.

Alle udgifter til dokumentation af om emissionsgraensevaerdier og B-vaerdier
er overholdt, skal afholdes af virksomheden.

Driften af virksomheden mé ikke medfgre, at virksomhedens samlede
bidrag til stgjbelastningen, malt i ethvert punkt udenfor virksomhedens skel
overstiger graensevaerdier angivet i Frederikssund Kommunes Forskrift for
st@j og vibrationer samt miljgregulering af visse aktiviteter.

Godkendelses - og tilsynsmyndigheden kan bestemme, at virksomheden
skal dokumentere, at graensevaerdierne for stgj er overholdt.

Dokumentationen skal senest 2 maneder efter, at kravet er fremsat,
tilsendes tilsynsmyndigheden sammen med oplysninger om driftsforholdene
under mélingen.

Virksomhedens stgj skal dokumenteres ved maling og/eller beregning efter
gzeldende vejledninger fra Miljgstyrelsen, p.t. nr. 6/1984 om Maling af
ekstern st@gj og nr. 5/1993 om Beregning af ekstern stgj fra virksomheder,
samt orientering fra Miljgstyrelsen nr. 9/1997 om Lavfrekvent stgj, infralyd
og vibrationer i eksternt miljg.

Maling skal foretages, ndr virksomheden er i fuld drift eller efter anden
aftale med tilsynsmyndigheden.

Dokumentationen skal udfgres af et akkrediteret mélefirma.

Alle udgifter til dokumentation af om stgjgreenseveerdierne er overholdt,
skal afholdes af virksomheden.

Hvis kemiske stoffer og produkter samt oplag af flydende eller farligt affald
opbevares indendgrs, skal gulvbelaagningen til enhver tid vaere teet og uden
revner eller skader. Gulvbelaegningen, herunder fugemateriale, skal vaere
resistent/modstandsdygtigt overfor de rdvarer og faerdigvarer, der oplagres.

Der ma ikke vaere gulvaflgb til spildevandsledningen i lokaler, hvor der
oplagres flydende kemiske stoffer og produkter eller flydende
affaldsfraktioner.

Hvis kemiske stoffer og produkter samt oplag af flydende eller farligt affald
opbevares udendgrs, skal de opbevares i en opsamlingsenhed, der er
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31.
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33.

34.

35.

36.

37.

38.

markeret, s3 det tydeligt fremgar, hvad den indeholder.
Opbevaringspladsen veere overdaekket og etableret pa taet belaegning uden
mulighed for spild til jord eller kloakker.

Enhver form for utaethed eller skade af gulv eller belaegning skal udbedres
hurtigst muligt, og senest 1 uge fra utaetheden/skaden er konstateret.

Alle arealer, hvor der kgres, hdndteres kemikalier eller flydende affald, skal
veere befaestet med taet belaegning.

Instruks for virksomhedens handtering af eventuelt spild p& udendgrs og
indendgrs arealer samt for handtering af brandslukningsvand skal veere til
stede pd virksomheden. Instrukserne skal forevises til tilsynsmyndigheden,
hvis myndigheden forlanger det.

Instrukserne skal til enhver tid veere tilgaengelige pd virksomheden og veere
kendt af al personale involveret i den daglige drift pa virksomheden.

Ved spild af kemikalieholdige varer/produkter pd udendgrs arealer eller ved
brand, skal spild tilbageholdes, og aflgb fra bassin skal lukkes, indtil
oprensning er foretaget. Bortskaffelse af opsamlet spild, kontamineret
regnvand eller brandslukningsvand skal ske efter kommunens anvisninger.

Der skal fgres register over uheld med spild af miljgfarlige stoffer og
produkter. Registret skal til enhver tid kunne forevises til
tilsynsmyndigheden.

Det til enhver tid gaeldende affaldsregulativ for virksomheder i
Frederikssund Kommune skal overholdes.

Topsil skal hvert &r inden udgangen af januar maned sende en opggrelse
over det foregdende ars affaldsfraktioner til tilsynsmyndigheden.
Opggrelsen skal indeholde oplysninger om affaldstyper herunder EAK-
koder, faremeerkning af affaldet opdelt pa affaldstype, affaldsmaengde pr.
affaldstype og oplysninger om hvilken virksomhed, der har modtaget
affaldet.

Affald ma ikke tilferes spildevandsanlaegget.

Alt affald skal bortskaffes Igbende.

Underretning

Afggrelsen om, at der er meddelt revideret miljggodkendelse til Topsil
GlobalWafers A/S, annonceres pa Frederikssund Kommunes hjemmeside og pa
Danmarks MiljgAdministrations hjemmeside dma.mst.dk. Fglgende underrettes
om afggrelsen:

e Styrelsen for Patientsikkerhed, Tilsyn og Radgivning @st trost@stps.dk
e Danmarks Naturfredningsforening, dn@dn.dk

e Danmarks Naturfredningsforening, Frederikssund, frederikssund@dn.dk
e  Friluftsradet, fr@friluftsraadet.dk
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Klagevejledning

Afggrelsen kan pdklages til Miljg- og Fgdevareklagenaevnet, jf. § 91 i
Miljgbeskyttelsesloven.

Klageberettigede er afggrelsens adressat, Sundhedsstyrelsen, enhver, der har
en individuel vaesentlig interesse i sagens udfald samt de i
Miljgbeskyttelseslovens §§ 99 og 100 naevnte landsdaekkende eller lokale
organisationer i det omfang, de er klageberettigede i den konkrete sag. Klagen
skal veere indgivet senest 4 uger efter, at afggrelsen er meddelt, det vil sige
senest den 26. november 2019.

Eventuel klage skal ske via Klageportalen for naevnene i Neevnenes Hus,
kpo.naevneneshus.dk. Der logges pd med NEM-ID. En klage er indgivet,

ndr den er tilgaengelig for myndigheden i Klageportalen.

Miljg- og Fadevareklagenaevnet opkraever et gebyr pa& 900 kr. for

behandling af sagen for borgere og 1800 kr. for virksomheder, organisationer
og offentlige myndigheder. Gebyret tilbagebetales, hvis klager gives medhold i
klagenaevnets afggrelse.

Miljg- og Fadevareklagenaevnet afviser som udgangspunkt en klage, der
kommer udenom Klageportalen. Hvis du gnsker at blive fritaget for at

bruge Klageportalen, skal du sende en begrundet anmodning til

Frederikssund Kommune, Byg og Miljg. Frederikssund Kommune

videresender din anmodning til Miljg- og Fgdevareklagenaevnet, som

afggr, om din anmodning kan imgdekommes. Se betingelser for at blive fritaget
pd www.naevneneshus.dk.

Hvis afggrelsen gnskes indbragt for domstolene, skal det ske senest 6
maneder efter, at afgarelsen er meddelt jeevnfer § 101 i
Miljgbeskyttelsesloven, det vil sige senest den 29. april 2020.

Bilagsliste

1. Virksomhedes indretning og belaagningsplan

Kaelderplan

Stueplan

Fgrste sal

Oversigt kloak

Belaagningsplan

Tegning med angivelse af hvilke af de eksisterende rum der skal
benyttes til ny aktivitet

Detailtegning over kgleanlaeg

Skrubberanlzaeg, principtegning

Principtegning over vandbehandlingsanlaeg

Principtegning over filtreringsanlaeg

Beregninger i forhold til risikobekendtggrelse.

Liste med oplysninger om de nye aktiviteter der blev etableret i 2018 -
fortroligt

8. Oplysninger om andringer i rdvareforbrug og affaldsmaengder, marts

2018 - fortroligt

9. Luft-emissioner fra "Modified RCA cleaning line/Cleanroom” - fortroligt
10. Sikkerhedsdatablade for de nye ravarer, jf. bilag 7 og 8 - fortroligt
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