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1. Aalborg Kommunes afggrelse:

1.1 Godkendelse med vilkar:

Aalborg Kommune meddeler i medfar af 8 33 i miljgbeskyttelsesloven nr. 879
af 26. juni 2010 tilleeg til godkendelse af Siemens Wind Power A/S, listepunkt
D207 og biaktivitet listepunkt D209.

Afggrelsens omfang:
Siemens Wind Power A/S, Assensvej 11, 9220 Aalborg @st fik meddelt ny
samlet miljggodkendelse den 22. juni 2011.

Virksomheden har ansggt om godkendelse til opfarelse af en ny produkti-
onshal (hal 10), til delvist eendret anvendelse af hal 1 og hal 2, til allerede fo-
retagne aendringer vedr. ventilationsafkast samt til udendars vingereparation.

Denne afggrelse omfatter saledes et tillaeq til virksomhedens eksisterende
miljggodkendelse af den 22. juni 2011, som i gvrigt fortsat er gaeldende for
virksomhedens samlede aktiviteter.

Tilleegget til miljggodkendelsen omfatter
» Udendgrs vingereparationer

e  Mindre reparationer pa vingerne, herunder slibning, spartling og maling.
Denne aktivitet er hidtil udfgrt i hal 6.

» Opfarelse og ibrugtagning af en ny produktionshal (hal 10) til:

e  Produktion af vindmgllevinger svarende til den produktion, der p& nuvee-
rende tidspunkt sker i hal 1 og hal 8, dvs. pakning og stgbning af vingerne.
Forberedelse af dorne

Et QC-omrade, hvor vingerne scannes

Kantskeering af vingerne

Hal 10 placeres pa den nuveerende vingeoplagsplads

Produktionskapaciteten i hal 10 forventes at blive 830 MW/ar. Den samlede

produktionskapacitet gges med den nye hal, men det sendrer ikke pa den

produktionskapacitet (4 GW/ar), der er givet godkendelse til inden for de

neeste par ar i godkendelsen af den 22. juni 2011.

e  Produktionen i hal 10 kan veere i drift hele dggnet alle ugens dage. Alt pro-
duktionsarbejde foregar indenders. Udendars foregar der intern transport
af vinger med henholdsvis trucks og gummiged mellem produktionshallerne
og til vingeoplagspladsen.

> P& vestsiden af hal 10 vil der blive etableret en velfeerdsbygning, et lade-
rum for opladning af el-trucks samt et teknikrum
e  Teknikrummet vil indeholde bl.a. kompressorer, ngdstrgmsgenerator,
sprinkler, eltavler mv. samt et centralt stgvsugeranleeg.

» /Endring af brugen af en del af hal 1 og en del af hal 2.

e Ca. 2/3 af hal 1 og hal 2 omleegges fra vingestgbning til segment 3B-
arbejde, dvs. reparation af vindmgllevinger (slibning, spartling og glasfiber-
arbejde) - tilsvarende det arbejde, der pt. foregar i hal 6.

e Arealet til segment 2-arbejde, stgbning af vinger, vil dermed blive reduceret
i hal 1 og hal 2.

e Den planlagte &endring af hal 1 og hal 2 betyder, at der skal opstilles en
reekke procesudsugningsanlzeg pa vestsiden af bygningerne.

e Denresterende del af hal 2 fortseetter mere eller mindre som hidtil, hvorfor
denne aendring ikke vil f& betydning for oplagring af resin, som er en del af
virksomhedens sikkerhedsdokument.
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» /Endring af transportmgnstrene

e Laesning af "hvide” vinger vil fremover ske pa havnen. Det betyder gget tra-
fik pa Vingevejen, men en mindre belastning pa Assensvej med tung trafik
mellem hal 1 og hal 6.

e | hal 10 sker der kun transport af vinger og forme i sydenden af hallen.

De gvrige haller pa virksomheden fortsaetter som hidtil beskrevet i miljgan-
sggning og miljggodkendelsen fra 2011.

Luftforurening og stgj er de vaesentligste miljgproblemer ved de planlagte
eendringer, og der er derfor i dette tilleeg til miljiggodkendelsen fastsat vilkar
om, at virksomheden efter endelig etablering skal dokumentere, at vilkar ved-
regrende luftemissioner og stgj er overholdt.

Oversigt over tidsfrister
> Tidsfrister vedragrende etablering og udnyttelse af tillaegget fremgar af vil-
kar 6a.

> Senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10 og gennemfarelse af de
planlagte andringer ved hal 1 og 2 — dog senest 1. maj 2013 - fremsen-
des dokumentation for emissioner og overholdelse af B-veerdi for stav i
avrigt, jf. vilkar 44a.

> Senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10 og gennemfarelse af de
planlagte aendringer ved hal 1 og 2 — dog senest 1. maj 2013 — skal frem-
sendes dokumentation for overholdelse af stgjgreenser, jf. vilkar 52a.
Afggrelsen meddeles pa nedenstaende vilkar:
Indretning og drift
6a. Vilkar 6 i godkendelsen af den 22. juni 2011 geelder ogsa for de
planlagte udvidelser og/eller eendringer omfattet af dette tillaeg.
Virksomheden skal orientere Virksomhedsafdelingen umiddelbart
efter, at hhv. hal 10 samt eendringerne i hal 1 og 2 er etableret og
taget i anvendelse.

10a. Virksomheden ma foretage udendgrs vingereparationer i tidsrum-
met kl. 07.00-22.00.

Der ma foretages max. 4 stk. reparationer i tidsrummet kl. 07.00 —
18.00 og max. 1 stk. reparation i tidsrummet kl. 18.00 — 22.00.

1la. Stgjfra udendgars vingereparationer skal begreenses mest muligt.

Generatorerne til udendgars vingereparationer ma have en lydeffekt
pa max. 79 dB.

Der ma kun veere én generator i brug ad gangen.

Luft
37a. Afkastkanaler skal opfylde fglgende krav:
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | graenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
m3] 1)
freesemaskine (erstattes af lodret-afkast
anleeg M)
resin-og- lodret-atkast
heerder

71 | Steenkskab BTLC Dampe-fra- 1-m-overtag,
resin-og- lodret-atkast
heerder

72 | Steenkskab BTLC Dampe-fra- 1 movertag,
resin-og- lodret-afkast
heerder

100 | Kabinesug ved boremaskine Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,
hal 6 (rumventilation fra lodret afkast
maskinhusene til
boremaskinen)

102 | Spartel container sug hal 7 Smé 1,5 m over tag,
maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

103 | Stgvudsug fra formhal 1 Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

104 | Air shower ved port nr. 13, hal Stav i gvrigt 10 Afkast sker via
7 afkast 87

108 | Air shower hal 6 - Ingen afkast

109 | Air shower ved boremaskine - Ingen afkast
hal 6 (seg 3A)

110 | Air shower hal 6 (betonhal) Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

111 | Air shower hal 5 Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

112 | Rensebar hal 5 Propylencar 1 m over tag,
bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxylan)

114 | EX 180 C4 Systemair Sméa 1 m over tag,

udsugning container, hal 6 maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

115 | MUB Systemair udsugning Propylencar 1 m over tag,

vasker og skyllekar, hal 3 bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxylan)

116 | DKEX 355-6 Systemair Diverse 90 % af 1 m over tag,
udsugning sprgjte/maleboks, flygtige farvepartikler lodret afkast
hal 4 stoffer,

f.eks.
acetone

117 | NBU 30 Komb 5 - 1 m over tag,
ventilationsanlaeg, lodret afkast
rumventilation, hal 3

118 | EX 180 C4 Systemair Sma 1 m over tag,
udsugning fra container til maengder lodret afkast
spartel og resin, hal 3 flygtige

stoffer

119 | Laboratorium VPM 480 - 1 m over tag,
ventilation og kaeling lodret afkast
laboratorium stueetage.

Rumventilation

120 | Laboratorium PVC udsugning, Blandings- 1 m over tag,

malingstest fortynder lodret afkast
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | graenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
ms] 1)

121 | Laboratorium KVKE 250 Diverse 1 m over tag,
Systemair 4 stk. flygtige lodret afkast
punktudsugning fra kemilab. stoffer

122 | Resincontainer hal 6, 3c Sméa 1 m over tag,

maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

123 | Udsugning fra lille malekabine Blandings- 13 m over terreen

fortynder

Al Hal 10 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranleeg lodret afkast

A2 Hal 10 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranlaeg lodret afkast

B Hal 10 - Udsugning fra - 1 m over tag,
kompressorrum lodret afkast

C Hal 10 — ngdgenerator / Udstad- 1 m over tag,
dieselmotor - teknikrum ningsgas lodret afkast

E Hal 10 - Rumventilation — - 1 m over tag,
max. 4 stk. lodret afkast

F1 Hal 1-2 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranleeg lodret afkast

F2 Hal 1-2 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranleeg lodret afkast

G Hal 1-2 — Air showers, 2 stk. - Ingen afkast

H Hal 1-2 — rumventilation - 1 m over tag,

lodret afkast
| Hal 1-2 — udsugning fra resin - 1 m over tag,
container lodret afkast

J Hal 1-2 — udsugning fra - 1 m over tag,
spartel container lodret afkast

K Hal 1-2 — udsugning fra Propylencar 1 m over tag,
vaskemaskine til hAndveerktgj bonat (4- lodret afkast
(Epoxy Clean) methyl-1,3-

dioxylan)

L Hal 1-2 — udsugning fra - 1 m over tag,
kompressorrum lodret afkast

M Hal 6 - Procesanleeg til Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
boremaskine (erstatter anlaeg lodret afkast
47)

N Udsugning over vaskekar til vanddamp 1 m over tag,
renggring af veerktgj, lodret afkast
smedevaerksted

(0] Mobilt afkast fra slibemaskine Stav i gvrigt 10 -
ved vingereparation

1) Referencetilstanden for normal m® er 0° C, 101,3 kPa og ter gas.

2) Emissionsgraenseveaerdien er angivet som timemiddelveerdi.
3) Emissionsgraensen er mg total stgv/normal m”.

4) Luftmaengderne, der er angivet i parentes, er ikke kravvaerdier.

5) Referencetilstanden for normal m? er 0° C, 101,3 kPa og tar gas ved 10 % O».
6) Regnet som NO;
Gennemstregning = afkast er udgaet

40a. Der skal veere installeret on-line differenstrykmalere over filteran-
leeg i afkast med stgv i gvrigt (nr. 100, 103, 104, 110, 111, Al, A2,
F1, F2 og M) og med malestgv (nr. 116).
Differenstrykmalerne skal veere tilsluttet alarmanordning, der rea-
gerer med et lys- eller lydsignal ved tilstopning af eller brud pa filte-

ret.




Ved filtersvigt skal arbejdet straks indstilles og ma farst genopta-
ges, nar filteret er bragt i orden.

Luftrensningsanleegget for de naevnte afkast skal altid veere i drift
under produktionen.

Kontrol af greenseveerdi for luft og indsendelse af dokumentation

44a. Virksomheden skal senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10
og gennemfarelse af de planlagte aendringer ved hal 1 og 2 — dog
senest 1. maj 2013 - ved fremsendelse af datablade for filtre
og/eller emissionsmalinger samt OML-beregninger dokumentere,
at emissionsgraenserne for stgv i gvrigt, jf. vilkkar 37a, samt B-
veerdien for stgv i gvrigt, jf. vilkar 39 i miljggodkendelsen af den 22.
juni 2011, er overholdt.

Ved emissionsmalinger skal der foretages mindst 3 enkeltmalinger
hver af en varighed pa 1 time. | malingen skal indga maling af
luftmeengde. Malingerne skal foretages under repreesentative
driftsforhold (maksimal normaldrift).

45a. Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog
hajst 1 gang arligt lade udfare en akkrediteret praestationskontrol
pa:
- Afkast vedr. stgv i gvrigt (nr. 100, 103, 104, 110, 111, A1, A2,
F1, F2 og M)

samt OML-beregninger til dokumentation af, at emissionsgraense-
veerdierne i vilkar 37a og B-veerdierne i vilkar 39 i miljggodkendel-
sen af den 22. juni 2011 er overholdt. Ved hver praestationsmaling
skal der foretages mindst 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa
1 time. | malingen skal indga maling af luftmaengde. Malingerne
skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal nor-
maldrift).

Stgj
Kontrol af greenseveerdier for stgj og indsendelse af dokumentation

52a. Virksomheden skal senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10,
gennemfgrelse af de planlagte aendringer ved hal 1 og 2 og opstart
af udendgrs vingereparation — dog senest 1. maj 2013 - ved stgj-
maling og -beregning dokumentere, at de i vilkar 51 i miljggodken-
delsen af den 22. juni 2011 fastsatte stgjgraenser ikke overskrides.
Der skal udfgres stgjmaling pa de nye stgjkilder til brug for en ny
samlet stgjberegning.

1.2 Offentliggerelse og klagevejledning

Godkendelsen vil blive annonceret i Vejgaard Avis den 7. marts 2012, og vist
pa Aalborg Kommunes hjemmeside:

http://www.aalborgkommune.dk/miljoe
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Godkendelsen kan paklages til Natur- og Miljgklagenaevnet.

Eventuel klage skal stiles til Natur- og Miljgklagenaevnet og fremsendes til
Teknik- og Miljgforvaltningen, Virksomhedsafdelingen, Stigsborg Brygge 5,
9400 Narresundby eller pa mail miljoe@aalborg.dk

Klagen skal vaere Virksomhedsafdelingen i haende senest den 4. april 2012
ved kontortids ophgr. Klagen vil herefter blive videresendt til Natur- og Miljg-
klagenaevnet ledsaget af det materiale, der er indgaet i sagens bedgmmelse.

Det er en betingelse for Natur- og Miljgklagenaevnets behandling af en klage,
at der indbetales et gebyr. Naevnet vil efter modtagelsen af klagen sende en
opkraevning pa gebyret. Gebyret er 500 kr. for privatpersoner og 3.000 kr. for
andre. Natur- og Miljgklagenaevnet pabegynder ikke behandlingen af klagen,
far gebyret er modtaget. Vejledning om gebyrordningen kan findes pa naev-
nets hjemmeside www.nmkn.dk.

Gebyret tilbagebetales, hvis klager far helt eller delvist medhold i klagen.

En eventuel klage har ikke opseettende virkning. Udnyttelsen af godkendel-
sen sker dog pa ansggerens eget ansvar og indebeerer ingen indskraenkning
i klagemyndighedens ret til at eendre eller ophaeve godkendelsen.

Eventuelt sagsmal (domstolspravelse) skal vaere anlagt inden 6 maneder ef-
ter, at afggrelsen er meddelt, eller - hvis sagen paklages - inden 6 maneder
efter, at endelig afgarelse foreligger, jf. miljgbeskyttelseslovens § 101, stk. 1.

1.3 Vejledning om evt. aendringer i miljggodkendelsen mv.

Farste gang en virksomhed eller aktivitet far miljiggodkendelse, er miljggod-
kendelsen retsbeskyttet i 8 ar fra dato for meddelelse af miljggodkendelse,
dvs. at der er 8 ars retsbeskyttelse for nye krav fra miljgmyndigheden i denne
periode.

Miljgmyndigheden kan dog gribe ind overfor en miljggodkendt virksomhed
inden for retsbeskyttelsesperioden under visse forudseetninger. For naermere
oplysninger henvises til miljgbeskyttelseslovens § 41 og 88 41a-41d.

Tilsynsmyndigheden kan revidere vilkarene i en miljggodkendelse for at for-
bedre virksomhedens kontrol med egen forurening eller for at opna et mere
hensigtsmaessigt tilsyn. (Miljgbeskyttelseslovens § 72, stk. 3).

Miljggodkendelsen er fortsat geeldende efter retsbeskyttelsesperiodens ud-
lgb. Men nar der er forlgbet mere end 8 ar efter, der fgrste gang er meddelt
godkendelse, kan tilsynsmyndigheden aendre vilkarene heri ved pabud eller
nedleegge forbud imod fortsat drift, jf. § 41 b.

Virksomhedsafdelingen kan for den eksisterende virksomhed/aktivitet veelge
at meddele en ny miljggodkendelse, som er sammenskrevet af nye og gamle
vilkar. Godkendelsen meddeles i givet fald med i hjemmel i § 41. Dette udlg-
ser ikke en ny retsbeskyttelse. Men hvis der i denne forbindelse medtages
nogle godkendelsespligtige sendringer i medfer af § 33 er der dog retsbeskyt-
telse pa vilkar, der vedrgrer disse aendringer.
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Safremt virksomheden gnsker sendringer i miljggodkendelsen, kan denne al-
tid ansgge herom. Der skal altid indgives en ny ansggning om miljggodken-
delse ved udvidelser eller eendringer, som ikke er omfattet af miljggodken-
delsen.

2. Afggrelsens forudseaetninger

2.1 Lovgrundlag

Siemens Wind Power A/S ma ifglge § 33 i milijgbeskyttelsesloven nr. 879 af
26. juni 2010 ikke etableres, udvides eller aendres, fgr Aalborg Kommune har
meddelt godkendelse hertil, jf. ogsa Milijgministeriets bekendtgarelse nr.
1640 af 13. december 2006, Godkendelsesbekendtgarelsen, bilag 2, liste-
punkt D 207, "Virksomheder, der fremstiller produkter ved sintring af fluor-
plast, pressestgbning eller fiberarmering af haerdeplast med et forbrug af
plastmateriale pa mere end 100 kg pr. dag”, og biaktivitet listepunkt D 209,
"Virksomheder, der foretager overfladebehandling af plast, nar kapaciteten til
forbrug af organiske oplgsningsmidler overstiger 6 kg pr. time, bortset fra
virksomheder der er omfattet af J 104”.

2.2 Bilag til sagen

1. Ansggning om tilladelse til etablering af hal 10, Siemens Wind Power
A/S, den 27. september 2011. (indeholder kun bygningens dimensioner).

2. Ansggning om tilladelse til udendgrs vingereparation, Siemens Wind Po-
wer A/S, den 7. november 2011.

3. Supplerende oplysninger til ansggning om udendgrs vingereparation,
Siemens Wind Power A/S, den 1. december 2011, 24. januar 2012 og 3.
februar 2012.

4. Ansggning om tilleeg til miljggodkendelse vedr. etablering af hal 10 og
gendringer i hal 1 og hal 2, Siemens Wind Power A/S, den 27. januar

2012.
5. Kvittering for modtagelse af ansggning, Virksomhedsafdelingen den 27.
januar 2012.
6. Stgjrapport, COWI A/S, den 19. januar 2012.
7. Stogjredeggrelse for planlagt ny hal 10, COWI A/S, den 6. februar 2012.
8. Partshgringsbrev dateret den 9. februar 2012
9. Udkast til tilleeg til godkendelse dateret den 8. februar 2012
10. Virksomhedens bemeerkning til udkast, dateret den 22. februar 2012
11. Svar i forbindelse med partsharing, dateret hhv. den 16., 22., 24. og 25.

februar 2012.

12. Supplerende oplysninger om st@v- og stgjbegraensning i forbindelse med
udendgrs vingereparationer, dateret hhv. den 27., 28., 29. februar 2012.

13. Udkast nr. 2 til tilleeg til godkendelse dateret den 2. marts 2012

14. Mgdereferat fra mgde mellem virksomheden, naboer og Virksomhedsaf-
delingen den 1. marts 2012.

2.3 Virksomhedens etablering mv.

Produktionen af vindmgllevinger har veeret stgt stigende siden opstarten af
fabrikken i 2002, og udviklingen forventes at fortseette fremover. Pa baggrund
af denne forventning er en starre plan for optimering af fabrikkens flow
iveerksat. /Endringerne omfattet af dette tilleeg er farste fase i denne plan.

Andringerne omfatter en bygningsmaessig udvidelse med etablering af hal
10 samt ombygning og sendret anvendelse af hal 1 og hal 2. Endvidere er
der foretaget aendringer ved ventilationsafkast, der ogsa indgar i dette tillzeg.
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| hal 10 skal selve produktionen af vindmgllevinger forega — svarende til pro-
duktionen i hal 1 og 8. Aktiviteterne vil vaere pakning og stgbning af vingerne,
forberedelse af dorne og kantskeering af vingerne, inden de feerdige vinger
overflyttes til naeste segment. Der vil ligeledes blive etableret et QC-omrade,
hvor vingerne scannes.

| tilknytning til hal 10 etableres der en velfeerdsbygning, et laderum og et tek-
nikrum til kompressorer, ngdstremsgenerator, sprinkler mv. samt et centralt
stgvsugeranleeg. Der opstilles eventuelt ogsa rumventilation til hal 10.

Der planlaegges delvis eendret anvendelse af hal 1 og 2. Ca. 2/3 af hal 1 og
hal 2 omlaegges til segment 3B-arbejde (reparation af vindmgllevinger, dvs.
slibning, spartling, glasfiberarbejde). Den planlagte sendring af hal 1 og hal 2
medfarer opstilling af en raekke procesudsug.

/Andringerne i hal 1 og hal 2 vil ikke fa betydning for oplagring af resin, som
er en del af virksomhedens sikkerhedsdokument.

De gvrige haller pa Assensvej fortsaetter som hidtil.

Leesning af hvide vinger vil fremover ske pa havnen. Det vil give en gget tra-
fik pa vingevejen og en langt mindre belastning af Assensvej med den tunge
trafik mellem hal 1 og hal 6.

Det planleegges at opseette et nyt procesudsugningsanlaeg ved hal 6 som er-
statning for anlaeg 47, stgvsugeranlaeg.

Endvidere er der sket eendringer vedr. luftafkast, idet der er sat et antal nye
ventilationsanlaeg op, ligesom enkelte er udgaet.

Der er ligeledes pa Siemens Wind Power opstaet et permanent behov for
udendgrs ngdreparationer af vinger grundet pladsmangel og for at reducere
intern transport.

Ngdreparationerne vil besta af slibning/spartling og/eller spartling/maling af et
omrade pa vingen pa maks. 1 m2. Varigheden er ca. 1 time, hvoraf der slibes
ca. 20 min. Herefter anvendes varmetaepper, mens reparationen haerder op.
Der er behov for at udfgre nadreparationer pa ca. 10 % af de producerede
vinger. Heraf vedrgrer ca. 90 % af reparationerne mindre ridser i malingen,
mens de sidste 10 % af reparationerne er lidt stgrre skader, der kreever brug
af slibemaskine.

Der vil kunne udfgres 5 reparationer i dggnet i tidsrummet 07-22, heraf 4 i
tidsrummet 07-18 og 1 i tidsrummet 18-22. Virksomheden oplyser, at der ikke
vil forekomme udendgrs vingereparationer om lgrdagen, og om sgndagen vil
der fagrst forekomme reparationer efter kl. 12.

Der anvendes 2 generatorer til produktion af stram under reparationsarbej-
det. Generatorerne producerer strgm i 2 timer hver pr. reparation. Der karer
kun én generator ad gangen.

Under arbejdet anvendes materialer og kemi, som transporteres rundt pa
pladsen i bil. Kemi opbevares i egnede lukkede beholdere og bestar af maks.
1 kg opblandet spartelmasse eller 1 | maling og 200 ml heerder. Malingen pa-
fores med rulle.
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Slibestgvet opsamles af pamonteret stavsuger med filter, der tilbageholder
min. 99,9 %.

Der udlaegges en opsamlingsbakke, og arbejdsomradet pateenkes afskaermet
med telt.

2.4 Beliggenhed og kommuneplan mv.

Virksomheden er beliggende i omrade 4.8.16, "Korinthvej, Assensvej”. Der
findes ingen lokalplan for omradet pt. | kommuneplanen angives, at omradet
kan anvendes til bl.a. trykkerier, tekniske anleeg, engroshandel, oplagsvirk-
somhed, mindre industri og sterre industri. De pageeldende virksomheder
skal veere i miljgklasse 2-6.

Det angives i kommuneplanrammen, at virksomheder over miljgklasse 3 skal
placeres mindst 100 m fra boligomradet mod Tranholmve;j.

Mod nord greenser virksomheden op til omrade 4.8.R2, "Beplantningsbaelte
ved Assensvej”. Pa den anden side af beplantningsbeeltet ligger omrade
4.8.15, "Middelfartvej”, der ogsa er et industriomrade.

Mod syd og vest graenser virksomheden op til andre virksomheder i er-
hvervsomradet 4.8.16.

Mod vest — ca. 200 meter fra virksomhedens skel — ligger det rekreative om-
rade 4.10.R5, "AaB”.

Mod vest/sydvest — ca. 300 meter fra virksomhedens skel — ligger naturom-
radet 4.10.N3, "Bratbjerg”.

Mod sydvest — 400 meter fra virksomhedens naermeste skel — ligger boligom-
radet 4.6.B5, "Rebildparken m.fl.”.

2.5 Produktion
Beskrivelse af produktionen fremgar af ansggningen af den 7. november
2011 side 1-2 og ansggningen af den 27. januar 2012 side 12-18.

Fremover vil der i de forskellige produktionshaller forega falgende aktiviteter:

Hal 1: Produktionshal — stgbning af vinger, inkl. udviklingsafdeling (BTLC)
samt reparation af vinger (ca. 2/3 af areal mod nord)

Hal 2: Lagerhal, laderum samt reparation af vinger (ca. 2/3 af areal mod
vest)

Hal 3: Formproduktion

Hal 4. Fleksibel hal, inkl. veerksted (smede, elektrikere, tamrer) og repara-
tion af vinger

Hal 5: Fleksibel hal — lagerhal/produktionsbygning til efterbehandling af
vinger ved spidsbelastning

Hal 6: Bearbejdning, reparation, sandblaesning, slutmontage

Hal 7: Finishhal og 2 stk. malehaller (hver med hhv. klargaringszone, ma-
lerkabine og haerdezone)

Hal 8: Produktionshal — stgbning af vinger

Hal 9: Vingetestcenter til fuldskala vingetest

Hal 10: Produktionshal — stgbning af vinger, laderum, teknikrum

2.6 Forureningsforhold
Oplysninger om forureningsforhold fremgar af ansggningen af den 7. novem-
ber 2011 side 1-2 og ansggningen af den 27. januar 2012 side 18-50.
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Bedste tilgeengelige teknik
Der er ikke krav til oplysning om BAT i standardvilkar for D207.

Beskyttelse af jord og grundvand

Forhold vedrgrende beskyttelse af jord og grundvand er beskrevet i ansgg-
ningen af den 7. november 2011 side 1-2 og ansggningen af den 27. januar
2012 side 50.

Luft

Luftforureningskilderne er beskrevet i ansggningen af den 7. november 2011
side 1-2 og supplerende mail af den 24. januar 2011, samt i ansggningen af
den 27. januar 2012 side 18-44.

De nye afkast omfatter primeaert stgvafkast samt afkast fra vaskemaski-
ner/rensebar, hvor der anvendes Epoxy Clean.

Ansggningen indeholder beskrivelse af emissionerne og afkasthgjderne for
de enkelte afkast samt oplysninger om eventuelle filtre, samt en kvalitativ
vurdering af overholdelse af B-veerdi for stgv og Epoxy Clean.

Der etableres stgvsuger med filter pA den mobile slibemaskine til udendars
vingereparation. Ansggningen indeholder oplysninger om det valgte filter.

Lugt
Andringerne vil ikke medfgre lugtgener fra virksomheden.

Stgj
Stajkilderne i forbindelse med sendringerne er beskrevet i ansggningen af
den 27. januar 2012 side 44-46.

De veesentligste eendringer er nye ventilationsanlaeg, udendgrs vingerepara-
tioner, ligesom andringen i transportmgnster har betydning pa stgjpavirknin-
gen.

Ansggningen indeholder en opdateret stgjberegning (COWI, 19. januar
2012). Der er foretaget stgjmaling pa de nye etablerede anleeg, og der er ju-
steret pa driftstiden i forhold til sidste beregning.

Endvidere er der lavet en stgjberegning for den forventede stgjpavirkning ef-
ter gennemfarelse af de planlagte aendringer vedr. etablering af hal 10, aen-
dring i hal 1 og 2, samt udendgrs vingereparationer "Stgjredeggrelse for
planlagt ny hal 10" (COWI, 6. februar 2012).

Det angives i rapporten, at der er mulige stgjmaessige tiltag, som vil kunne
give en reduktion i stgjbelastningen fra udendgrs vingereparationer. Der er
foreslaet batteridrevne/mere stgjsvage anlaeg til slibning.

Siemens Wind Power A/S har efterfalgende oplyst, at de har faet tilbud hjem
pa en stgjsvag generator med falgende stgjdata: 54 dB(A) i en afstand pa 7
m fra kilden, samt en lydeffekt pa Lwa pa 79 dB(A). Dette er en veesentlig
mere stgjsvag generator end den, der indgar i stgjrapporten med en lydeffekt
pa ca. 104 dB(A).
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Siemens Wind Power A/S vurderer, at el-udtag pa pladsen ikke vil kunne la-
de sig gare af sikkerhedsmaessige hensyn, idet det vil betyde, at der skal
treekkes kabler mellem kgretgjer, der mangvrerer med vinger. Siemens Wind
Power A/S vurderer, at el-udtag nedgravet i jorden er en uforholdsmaessig
dyr lgsning.

Nye procesudsugningsanleeg placeres alle i stgjisolerede rum / pakkes ind i
et hus. Nye procesudsugningsanleeg i hal 1 og hal 2 vil blive placeret i "sol-
garden” — mellem hal 1 og hal 8 — sa vidt det er muligt af hensyn til pladskrav
0g brugsstedet.

Vibrationer
Andringerne vil ikke medfgre vibrationer fra virksomhedens drift.

Affald

Affald er beskrevet i ansggningen af den 27. januar 2012 side 47-49. Maeng-
derne af affald totalt set vil ikke eendres i forhold til de maengder, der er angi-
vet i forbindelse med miljggodkendelsen i 2011.

Unormale driftssituationer

Unormale driftssituationer er beskrevet i ansggningen af den 27. januar 2012
side 17-18. Det fremgar af ansggningen, at aendringerne ikke vil fa betydning
for oplaget af resin, der er en del af virksomhedens sikkerhedsdokument.

Spild i forbindelse med handtering af kemi ved udendgrs vingereparationer
forebygges ved spildbakker. Eventuelt spild opsamles.

Standardvilkar i henhold til godkendelsesbekendtgerelsen

Siemens Wind Power A/S har gennemgaet standardvilkarene i henhold til
godkendelsesbekendtggrelsen, bekendtgerelse 1640 af 13. december 2006,
bilag 5, afsnit 15, og fundet, at falgende standardvilkar er irrelevante for virk-
somheden:

Standardvilkar 3.

Virksomheden begrunder det med, at der ikke anvendes polyesterbaseret re-
sin i produktionen. Ligeledes begrundes det med, at acetone anvendes i me-
get sma maengder pa vaerkstedet til rengaring af saerlige studse samt affedt-
ning af emner i BTLC. Der anvendes maksimalt 300 liter/ar acetone pa vaerk-
stedet og maksimalt 200 liter/ar til affedtning. Maleprocessen er undtaget
herfra, da den ikke er omfattet af standardvilkar.

Standardvilkar 4, 5, 24 og 25.
Virksomheden begrunder det med, at der ikke anvendes polyesterbaseret re-
sin i produktionen.

Standardvilkar 6.

Virksomheden begrunder det med, at der ikke anvendes epoxybaseret resin
til prepregfremstilling og gelcoatning. Der anvendes epoxybaseret resin til
stgbning af vingerne. Det foregar ved vacuuminjektion, og det betyder, at der
ikke kommer nogen VOC eller andre emissioner fra processen, hvorfor der
ikke er afkast fra processen.

Standardvilkar 7, 8, 26, 27 og 28.
Virksomheden begrunder det med, at der ikke anvendes phenolbaseret resin
i produktionen.
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2.7 Partshgring

| forbindelse med meddelelse af denne afggrelse er der foretaget partshgring
i de omgivende omrader ved fremsendelse af partshgringsbrev den 9. febru-
ar 2012.

Virksomhedsafdelingen har pa den baggrund modtaget bemaerkninger fra 2
naboer i beboelsesomradet og fra 2 nabovirksomheder. Bemaerkningerne
vedrgrer overvejende bekymringer om stgj- og st@vpavirkning fra de uden-
dgrs ngdreparationer.

Udkast til afggrelsen blev sendt i hgring hos virksomheden den 8. februar
2012. Virksomheden har den 22. februar 2012 fremsendt bemaerkninger til
udkastet.

Pa baggrund af naboernes bemzerkninger har Virksomhedsafdelingen haft

dialog med virksomheden om muligheden for en mere stgjsvag lgsning ved
udendgrs ngdreparationer. Det har vist sig, at der findes en mere stgjsvag

lgsning, og der er stillet vilkar om benyttelse af en sadan.

Den 1. marts 2012 deltog Virksomhedsafdelingen i et dialogmgde mellem
naboer og Siemens Wind Power A/S.

Udkast nr. 2 til afgarelsen med skeerpede vilkar i forhold til udkast nr. 1 blev
sendt i hagring hos virksomheden den 2. marts 2012. Virksomheden har den
5. marts 2012 oplyst, at de ikke har bemaerkninger til udkast nr. 2.

2.8 Virksomhedsafdelingens bemeaerkninger

Lokalisering

| det pageeldende omrade kan lokaliseres virksomheder i miljgklasse 2-6 jf.
Kommuneplanen, dog saledes at virksomheder over miljgklasse 3 skal place-
res mindst 100 meter fra boligomradet mod Tranholmvej, hvilket er tilgodeset
med lokaliseringen af Siemens Wind Power A/S.

Virksomhedsafdelingen vurderer, at vindmglleproduktionen med overflade-
behandling skal anses for at vaere i miljgklasse 6. Miligklassen er fastsat pa
grundlag af Miligministeriets "Handbog og Miljg og Planlaegning” samt bilag A
til Kommuneplanen. Dvs. at virksomheden umiddelbart kan lokaliseres i om-
radet. Virksomhedsafdelingen vurderer pa den baggrund, at virksomheden
fortsat kan drives pa den pageeldende lokalitet uden at pafgre omgivelserne
forurening, som er uforeneligt med hensynet til omgivelsernes sarbarhed og
kvalitet, herunder at til- og frakarsel til vicksomheden kan ske uden veaesentli-
ge miljgmaessige gener for omgivelserne.

Risikoforhold

Siemens Wind Power A/S har sggt miljggodkendelse til opfarsel af ny pro-
duktionshal og eendringer af indretning og aktivitet i hal 1 og 2. | hal 2 er ind-
rettet lager for opbevaring af epoxy pa op til 500 tons, som der er udarbejdet
risikodokument for i 2011.

Da de ansggte aendringer delvist angar forhold teet pa epoxyoplaget, er der

foretaget en vurdering af, om det ansggte far indflydelse pa forhold, beskre-
vet i og reguleret af risikodokumentet.
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| ansggningsmaterialet er det oplyst, at den nordlige del af hal 2 fremover
anskes anvendt til reparation af mgllevinger. Hallen er pa ansggningstids-
punktet indrettet med en brandvaeg, som adskiller den nordlige del af hallen
fra epoxyoplaget. Den nordlige del af hal 1 gnskes fremover anvendt til repa-
rationsarbejde, som vil besta af slibning, spartling og glasfiberarbejde.
Virksomheden oplyser, at den resterende del af hal 2 fremover stort set vil
have aktiviteter som hidtil, hvorfor virksomheden vurderer, at eendringen ikke
far betydning for oplaget af resin. Siemens Wind Power A/S har gennemgaet
de planlagte eendringer med henblik pa at identificere de processer, der kan
medfare en raeekke mulige driftsforstyrrelser eller uheld, som igen kan medfg-
re en forgget forurening i forhold til normal drift.

Konklusionen pa dette arbejde er, at der ikke er fremkommet nogen vaesent-
lige punkter, som vil forhgje risikoen for et miljguheld. Opbevaringen af resin
kommer til at forega ngjagtigt som inden aendringen, og der vil ikke blive sen-
dret pa sprinkleranlaegget, pallereolerne eller andet. Beredskabet omkring
resin med beredskabskasser, aflukning af kloak m.v. vil heller ikke blive gen-
dret.

Virksomhedsafdelingen og de gvrige risikomyndigheder har vurderet virk-
somhedens oplysninger og vurderer pa baggrund af dette, at de ansggte
aendringer ikke giver anledning til eendringer i virksomhedens risikodoku-
ment.

VVM

Virksomheden er pga. deres risikooplag (oplag af op til 500 tons resin) omfat-
tet af VVM-bekendtgerelsen, idet risikoanlaeg er optaget pa bilag 2, punkt 10
jf. Miljgministeriets bekendtggrelse om vurdering af visse offentlige og private
anlaegs virkning pa miljget (VVM) i medfer af lov om planleegning, nr. 1510 af
15. december 2010 (VVM-bekendtggrelsen).

| forbindelse med miljggodkendelse i juni 2011 blev der givet accept af virk-
somhedens sikkerhedsdokumentation efter Miljgstyrelsens bekendtggrelse
nr. 1666 af 14. december 2006 (risikobekendtggrelsen).

De planlagte eendringer har ingen indflydelse pa virksomhedens oplag af re-
sin, der udlgser, at virksomheden er omfattet af risikobekendtggarelsen, og
der er derfor ikke foretaget VVM-screening i forbindelse med meddelelse af
dette tilleeg til godkendelse.

Bedste tilgeengelige teknik og forebyggelse af uheld

Virksomhedsafdelingen vurderer, at det af virksomhedens ansggning om mil-
jegodkendelse fremgar, at virksomheden har truffet de ngdvendige foran-
staltninger til at forebygge og begreense forureningen ved anvendelse af den
bedst tilgeengelige teknik.

Det underbygges yderligere af virksomhedens oplysning om, at byggeriet op-
fares og certificeres efter principperne i LEED GOLD, der er en 3. parts veri-
ficering pa, at bygningen er designet og bygget efter strategierne i at opna en
god praestation inden for blandt andet baeredygtighed, vandbesparelser,
energieffektivitet, materialeudveelgelse, arbejdsmiljg og uddannelse indenfor
miljgbevidsthed.
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Bemeaerkninger i gvrigt til vilkarene
Indretning oq drift
Vilkar 6a er fastsat i medfar af godkendelsesbekendtgarelsen § 16, stk. 1.

Vilkar 10a er fastsat ud fra en konkret vurdering af, at virksomheden kan ha-
ve sveert ved at overholde stgjkravene, hvis de pageeldende aktiviteter udfg-
res udenfor disse tidsrum.

Vilkar 11a er fastsat i medfer af godkendelsesbekendtggrelsen § 13, stk. 1,
pkt. 1. Vilkaret skal begreense ungdig stgjbelastning for de omkringliggende
virksomheder og beboelser.

Luftforurening
Standardvilkar 12 for D 207 er indarbejdet i vilkar 37a.

Vilkar 40a, 44a og 45a er fastsat med udgangspunkt i standardvilkar A 203.

Af den fremsendte dokumentation fremgar fglgende:

Stav i gvrigt:

Filtrene pa afkast med emission af stav i gvrigt (afkast nr. 100, 103, 104,
110, 111, A1, A2, F1, F2, M og O) sikrer, at emissionsgraensen pa 10 mg/m3
er overholdt.

OML-beregningen af den 22. marts 2011 viser, at B-vaerdien for stav i gvrigt
overholdes med god margen med de davaerende afkast. Det vurderes sale-
des, at den fortsat kan overholdes, selvom der tilfgjes ca. 10 stk. ekstra stgv-
afkast. Det skal imidlertid dokumenteres ved en ny OML-beregning for alle
afkast med stgv i gvrigt, ligesom det skal dokumenteres, at de endnu ikke
etablerede filtre overholder emissionsgraensen.

Malestav:
Emission af malestgv hindres ved paintstopfiltre.

Diverse flygtige stoffer:

| afkast 116 forekommer emission af diverse flygtige stoffer. Siemens har
vurderet flere af stofferne. Pa neer acetone er emissionen af alle stofferne
mindre end deres respektive B-veerdi. Virksomhedsafdelingen vurderer, at B-
veerdierne overholdes.

Acetone:

Emissionen af acetone fra afkast nr. 116 (lille malekabine) er angivet til 2,62
mg/m3, svarende til 2,54 mg/s ved den oplyste luftmaengde. Det betyder, at
spredningsvaerdien er langt mindre end 250 m3/s, og dermed ma betegnes
som en mindre emissioner, hvor en afkasthgjde pa 1 m over tag er tilstraek-
kelig.

Endvidere er emissionen fra afkast 116 langt mindre end emissionerne fra de
to eksisterende afkast med acetone (afkast 8 og 70). OML-beregning af den
22. marts 2011 dokumenterer, at B-vaerdien for acetone pa 0,4 mg/m3 over-
holdes med saerdeles god margen. Det vurderes saledes, at B-veerdien fort-
sat overholdes ved tilfgjelse af et lille bidrag.

Epoxy Clean:
Pa baggrund af virksomhedens oplysning om, at emissionerne af 4-methyl-
1,3-dioxolan, er beregnet til at veere langt under 1 mg/m3 (som svarer til B-
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veerdien), vurderes det, at spredningsfaktoren vil veere mindre end 250 m?/s,
og dermed ma betegnes som mindre emissioner, hvor en afkasthgjde pa 1 m
over tag er tilstraekkelig.

Beskyttelse af jord og grundvand

Pa baggrund af det oplyste, vurderer Virksomhedsafdelingen, at aendringerne
i forbindelse med etablering af hal 10 og aendring af aktiviteterne i hal 1 og
hal 2 samt aktiviteterne vedrgrende udendgars vingereparation ikke har en
pavirkning pa risikoen for forurening af jord og grundvand.

Affald
Virksomhedsafdelingen vurderer, at aendringerne ikke far betydning for af-
faldsmeengder, opbevaring eller bortskaffelse af affald.

Vilkar i godkendelsen af den 22. juni 2011 geelder ogsa for eendringerne om-
fattet af dette tilleeg.

Egenkontrol
Vilkar i godkendelsen af den 22. juni 2011 geelder ogsa for eendringerne om-

fattet af dette tillaeg.

Driftsjournal
Vilkar i godkendelsen af den 22. juni 2011 geelder ogsa for eendringerne om-
fattet af dette tilleeg.

Ste|

Der er i denne afggrelse ikke andret pa de stajgraensevaerdier, der tidligere
er fastsat for virksomheden i godkendelsen af den 22. juni 2011. Graense-
veerdierne er fastsat ud fra omgivelsernes karakter, og de er i overensstem-
melse med de graenseveerdier, der fremgar af Miljgstyrelsens Stgjvejledning.

| forbindelse med sagsbehandlingen har virksomheden fremsendt stgjrappor-
ter til dokumentation af stgjforholdene.

Stagjrapporterne (COWI 19. januar 2012 og 6. februar 2012) tager udgangs-
punkt i stagjdokumentationen fra april 2011, som omfatter stgj fra virksomhe-
den fremskrevet til aktivitetsniveauet i 2013. Stgjdokumentationen er supple-
ret med stgj i forbindelse de planlagte sendringer vedrgrende etablering af
hal 10, eendret aktivitet i hal 1 og hal 2 samt udendgrs vingereparation (ikke i
natperioden), ligesom der er taget hgjde for/lavet stgjmalinger pa aendringer
foretaget pa virksomheden siden meddelelsen af godkendelsen i juni 2011.

Stgjrapporterne viser, at greenseveerdierne for stgj med 95 % sandsynlighed
overholdes, idet de beregnede veerdier ligger inden for ubestemheden ved
gennemfgrelse af samtlige aendringer, som dette tilleeg giver godkendelse til.

Da det i stgjrapporten er vurderet, at det vil vaere muligt at benytte mere stgj-
svage generatorer, har Virksomhedsafdelingen bedt virksomheden om at un-
dersgge muligheden for mere stgjsvage generatorer. Det har fart til, at Sie-
mens Wind Power A/S har faet tilbud pa mere stgjsvage generatorer med en
lydeffekt pa 79 dB(A). De i ansggningen og stgjrapporten omtalte generato-
rer havde en lydeffekt pa ca. 104 dB(A), som iflg. stajrapporten ville veere en
af de primzere stgjkilder i boligomradet.
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Med henvisning til anvendelsen af bedst tilgeengelig teknik, har Virksom-
hedsafdelingen derfor fastsat vilkar om, at der skal benyttes sddanne stgj-
svage generatorer.

Der er stillet vilkar om, at stgjforholdene atter skal dokumenteres ved akkre-
diteret stgjmaling og beregning senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal
10, gennemfgrelse af de planlagte sendringer ved hal 1 og 2 og opstart af
udendgrs vingereparation.

Tilsynsmyndigheden kan fortsat med hjemmel i godkendelsen af den 22. juni
2011 til enhver tid kraeve, at der gennemfares stgjmalinger, f.eks. i forbindel-
se med en udvidelse eller en klage. De retningslinjer der skal falges ved krav
om malinger fremgar af vilkarene. Opleeg til udferelse af stgjmalinger skal fo-
relaegges tilsynsmyndigheden inden malingerne udfares.

Unormale driftssituationer
Virksomhedsafdelingen vurderer, at det ikke er ngdvendigt at meddele yder-
ligere vilkar i forbindelse med de planlagte sendringer.

Standardvilkar for D 207, der ikke er medtaget i godkendelsen

Svarende til godkendelsen af den 22. juni 2011 er fglgende standardvilkar
fortsat ikke medtaget for virksomheden, da Virksomhedsafdelingen vurderer,
at de ikke er relevante for virksomheden: Standardvilkar nr. 4, 5, 6, 7, 8, 9,
24, 25, 26, 27, 28.

Spildevand:
Der vil ikke forekomme processpildevand i forbindelse med de ansggte aen-

dringer.

Venlig hilsen

Annegrete Dalsgaard Holland
miljgsagsbehandler

09312414
adh-teknik@aalborg.dk

Kopi til:
Sundhedsstyrelsen, Embedslaegeinstitutionen Nordjylland

nord@sst.dk

Aalborg Kommune, Forsyningsvirksomhederne
forsyningsvirksomhederne@aalborg.dk

Aalborg kommune, Renovationsvaesenet
renovation@aalborg.dk

Danmarks Naturfredningsforening
dn@dn.dk

Finn Mejlgaard, Team By-Erhverv (fim-teknik@aalborg.dk)
Finn Andersen, Team By-Erhverv (fia-teknik@aalborg.dk)
Torben Kjeldgaard Larsen, Team Lokalplan (tkl-teknik@aalborg.dk)
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A Oplysninger om ansgger og ejerforhold

Denne ansggning er bygget op efter oplysningskrav anfart i bilag 5, afsnit 15.3 i
Bekendtgarelse om godkendelse af listevirksomhed (bek. nr. 1640 af 13/12/2006)
med senere aendringer (bek. nr. 972 af 22/09/2008). De oplysningspunkter, som ikke
fremgar af denne ansggning, er enten vurderet som ikke vaerende relevante eller
oplysningerne er medtaget under et andet punkit.

1 Ansggervirksomheden
Siemens Wind Power A/S,
Borupvej 16,

7330 Brande.

TIf.: 99 42 22 22

CVR-nummer: 76-486-212

P-nummer: 1002492448

Ansggningen om tilleeg til miljggodkendelse geelder for virksomhedens aktiviteter pa
Assensvej 11, 9220 Aalborg @. Herefter beneevnt "virksomheden®.

Listevirksomheden
Siemens Wind Power A/S,
Assensvej 11,

PO. Boks 8327,

9220 Aalborg Jst.
CVR-nummer: 76-486-212
P-nummer: 1009089744
Telefon 96 33 44 33
Telefax 99 99 22 40

Matrikel nummer: 2ak, 2ba, ejerlav Uttrup, Aalborg Jorder

Ansvarlig for produktion
Head of operations Europe Thomas Timmermann Schlenzig, TIf.nr. 99 42 28 43.
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2 Kontaktperson vedr. miljgforhold
Jannie Kristensen,

EHS Coordinator,

Siemens Wind Power A/S,

Assensvej 11,

9220 Aalborg @.

Mobil: +45 30 37 74 37
Fax: +45 99 99 22 22

E-mail: jannie.kristensen @ siemens.com

B Oplysninger om virksomhedens art

Virksomheden er en del af Siemens Wind Power med hovedkvarteret beliggende i
Brande. Virksomheden fremstiller vindmgllevinger og har veeret beliggende pa
Assensvej 11 siden 2002. Siden 2002 har produktionen pa adressen gennemgaet en
rivende udvikling.

Virksomhedens nuveerende miliggodkendelse er fra den 22. juni 2011. Virksomheden
har en spildevandsgodkendelse dateret den 27. april 2009. Ligeledes har virksomheden
en udledningstilladelse fra et regnvandsbassin placeret @st for vingeoplagspladsen.
Udledningstilladelsen er dateret den 16. april 2008.

Fabrikken pa Assensvej er miljgcertificeret efter ISO 14001. Certifikatet blev erhvervet i
december 2002, hvorefter der arligt gennemfgres certificeringsopfalgning af det Norske
Veritas, DNV. | 2011 blev virksomheden ligeledes arbejdsmiljgcertificeret.

3 Virksomhedens listebetegnelse
Branchebetegnelsen: Fremstilling af vindmgller.

Virksomhedens hovedaktivitet Fremstilling af vindmgllevinger, D207:
Virksomheder, der fremstiller produkter ved sintring af
flourplast, pressestobning eller fiberarmering af haerdeplast
med et forbrug af plastmateriale pd mere end 100 kg pr. dag.

Virksomhedens biaktivitet er overfladebehandling af vindmgallevinger, D209:
Virksomheder, der foretager overfladebehandling af plast, nér
kapaciteten til forbrug af organiske oplosningsmidler overstiger 6
kg pr. time, bortset fra virksomheder der er omfattet af J 104.
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4 Beskrivelse af projektet pa virksomheden

Produktionen af vindmgllevinger har veeret stgt stigende siden opstarten af fabrikken i
2002, og denne udvikling forventes at fortseette fremover. P& baggrund af denne
forventning er en stgrre plan for optimering af fabrikkens flow iveerksat. Denne
ansggning omfatter farste fase i denne plan.

Der ansgges om en bygningsmeessig udvidelse og ibrugtagning heraf sammen med en
aendring af anvendelsen af en af de nuveerende haller. Ligeledes er der foretaget nogle
mindre sendringer i form af opsaetning af ventilationsafkast m.v. Dette fremgar ligeledes
af denne ansggning.

Bygningsudvidelsen omfatter opferelsen og ibrugtagning af hal 10. | hal 10 skal
produktionen af selve vindmgllevingerne forega. Aktiviteterne i hal 10 kan sidestilles med
den produktion, der pa nuveerende tidspunkt sker i hal 1 og hal 8 pa virksomheden. Det
vil sige, aktiviteterne i hal 10 kommer til at omfatte pakning og stebning af vingerne.
Ligeledes vil der ske en forberedelse af dorne, der vil blive et QC omrade, hvor vingerne
scannes, og der vil ske kantskaering af vingerne, forend de faerdige vinger overflyttes til
naeste segment.

Hal 10 forventes at blive pa op til 33x210 meter eller 7.500 m?. Bygningen etableres
saledes, der er mulighed for at forleenge den pa et senere tidspunkt til 425 meter. Dette
er ikke medtaget i denne ansggning. Muligheden for forleengelse mod nord er
hensigtsmaessigt i forhold til at sikre et bedre flow pa virksomheden. Hallen placeres pa
en del af den nuvaerende vingeoplagsplads. Virksomheden har fundet andre steder at
oplagre ca. halvdelen af de vinger, der pa nuveerende tidspunkt oplagres pa omradet.
Vingerne er ikke flyttet endnu, og dette er ikke en del af denne ansggning.

Produktionskapaciteten i hal 10 forventes maksimalt at blive pa 830 MW pr. ar. Den
samlede produktionskapacitet pa fabrikken gges altsa med den nye hal, men det aendrer
ikke pa den tidligere ansggning fra 2010, hvor der forventes en produktionskapacitet pa
4GW inden et ar eller 2.

Pa vestsiden af hal 10 etableres en velfeerdsbygning indeholdende velfeerdsforhold i
form af toiletter og omkleedning samt kontor. Ligeledes laves et laderum og et teknikrum.
Laderummet skal bruges til at lade en el-truck samt et antal lifte og gulvvaskere.
Teknikrummet kommer til at indeholde et antal rum til kompressor, ngdstramsgenerator,
sprinkler/ ABA, EDB, eltavler, varme, VVS samt et centralt stevsugeranleeg. Der er
ligeledes en option pa opstilling af rumventilation til hal 10.

Hal 10 etableres med stobt gulv. Ligeledes laves der porte i begge ender, saledes
transport af varer kan ske ved at kare ind i den ene ende og ud af den anden. Vinger og
forme transporteres kun ud af sydenden af bygningen. Hallen indeholder et antal handfri
betjente handvaske tilpasset antallet medarbejdere i hallen.

For at optimere bygningen opfares og certificeres den efter principperne i LEED GOLD.
LEED Gold certificering er en 3. parts verificering pa, at bygningen er designet og bygget
efter strategierne i at opna en god preestation inden for blandt andet baeredygtighed,
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vandbesparelser, energieffektivitet, materialeudveelgelse, arbejdsmiljg og uddannelse
inden for miljgbevidsthed.

Denne ansggning omfatter ligeledes en eendring af brugen af en del af hal 1 og en del af
hal 2. Det planleegges, at omlaegge 2/3 af henholdsvis hal 1 og hal 2 til segment 3b
arbejde, altsa reparation af vindmellevinger, der omfatter bearbejdning og reparation af
vindmgllevinger, herunder slibning, spartling og glasfiberarbejde, jvir det arbejde der
sker i hal 6 i dag. Denne endring betyder dels, at blandt andet
glasskaeremaskinerne og behandling af klokker skal flyttes et andet sted hen. Det er
endnu ikke planlagt hvorhen og er séledes ikke en di af denne ansggning. Ligeledes
betyder det, at arealet til segment 2 arbejde, stabning af vinger, i hal 2 minimeres til
2 formsaet mod 3 formsaet idag.

Den planlagte eendring af hal 1 og hal 2 medfarer opstilling af en reekke procesudsug
pa vestsiden af bygningen.

Den resterende tredjedel af hal 2 fortseetter mere eller mindre som hidtil, hvorfor denne
aendring ikke vil f& betydning for oplagring af resin, som er en del af virksomhedens
sikkerhedsdokument.

De gvrige haller pa Assensvej fortseetter som hidtil beskrevet i miljgansggningen og
miljiggodkendelsen fra 2011.

Laesning af hvide vinger skal fremover ske pa havnen. Dette giver en gget trafik pa
vingevejen og en langt mindre belastning af Assensvej med den tunge trafik mellem hal
1 og hal 6. Vingerne fra Engesvang vil som hidtil blive transporteret ad Assensvej og
modtaget pa pladsen mellem hal 1 og hal 6.

Det planleegges at opseette et nyt procesudsugningsanieeg pa siden af hal 6. Dette
anlaeg skal erstatte anlaeg nr. 47, stgvsugeranlaeg.

| lgbet af det sidste halve ar er der sat et antal nye kilder op pa Assensvej. Disse kilder
relaterer sig til forskellige former for ventilationsanleeg og afkast herfra. Disse indgéar
ligeledes i denne ansggning.
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C. Oplysninger om etablering

De fysiske udvidelser bestar af de i tabel 1 planlagte aktiviteter.

Tabel nr. 1. Planlagte akliviteter indeholdt i denne miljgansegning.

MEndring

Storrelse

Planlagt etablering

Opfarelse af hal 10 inkl. kareveje,
ventilationsanlaeg, velfeerdsbygning,

Ca. 7.500 m?

Byggefase er planlagt
opstartet 1. april 2012 og

af mindre vingeemner

teknikrum m.v. afsluttet december 2012
Ibrugtagning af hal 10 December 2012
AEndring af brugen af en del af hal 2 til August/ september 2012
segment 3b

Opseetning af en raskke ventilations- og August/ september 2012
procesudsugningsanlaeg pa hal 2

Reduktion af nuvaerende August/ september 2012
procesudsugning pa hal 2

Flytning af laesning af hvide vinger til Nu

havnen

Flytte modtagelse af granne vinger til Nu

pladsen mellem hal 1 og al 6

Flytte skeeremaskinerne til et endnu August / september 2012
ikke bestemt sted (ikke en del af denne

ansggning)

Opseetning af et nyt Februar 2012
procesudsugningsanlaeg pa siden af hal

6 til erstatning for anleeg nr. 47

Godkendelse af en rackke Nu

ventilationsanleeg opsat i sensommer

og efterar 2011 (kilde 100 til 122)

Opseetning af en lille vingetester til test Nu

D. Oplysninger om virksomhedens placering og driftstid

6 Oversigtsplan for virksomheden
| bilag 0.1 er der vedlagt en opdateret oversigtsplan over Siemens Wind Power pa
Assensvej 11 indeholdende den planlagte hai 10 samt vingetestcenteret.

Ligeledes er der i bilag 0.4 vedlagt en opdateret tegning over afkast p4 Assensvej 11.
Tegningen omfatter de nye afkast pa hal 10.
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7 Virksomhedens daglige driftstid
Virksomhedens daglige driftstid aendres ikke i forhold til den geeldende miljggodkendeise.
Der arbejdes alle ugens 7 dage mandag til sondag 24 timer i dognet.

| hal 10 planleegges ligeledes en driftstid pa 24 timer i dognet alle ugens 7 dage. Dette
gor sig ligeledes gaeldende for hal 2.

I de afdelinger hvor der arbejdes i flere skift, folger skiftene som hovedregel falgende
tidsperioder: 7-15, 15-23 og 23-07. | weekenden forekommer der som oftest 12 timers
vagter.

fndringerne i hal 10 og hal 2 forventes at medfare en stigning i headcounts med 100
medarbejdere.

Alt produktionsarbejde foregar indendors. Udendgrs foregér der intern transport af
vinger med henholdsvis trucks og gummiged mellem de forskellige produktionshaller for
til sidst at kare vingen pa oplagspladsen. Virksomheden har den 7. november 2011
indsendt en ansggning om at fa lov til at lave mindre reparationer pa vingerne udendors.
Dette fremgar ligeledes af stojkortlaegningen vedlagt ansggningen i bilag 1.06.

8 Til- og frakerselsforhold

Til- og frakarselsforhold vil overordnet set fortsaette uazendret i forhold il
miljggodkendelsen fra 2011. Der vil ske nogle mindre justeringer af den rute den
interne transport vil bruge i forhold til transport af vinger og rdmaterialer.

Forme og feerdigstebte vinger vil blive transporteret ind og ud af hal 10 via porte
pegende mod syd. Dette vil ske med gummihjulslaessere eller trucks jeevnt fordelt
over dggnet alle ugens 7 dage. Omlaegningen af produktionen i hal 1 og hal 2 vil
betyde en reduktion i den udendgrs transport fra hal 1 til hal 6 af feerdigstebte vinger
til segment 3B. Ligeledes vil der heller ikke ske nogen transport af disse vinger til
sandblaesningshallen. Til gengeeld vil transporten foregad fra hal 2 og sandsynligvis
gst om hal 10 og over til boremaskinen i hal 6. Dette er inkluderet i
stajkortlaegningen.

Der vil blive transporteret ramateriale til hal 10 fra lageret. Denne transport vil forega
med en el-truck, som vil kare indendars i hal 8 og derfra fortsaette over i hal 10. Denne
transport vil forega jeevnt fordelt over dagnet. El-trucken vil medtage ra-materialer ind i
bygningerne samt affald fra produktionen og ud pa affaldspladsen ved siden af lageret.
Der anvendes en el-truck, hvilket betyder, at der ikke vil forekomme stgj herfra, og derfor
ikke indgar i stgjkortlaegningen. Det er endnu ikke klarhed over hvor hyppigt transporten
vil komme til at foregd, da det afheenger af produktionen.

10
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Endvidere vil falgende transportmgnstre aendre sig:

De hvide vinger leesses pa havnen. De hvide vinger kares af vingevejen til
havnen i dagtimerne. Det kommer maksimalt til at dreje sig om 80 vinger pr. dag
alle ugens 7 dage.

Der modtages grenne vinger fra Engesvang der skal vaskes og males. De
modtages pa pladsen mellem hal 1 og hal 6. Der modtages ca. 28 vinger om
ugen fra mandag til fredag i dagtimerne. Det tager ca. 40 minutter at lzesse en
vinge af i gennemsnit inklusiv klargering af lastbilen. Selve aflaesningen af vingen
fra lastbilen foretages med gummiged og tager ca. 20 minutter.

Antallet af vingeflytninger fra de vinger der produceres i hal 1 og 2 reduceres
med 5 flytninger.

I gennemsnit for alle vinger vil der forekomme ca. 160 flytninger p.r dag af 3
minutters varighed jeevnt fordelt over hele dagnet alle ugens 7 dage. Flytningerne
vil blive foretaget med bade gummiged og truck. Da det er trucken, der har den
storste kildestyrke, er det den, der indgar i stajberegningen.

Indtil uge 20 vil et mindre antal vinger, maksimalt 7 pr. uge, blive kert til
Engesvang til reparation.

Transport af affald, personaletransport m.v. har ikke aendret sig i forhold til, hvad der er
skitseret i miljggodkendelsen fra juni 2011.

E Tegninger over virksomhedens indretning

9 Tegninger vedhaeftet som bilag
| forbindelse med denne ansggning er der udarbejdet de tegninger der er listet op i
tabel nr. 2.

Tabel nr. 2. Vedlagte tegninger i bilag

Bilag Tegningsbeskrivelse
0.4 Placering af ventilation og procesudsugning pa Assensve;.
Tegning nr. 104
0.5+ Skitse af planerne for hal 1 og hal 2
0.6
0.1 Oversigtstegning over fabrikken med hal 10 og
vingetestcenteret indtegnet
0.2 Belaegningsplan for omradet omkring hal 10
Kloak- og aflgbstegning for omradet omkring hal 10 er endnu ikke feerdig. Safremt

det gnskes, kan denne fremsendes senere, nar den er udarbejdet. Der er ikke sket
aendringer pa den kloak- og aflobstegning, der blev fremsendt i forbindelse med
miljggodkendelsen i 2011.

11
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F Virksomhedens produktion

10 Oplysninger om produktionskapacitet samt art og forbrug af
ravarer, energi, vand og hjalpestoffer

| det folgende er der redegjort for det arlige forbrug af energi, vand, ravarer og
hjeelpestoffer, nar der kares med fuld produktion i henholdsvis hal 10 og hal 1 og hal
2. | ansggningen fra 2010 er der redegjort for det totale forbrug af energi, vand, og
ravarer ved en produktion pad 4GW. Dette er stadigt geeldende, i og med
produktionskapaciteten ikke kommer til at overstige de 4 GW, der var
forudsaetningen i 2010.

10.1 Ravareforbrug i hal 10
Til fremstillingen af vinger i hal 10 forventes der et forbrug af ravarer som angivet i
tabel nr. 3 nedenfor.

Tabel 3. Forventet arligt forbrug af ravarer ved en kapacitet pa 830 MW, hal 10.

Ravarer Forventet arligt
ravareforbrug

Epoxyresin (fon) 4.000
Glasfiber (ton) 7.500
Trae (ton) 1.500
Metal (ton) 200
Kemikalier (ton) 150
Ravarer i alt 13.350

Réavarerne tilfores hal 10 efter behov. Der vil i tilknytning til hallen ikke vaere noget lager af
ra-materialer eller kemi. Kemikalier i form af epoxy resin og haerder i palletanke med gitter
tilferes hallen i det omfang, det skal bruges fra den lille el-truck, der servicerer hal 8 og hal
10. Der er ingen aflob fra produktionshallen i hal 10.

10.2 Ravarer hal 2
Til bearbejdningen af vingerne til segment 3b arbejde i en tredjedel af henholdsvis hal 1 og
hal 2 er det forventede forbrug af rAvarer angivet i tabel nr. 4 og 5.

Tabel nr. 4. Forventet drligt forbrug af ravarer ved op til 14 standpladser i hal 1 og 2, seg 3b.

Ravarer Forventet arligt
ravareforbrug [kg]
Resin {epoxy) 57.500
Heerder (resin) 18.400
Spartel 18.400
Heerder spartel 13.800
SUM 108.100

12
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Tabel nr. 5. Forventet forbrug af hjeelpestoffer i hal 1 og 2 ved op til 14 standpladser, seg 3b
Forventet arligt
ravareforbrug [kg]

Epoxyclean 8.800
Lim-produkter 250
Andre 12

(luftveerktajsolie,
WD-40 spray)
SUM 9.062

Ravarerne opbevares i et mindre kan ban lager, der fyldes op fra hovedlageret efter behov.
Kemikalier i form af epoxy resin og heerder i palletanke med gitter tilfores hallen i det omfang,
det skal bruges. Der er ingen aflagb i lokalet.

10.3 Vandforbrug

Der vil vaere en vandforbrugende proces i hal 10 i form af befugtning af luften til 50-
60%. Der anvendes vand direkte fra ledningsnettet, som gar igennem et
blpdgeringsanleeg. Der findes ingen vandreservoir tif befugtningsanleegget. Der
monteres en tilbagelabsventil mellem bledgaringsaniaegget og vandforsyningen. Der
vil ligeledes veere et mindre vandforbrug til saniteere formal.

Ved scanning af vingeme vil der vaere et mindre forbrug af vand. Vandmaengden er
erfaringsmaessigt ikke sa stor, at det er ngdvendigt med et gulvaflgb. Det vand, der
drypper fra processen, kan efterfolgende fiernes med en gulvvaskemaskine og
bortskaffes.

| hal 2 vil der veere en vandforbrugende proces i forhold til rengaring af veerktaj med
spartel pa i et vaskeanlzeg, jvfr. det anleeg der er p4 Faborgve;.

10.4 Energiforbrug hal 10 segment 2

Energiforbruget seges mindsket mest muligt i forbindelse med bygningen af hal 10.
Der vil blive lavet forskellige energiberegninger, saledes de mest rentable lgsninger
implementeres allerede fra starten af, da bygningen bygges og certificeres efter
principperne i LEED GOLD.

Det primeere elforbrug anvendes til belysning og drift af ventilationsanlaeg.

Der vil blive anvendt naturgas til opvarmning af formene i forbindelse med
stebeprocessen. Naturgas anvendes ligeledes i hal 8. Naturgasanleegget er en del af
miljggodkendelsen fra juni 2011. Naturgas anvendes som opvarmning af formene i
stedet for el.

Der anvendes fjernvarme til opvarmning af hal 10. Varmen tilfgres hallen ved hjaelp
af indblaesning oppe under loftet. | produktionsarealet er der mulighed for at
installere rumventilation, men det er endnu ikke besluttet, om der vil geres brug af
denne option.

13
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10.5 Energiforbrug hal 2 segment 3b
Det primeere elforbrug forekommer i forbindelse med belysning, slibeprocesserne samt
til ventilation.

Da bygningen skal gennemga en nyindretning, herunder etablering af slibningsudstyr og
procesventilation, er det ikke muligt at angive det forventede elforbrug.

Hallen opvarmes ved hjeelp af fiernvarme.

Feaelles for hele Assensvej er, at der til stadighed arbejdes pa at nedbringe
energiforbruget pr. produceret MW. Hvert ar udarbejdes der miljgmél og handlingsplaner
til nedbringelse heraf. Der er identificeret nogle gode projekter pa Assensvej, som
sandsynligvis kan blive implementeret i lobet af FY12 og FY13.

11 Beskrivelse af procesforigb i hal 10

| hal 10 etableres der et antal stobeforme. Antallet afhsenger af, hvad det er for en
vingetype, der skal produceres i hallen. Hallen laves fleksibel, saledes vingetypen, der
produceres, kan aendres efter behov. Det forventes, at hallen vil have en
produktionskapacitet pa 830 MW pr ar.

Der etableres som udgangspunkt 3 formsaet i bygningen. Der laves endvidere plads til at
forberede dornene samt webben til brug ved stebning af vingerne, og der etableres et
QC omréde til scanning af vingerne inden de fortseetter til naeste segment. Vingerne skal
ligeledes kantskasres inden de forlader hallen.

Der etableres betjeningsfrie handvaske i hallen i forhold til antallet af medarbejdere.

Ravarer til produktionen leveres fra hovedlageret efter behov ved hjelp af en el-truck.
Det vil sige, der er ikke flere rdmaterialer eller kemi i hallen, end der er i brug.

Uanset vingetype foregar processerne i hallen pd samme made. Pakning og stebning af
vinger foregar som folger:

Tilpasning af fibermatter, tilpasning af balsatree og lister

Klargering af forme til pakning og stebning

Pakning af underforme med tort glasfiber

Dorne og web monteres i underform

Pakning af overform

Overform palaegges underform og fastgares med vakuum

Vakuum etableres i formen og efterfolgende blandes epoxyresin og heerder i
blandemaskinen og injiceres i glasfiberen. Dette er en lukket proces.

8. Vingen heerdes ved opvarmning af formen til 80°C med naturgas-opvarmet vand
9. Formen abnes og den heerdede vinge udtages.

10. Dornene og poserne treekkes ud

11. Vingen kantskaeres

12. Vingen skal igennem QC

13. Den feerdige vinge transporteres ud af hallen til videre bearbejdning.

NookwND~
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Dornene fremstilles hos en underieverander. Virksomheden vedligeholder dem selv.

Ved hver formhalvdel star der et saet henholdsvis resin og heerder i palletanke med gitter,
i alt 4 palletanke, som anvendes under stgbningen.

Web'en pakkes af glasfiber i hallen farend den monteres inde i vingen far pakning af
overform og efterfglgende stabning.

Der etableres udtag til stovsugeranlaeg et passende antal steder i hallen.
Stevsugeranlaegget planleegges placeret centralt pa siden af hallen i teknikrummet.
Afkastet herfra planlaegges ligeledes placeret her.

| forbindelse med hal 10 etableres mod vest en mindre velfserdsbygning indeholdende
velfeerdsforhold i form af toiletter og omkleedning samt kontor. Ligeledes laves et
laderum og et teknikrum. Laderummet skal bruges til at lade en el-truck samt et antal
lifte og gulvvaskere. Laderummet opfylder de brandtekniske krav. Der etableres et afleb i
laderummet til temning af gulvvaskeren. Dette etableres med sandfang. Teknikrummet
kommer til at indeholde et antal rum til kompressor, ngdstramsgenerator, sprinkler/ ABA,
EDB, eltavler, varme, VVS samt et stovsugeranleeg.

12 Beskrivelse af Procesforlgb i hal 2
Hal 2 planlaegges opdelt i forleengelse af hal 1. Ligeledes inddrages en 1/3 af hal 1 til
segment 3b.

Alle indgangsdare til produktionsomradet, hvor vingerne skal repareres, vil veere forsynet
med automatisk abning for at forhindre spredning af epoxy.

Der vil efter planerne blive etableret op til 14 standpladser til faerdigstebte vinger, der
skal til special reparation. Ligeledes vil der blive etableret et arbejdsomrade, hvor
glasfiber, spartelmasse m.v. opbevares og hentes til produktionen.

Vingerne der skal bearbejdes i hallen vil blive tilfart fra hal 1. Vingerne fra hal 1 kan
transporteres direkte ind i hallen uden at skulle udenfor. Herefter placeres vingerne i et
drejearrangement, hvorfra forarbejdningen kan foretages.

Der foretages reparationer pé vingerne ved hjeelp af glasfiber samt hzerder, epoxy-resin
og spartel. Det er planlagt, at epoxyen opbevares i en container, henholdsvis en spartel
container og en resin container, hvorfra det blandes, sa det er klar til brug i produktionen.
Ligeledes etableres der udsugning fra de 2 containere. Dette kan sidestilles med den
metode der anvendes péa Faborgvej. Hele processen tager et par minutter hver gang der
hentes reparationsepoxy. Reparationsepoxyen heerder i lobet af 20 minutter. Derfor
hentes der ikke mere, end der skal bruges af gangen. Der opbevares kun de 2
palletanke der er i brug i hallen. Der hentes nye palletanke, nar de andre er tomme.

Reparationsepoxyen handteres i mindre spande eller pa rullebord og péaferes manuelt
med handrulle. Efter brug stilles beholdere med spartel, vaernemidler og handveerktaj ud

15



SIEMENS

i haerdeskabet, indtil det er heerdet op. Heerdeskabet placeres udendars. Haerdeskabet
er delt op i flere omrader, saledes der altid er et omrade i gang til nye spande og et til
spande der er haerdet op og klar til at blive bortskaffet som braendbart affald. Spande der
ikke er haerdet op efter en hvis tid bortskaffes som kemikalieaffald.

Vindmgllevingerne bearbejdes i forbindelse med reparationen, bl.a. ved slibning af
vingen for at undga ujeevnheder. Slibningen foregar med et mekanisk handveerktaj med
punktudsug, der suger stgvet vask.

For reparationen af den enkelte vinge skal den slibes for at kunne lave et foldesyn.
Slibeprocessen skal erstatte sandblaesning. Slibningen vil komme til at forega semi-
automatisk pa 80-90% af vingen. Pa nuvaerende tidspunkt er man ved at undersgge,
hvilke muligheder der er herfor samtidigt med, at kravene fil kvalitet, arbejdsmiljg og
miljg kan opfyldes.

Der etableres ingen boremaskine i hallen. Denne bibeholdes i hal 6. Det vil sige, alle
vinger skal transporteres til hal 6 og bores efterfalgende. Transporten vil sandsynligvis
komme til at forega gst om hal 10. Den udendgrs transport af vinger produceret i hal 1
og hal 2 vil blive reduceret med 5 flytninger pr. vinge grundet dels flowet i hallen og dels,
da de ikke skal sandblaeses.

Der vil blive installeret en vaskemaskine med tilhorende udsugning til rensning af
handveerktaj. Vaskemaskinen placeres oven pa et opsamlingskar. Herpa skal der tillige
std en spand med Enviro EpoxyClean, som veerkigjet placeres i for at opblode
spartelmassen inden det endelig rengeres i vaskemaskinen. Renseprogrammet varer 20
min og kares 5-6 gange pr. skift. Epoxyclean kan genbruges et vist antal gange. Det
brugte EpoxyClean opsamles og suges op i en tromle efter behov og bortskaffes som
kemikalieaffald. Vaskemaskinen med tilhgrende udsugning kan sidestilles med den
model, der er placeret pa Faborgvej. Databladet for Enviro Epoxy Clean er vedlagt i bilag
1.04.

13 Opsaetning af Dynamisk vingetester

Der ansgges om at opsaette en dynamisk vingetester i solgarden mellem hal 1 og hal 8.
Vingetesteren er placeret sa taet op af hal 1 som muligt samtidigt med at en truck eller
gummiged kan passere forbi.

Vingetesteren skal bruges til at teste sma udsnit af vingerne for bl.a. udmattelsestest.
Vingetesteren forbruger el.
Vingetesteren vil i de perioder, hvor den er i brug, veaere i drift 24 timer i dagnet alle

ugens 7 dage. Vingetesteren er indregnet i stojkortlaegningen som veerende i brug hele
aret dggnet rundt.
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14 Driftsforstyrrelser og uheld

De planlagte processer i hal 10 og hal 1 og 2 er blevet gennemgaet med henblik pa at
identificere de processer, der kan medfare en raekke mulige driftsforstyrrelser eller uheld,
som igen kan medfgre en foraget forurening i forhold til normal drift. | det falgende gives
en redegarelse for en reekke identificerede driftsforstyrrelser og de foranstaltninger, der
er sat i veerk for at imgdega disse.

14.1 Filtre pa ventilationsanlaeggene

| de planlagte haller etableres et antal ventilations- og procesudsugningsanieeg.
Afhzengig af hvilken forurening afkastet udleder, er der monteret filtre, der skal sikre, at
forurening ikke udledes til det omgivende miljg. Filtrene tilses og skiftes regelmaessigt for
at sikre, at de fungerer efter hensigten og renser luften, som angivet i filtrenes datablade.
Der laves forebyggende vedligehold pa samtlige filtre der har relation til procesudsug,
jvfr. miljggodkendelsen fra juni 2011. En ny procedure for vedligehold og eftersyn af
procesudsugning er ved at blive udarbejdet pa fabrikken. Denne har til formal at sikre
overholdelse af lovgivningen samt sikre, at der ikke sker en utilsigtet pavirkning af det
eksterne miljg. Proceduren forventes feerdig i april, hvorefter den skal implementeres |
de enkelte afdelinger.

| SAP PM er samtlige emner registreret, som skal efterses, have service eller
kontrolleres med et fast interval. Herunder kan blandt andet naevnes handholdt el-
veerktgj, kraner, lafteredskaber, trucks og filtre p& de enkelte ventilationsafkast. Herved
sikres det, at alle serviceintervaller overholdes og at ydelsen pa de enkelte emner altid
er optimal. Herved sikres det tilligemed, at de anlaeg der ikke er tegnet en serviceaftale
pa stadig far de pakreevede eftersyn.

14.2 Uheld med kemikalier

| forbindelse med opbevaring og brug af kemikalier er der risiko for spild. Derfor placeres
der beholdere med kattegrus i produktionshallerne. Ligeledes er der mulighed for at
hente et opsamlingskar til uteette palletanke. Der er et almindeligt opsamlingskar i hal 2
samt et opsamlingskar med et kabinet placeret ved porten uden for hal 1. De 2
opsamlingskar kan indeholde maengden fra en fuld palletank. Fordelen ved
opsamlingskarret med kabinet er, at safremt palletanken bliver utaet op langs siderne, vil
spildet blive opsamiet inde i karret.

Spredningen af et eventuelt miljguheld forhindres ved hjeelp af etablerede be-
redskabskasser. Disse indeholder vaernemidler, kattegrus og lange polser med
absorberende materiale til at inddeemme uheldet eksempelvis foran porte. | forbindelse
med transport af kemi med el-trucken ud i produktionsomréderne laves der en
risikovurdering herpa for at fa klarlagt, om der eksempelvis skal et beredskabskit med
denne, nar den faerdes udendors med kemi.

Handteringen af et miljiguheld er en del af beredskabsplanen pa virksomheden.
Beredskabsplanen haenger i alle afdelinger. Der bliver med passende mellemrum holdt
undervisning i, hvordan et miljguheld skal handteres, séledes medarbejderne har
kendskab hertil og hurtigt kan reagere, safremt det er ngdvendigt. Ved sterre uheld
gennemgas beredskabsplanen efterfalgende for at finde ud af, om den har fungeret efter
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hensigten. Beredskabsplanen for hal 1, 2 og hal 10 er ikke udarbejdet endnu. | bilag
1.03 er den geeldende beredskabsplan vedlagt.

Desuden har udvalgte medarbejdere modtaget et internt "Farligt gods kursus".

Alle medarbejdere, der beskeeftiger sig med epoxy, baerer dragter, handsker og
briller.

Alle medarbejdere pa hele virksomheden der feerdes i produktionen har veeret pa en
epoxyuddannelse.

Brandfarlige veesker opbevares i veeskerummet. Vaeskerummet er seerligt indrettet il
brandfarlige vaesker. Det er kun lageret og udviklingsafdelingen, der har adgang til dette
rum. Derved sikres det, at der ikke opbevares store maengder brandfarlige veesker rundt
omkring pa fabrikken.

H Forureningsbegransede foranstaltninger

15 Luftforurening
Luftforurening fra processerne i hal 10 vil stamme fra stov fra stovsugere samt stov fra
kantslibning og epoxyglasfiberstav.

Luftforurening fra hal 2 vil omfatte stov fra slibeprocesser i form af epoxy-/glasfiberstov
og stov i avrigt. Ligeledes vil der forekomme emissioner fra Enviro epoxy clean. Der
anvendes ikke oplgsningsmidler i reparationsprocesserne.

| det folgende gives der en beskrivelse af de anleeg, der planleegges opsat i hal 10 og
hal 1 og hal 2. Ligeledes gives en beskrivelse af det anlaeg, der sgges om at fa sat op pa
hal 6. Efterfalgende er de nuvaerende anlaeg pa fabrikken listet op. Kilde 100 til kilde 122
er nye anleaeg, hvorfor de ikke er en del af miljggodkendelsen fra 2011.

Placeringen af de enkelte kilder kan ses af bilag 0.4. Der er en fejl i dette bilag i og med
hal 10 her er benaevnt hal 9. Ligeledes er der en fejl i navngivningen af kilde 115, 118,
119, 120 og 121. Kilderne skal bengevnes som i tabel 9, og kortet vil blive rettet til ved
farst kommende lejlighed.

15.1 Arbejdsprocesser og punktudsugning hal 10

Starrelsen pa de anleeg, der skal opstilles til hal 10, er endnu ikke dimensioneret. Derfor
er parametre sdsom luftmaengder, diameter pa afkast, filtertype m.v. endnu ukendte. Det
planleegges at opseette nedenstaende anlaeg, og der er fundet nogle anlseg som allerede
er pa Assensvej eller Faborgvej som disse anleeg kan sammenlignes med. Disse anleeg
er naevnt her nedenfor, samt hvad forméalet er med dem.

Stebeprocesserne i hal 10 foregar som en lukket proces, hvor stabeepoxyen suges ind i
formen ved hjeelp af vacuum. Der etableres decentrale varmepumper i forbindelse med
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stobeformene under drift. Luften fra vakuumpumperne skal passere igennem et aktivt
kulfilter inden afkast til hallen, idet der ikke er emission fra stobe-epoxyen. Der
fastlaegges en intern procedure for kontrol, rensning og vedligehold af kulfiltrene. Dette
finder sted i hal 1 og hal 8 i dag.

Der etableres et centralt stevsugeranleeg i hal 10. Formalet hermed er at fierne stov fra
glasfiberen samt fra kantslibningen. Stevsugeranlaegget, der planleegges etableret, kan
sammenlignes med anleeg nr. 50 og 51 placeret pa Faborgvej.

Ligeledes etableres der udsugning fra kompressoren. Denne udsugning kan
sammenlignes med kilde nr. 24.

| hal 10 bliver der lavet en option pa etablering af rumventilation. Luftskiftet forventes at
blive pa 0,8 gange i timen og kan sammenlignes med kilde nr. 29, safremt det etableres.
Emissionen herfra vil vaere svaevestov, som ikke fijernes ved hjelp af
procesudsugningen.

| tabel 6 er disse oplysninger samlet for overblikkets skyld. Luftmaengder og diameter pa
de enkelte afkast skal dimensioneres ud fra de konkrete forhold i hal 10, hvorfor de ikke
er angivet her. Det forventes dog, at de ikke vil afvige veesentligt fra de anlaeg, hvis
kildenumre er angivet i tabellen. Ligeledes vil valget af filtre m.v. blive valgt ud fra en
konkret betragtning af behovene i hallen.

Tabel nr. 6. Planlagte afkast fra hal 10 ved segment 2 arbejde der onskes etableret.

Sammenlignelig Hojde | Emission Emissions- | Kommentar
kilde nr storrelse
50* Centralt im Stov i gvrigt Krav om Bilag 2.05
stevsuger- | over maks
anleeg tag emission pa
5mg/m3
51* Centralt im Stov i gvrigt Krav om Bilag 2.05
stevsuger- | over maks
anlaeg tag emission pa
5mg/m3
4 Udsugning 23m |- - Ingen filter
fra over
kompressor- | terraen
rum
(ventilator)
29 Rum- 1m Stov i gvrigt
ventilation over
tag

“Disse anlaeg kan ligeledes sammenlignes med procesudsugningen fra Faborgvej. Stajen fra disse anleeg
sammenlignes med stejen fra de tilsvarende anleeg pa Faborgvej hvor der netop er lavet ekstra
stojdaempning pa anleeggene.

Alle disse anleeg planlaegges placeret pa vestsiden af hal 10. Disse anlaeg er indregnet i
stajkortlegningen pa baggrund af det stojbidrag de eksisterende anleeg har. Dette
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danner derefter grundlag for at stille krav til leverandgren omkring stgjbidrag fra de
enkelte kilder.

15.2 Arbejdsprocesser og punktudsugning i hal 1 og hal 2
Starrelsen pa de anleeg der skal opstilles til hal 1 og hal 2 er endnu ikke dimensioneret.
Derfor er parametre sadsom luftmaengder, diameter pa afkast, filtertype m.v. endnu
ukendte. Det planizegges at opseaette nedenstadende aniaeg, og der er fundet nogle anleeg
som allerede er p& Assensvej eller Faborgvej, som disse anlaeg kan sammenlignes med.
Disse anleeg er naevnt her nedenfor samt hvad formalet er med dem.

| tabel nr. 7 er det angivet, hvilke anleeg der matte forventes og dermed ansgges der om
at etablere disse i hal 1 og hal 2 som folge af eendringen af brugen af hallerne. |
stajberegningen er anlaeggene placeret pa siden af hal 2 umiddelbart i naerheden af
kilde nr. 39. Efterhdnden som projekteringen af hallen begynder, vil det blive undersggt,
hvorvidt nogle af anleeggene med fordel kan flyttes ind i solgarden, men muligheden
herfor afhaenger af pladskrav m.v.

Luftmeengder, diameter pa de enkelte afkast, filtertype m.v. skal dimensioneres ud fra de

konkrete forhold i hal 1 og hal 2, hvorfor de ikke er angivet her. Det forventes dog, at de
ikke vil afvige veesentligt fra de anlaeg, hvis kildenumre er angivet i tabellen
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Tabel nr. 7. Planlagte afkast fra hal 1 og 2 ved segment 3B arbejde.

Sammenlignelig Hojde | Emission | Krav til Kommentar
kilde nr filter
50" Centralt 1im Stav i Krav om Bilag 2.05
stovsuger- over | ovrigt maks
anleeg tag emission pa
5 mg/m3
51* Centralt im Stov i Krav om Bilag 2.05
stgvsuger- over | ovrigt maks
anlaeg tag emission pa
5 mg/m3
108 2 stk. Afkast | Stovi - Bilag 3.03
airshowers ind i gvrigt
hallen
22" Rumventilation | 1 m Stov i | Kravom Bilag 2.04
over gvrigt maks
tag emission pé
5 mg/m3
122 Udsugningfra | 1m - - Bilag 2.01
resin container | over
tag
102 Udsugningfra | 1m - - Bilag 2.01
spartel over
container tag
112 Udsugningfra | 1m Propylen- | Krav om Ingen filter
Vaskemaskine | over carbonat | overholdelse | Bilag 3.05
til handveerktoj | tag (4- af b-veerdi
methyl- pa 1 mg/m3
1,3-
dioxolan)
25 Udsugningfra | 1m - - Ingen filter
kompressorrum | over
tag

*Disse anlaeg kan ligeledes sammeniignes med procesudsugningen fra Faborgvej. Stojen fra disse anleeg
sammenlignes med stojen fra de tilsvarende anleeg pd Féaborgvej hvor der netop er lavet ekstra
stajdzempning pé anlaeggene.

Placeringen af vaskemaskinen i hal 1 og 2 er langt veek fra den nsermeste anden
vaskemaskine i hal 6, hvorfor det ma forventes, at spredningen af emissionerne ikke
falder sammen og derved pavirker hinanden. Erfaringsmaessigt vides det, at ca. 76% af
det forbrugte EpoxyClean bortskaffes som farligt affald. Sammenholdes dette med det
estimerede forbrug af EpoxyClean, vil dette blive brugt til at stille krav til leverandgren
omkring luftmaengde i afkastet.

Kilde nr. 39 og 113 slettes i forbindelse med ombygningen, da de relaterer sig til de
processer, der foregér i afdelingen pt.
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15.3 Nyt procesanleaeg til boremaskine hal 6

Der ansgges om at opseette et nyt procesanlaeg fra boremaskinen i hal 6. Anlaegget skal
erstatte kilde nr. 47 og placeres samme sted. Det vil sige, anlsegget skal fierne stov fra
grenne vinger.

Procesanlaegget placeres i et hus af hensyn til stav og stgj. Procesanlaegget bestar af en
cyklon, et jetfilteranlaeg og en ventilator i stojboks. Ligeledes installeres lyddsempere pa
anlaegget. Jetfilteranlaegget udstyres med en differenstrykstyring type BA med digital
visning af aktuelt differenstryk samt styring af rensecykler under drift ud fra
differenstrykket. Endvidere sikres effektiv efterrensning af filtre nar ventilator er afbrudt.
Ved tilstoppede filtre giver styringen alarm, sa der rettidigt kan organiseres service pé
anlaegget.

| det centrale styreskab befinder der sig en pressostat med udgang til lampe som
placeres i arbejdsomradet, for sikring af den lovpligtige overvagning af anlaeggets
drift. Styreskabet indeholder endvidere differenstrykstyring med frekvensomformer, som
sikrer, at den gnskede luftmaengde holdes konstant, uafhaengig af tryktab over filtre.

Big baggen der skal opsamle stovet udstyres med en fyldstandsmelder som giver signal,
nar den treenger til at blive tamt. P4 indvendig side er der Atex zone 22.

Filteret, der monteres efter anleegget, tilbageholder 99,9% af stavpartiklerne.
Oplysningerne pa anleegget er samlet i tabel nr. 8.

Tabel nr. 8. Data pa nyt procesanlaeg fra boremaskinen hal 6

Luftmeengde | Hojde | Diameter | Emission Filter
over pa afkast
tag
Procesanleeg | 2.000 m3/h 1 meter | U315 Stavi ovrigt | NA909-ANFC
fra over tilbageholder
boremaskine tag 99,9% af
hal 6 partiklerne

Beskrivelse af anlaegget er vedlagt i bilag 4.01. Her er ligeledes vedlagt datablad pa
cyklonfilter og filter efter anisegget.

Stojbelastningen fra den nye kilde vil vaere under den nuveerende kilde 47 grundet
placeringen i et hus.

Anlzegget har endnu ikke faet et kildenummer og et SAP PM nummer.
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15.4 Nuveerende ventilations- og procesudsugningsaniag
Luftforurening fra hele fabrikken omfatter:

VOC fra maleprocessen i hal 7

Treestav og stov i gvrigt fra slibe- og skaereprocesser
Forbraendingsgasser fra fyringsanlaeg og truck

Svejserag

Fordampning af acetone og EpoxyClean i forbindelse med renggring

| tabel 9 er samtlige ventilations- og procesanleeg listet op med de relevante oplysninger.
Kilde nr. 100 til 122 er nye kilder. Der er kun sendt bilag med pa disse anlaeg. Qvrige
henvisninger til bilag relaterer sig til den miljgansagning der blev indsendt i sommeren
2010. Hvor det er relevant, er der skrevet en uddybende forkiaring til de nye anleeg efter
tabel nr. 9.

I bilag 0.4 er der vedlagt en tegning over placeringen af samtlige afkast pa Assensvej

Tabel nr. 9. Liste med samtlige ventilationsanleeg
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SIEMENS

Kilde nr. 100 er et kabinesug fra boremaskinen. Dette fungerer som almindelig
rumventilation af maskinhusene. Dokumentation pa anlaegget er vedlagt i bilag 3.01. Der
emitteres stov i ovrigt fra kabinesuget. Filteret bestar af et trykluftrenset patronfilter
FMCZ200-4L. og medferer en stgvemission pa maksimalt 5 mg/m3 luft. Anleegget
leveres med lovpligtig kontrolanordning, der giver signal ved utilstraekkelig funktion via
lampeindikering i fiernbetjeningen. Alarmen giver en sikkerhed for, at den tilstreekkelige
luftmaengde er tilstede i anlaegget. Affaldsbeholderen til filteranlaegget har ligeledes en
alarm nar den er fuld.

Kilde nr. 102, 114 og 122 er udsugning fra en container der indeholder resin eller haerder.
Anlaegget er en almindelig ventilator og fierner diverse flygtige stoffer. Dokumentation
herfor kan findes i bilag 3.04. Heerderen indeholder en mindre maengde phenol og
benzylakohol (maks 2,5%) og resinen indeholder benzylalkohol (maks 25%). Emissionen
fra produkterne forventes at veere meget lille i og med de er i henholdsvis en lukket
tromle og en lukket palletank. Fra beholderen suges en maengde op ved hjeelp af en
pumpe ud til at blandeanleeg. Overfladen fra produkterne er ligeledes lille. B-veerdierne
fra de enkelte indholdsstoffer vurderes derfor som veerende overholdt. Datablad er ikke
vedlagt for resin og hezerder. Safremt de onskes fremsendt vil Siemens Wind Power
gerne have dem holdt fortrolige.

Anlaeg nr. 103 er et stevudsug fra forme i hal 1. Anleegget er en stgvsuger, hvortil der er
tilsluttet et stavfilter og et sikkerhedsfilter. Anlaegget fierner glasstav fra formene, inden
de pakkes pa ny. Der er vedlagt dokumentation pa filtre og stovsuger i bilag 3.02.

Kilde nr. 104, 108, 109, 110 og 111 er alle airshowers som har til formal at fierne stov fra
medarbejderne efter slibearbejde i hal 5, 6 og 7. Kilde nr. 104 har afkast igennem
rumventilationen kilde 87. Kilde nr. 108 og 109 har afkast ud i hallen, mens kilde 110 og
111 har afkast ud igennem taget. Alle afkast fra airshowers har et filter der tilbageholder
99,5% af stgvet. Dokumentation for airshowers og filtre er vedlagt i bilag 3.03.

Anleg 112 er udsugning fra en vaskemaskine i hal 5. Der er monteret en
udsugningsalarm pa anleegget som reagerer safremt luftmaesngden ikke er tilstreekkelig.
Anleeg 112 har tidligere vaeret monteret pa hal 4. Dokumentation for anlaegget er vedlagt
i bilag 3.05. Vaskemaskinen anvender 200 liter enviro epoxy clean i kvartalet. Den
beregnede emission fra anleegget er 0,12 mgpropylcarbonat /m3 luft.

Anlaeg nr. 113 er placeret ved skaeremaskinerne i hal 2. Formalet med anleegget er at
fierne glasstov fra skaeringen af glas. Anlaegget er forsynet med et stoviilter og et
sikkerhedsfilter. Der bliver tilbageholdt 99% af stovet. Ligeledes er der en
udsugningsalarm pa anleegget som holder gje med, at luftmaengden er korrekt. Der er
monteret en filterstyring saledes man hele tiden kan holde gje med trykket hen over
filteret. | bilag 3.06 er dokumentation pa anleegget vedlagt.

Ved siden af anleeg 118 er der placeret en vaskemaskine, som den der er placeret pa
Faborgvej. Dette er kilde nr. 115. Anleegget har aldrig veeret i drift, og det vides endnu
ikke hvornar det kommer i drift. Der er en tankvolumen péa 100 liter epoxy cleaner. Epoxy
Clean kan genbruges et hgjt antal gange hvorfor der blot skal efterfyldes mens det er i
drift. Der forsvinder ca. 24% i forhold til de maengder vi kaber hjem. Disse 24% spild
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skyldes primaert epoxy clean pé det veerktgj der fijernes fra vaskemaskinen over til skylle-
og terrekarret. | gennemsnit vil anlaegget sandsynligvis veere i drift en gang pr. uge i
lobet af et ar. Ventilationsanlaegget vil vaere i drift hele tiden i de perioder, der er Enviro
epoxyclean i anleegget. Datablad p& Enviro Epoxyclean er i bilag 1.04. Det forventes at
der maksimalt skal bruges 800 liter epoxy clean om aret i anlaegget.

Kilde nr. 116 anvendes som en lille malekabine pa veerkstedet. | bilag 3.08 er der
vedlagt dokumentation pa anlaegget. Anleegget er forsynet med et Andreafilter for
tilbageholdelse af malingspartikler samt en kontrolalarm. Malekabinen anvendes til at
reparere meget sma overflader pa diverse maskindele. Der anvendes blandt andet en
Lackspray NC, og databladet er vedlagt i bilag 1.01. Sprayen leveres i enheder p& 400
ml, og der anvendes ca. 800 ml om maneden. | gennemsnit spraymales der 2 timer pr.
dag i hverdagene fordelt over 46 uger. Sprayen indeholder fglgende stoffer medtaget i b-
veerdivejledningen (ingen af stofferne er hovedgruppe 1 eller 2, klasse 1 -stoffer):

Stof Casnummer | B-veerdi | Max indhold | Beregnet
Img/m® | [%] emission
[mg/m’]
Acetone 67-64-1 0,4 50% 2,62
Butan-1-ol 71-36-3 0,2 2,5% 0,07
Butylacetat 123-86-4 0,1 10% 0,01
Xylen 1330-20-7 0,1 5% 0,00
2-methoxy-1- 108-65-6 0,01 5%
methylethylacetat 0,00

Emissionen er beregnet under forudsaetning af at alle indholdsstofferne afdamper. Dette
vil | praksis ikke ske, hvorfor de beregnede emissioner sandsynligvis vil veere noget
lavere. Pa baggrund af den beregnede emission anses de alle for at overholde B-
veerdierne i skel.

Anlzeg nr. 117 er et anlaeg til rumventilation af hal 3. Anleegget er forsynet med et filter,
som tilbageholder 99% af stovet i hallen. Rumventilationen fijerner diverse svaevestov,
som ikke er fjernet af procesudsuget.

Anlzeg nr.118 er monteret pa 2 containere placeret inde i hal 3. Inde i containeren er der
et blandeanlaeg til henholdsvis spartel og resin. Dette anleeg skal anvendes til reparation
af vinger i hal 3. Pt. bruges anlaegget ikke og har aldrig veeret i drift. Det forventes at
anleegget i gennemsnit kommer til at veere i drift 1 dag pr. uge i lobet af et ar. Hzerderen
indeholder en mindre mezengde phenol og benzylakohol (maks 2,5%) og resinen
indeholder benzylalkohol (maks 25%). Emissionen fra produkterne forventes at veere
meget lille i og med de er i henholdsvis en lukket tromle og en lukket palletank. Fra
beholderen suges en mezengde op ved hjeelp af en pumpe ud til at blandeaniaeg.
Overfladen fra produkterne er ligeledes lille. B-vaerdierne fra de enkelte indholdsstoffer
vurderes derfor som vaerende overholdt. Datablad er ikke vedlagt for resin og haerder.
Safremt de gnskes fremsendt vil Siemens Wind Power gerne have dem holdt fortrolige.
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Anizeg nr. 119 er monteret i stueetagen hos BL. | rummet er der installeret diverse
maskiner som udsender en masse varme. For at kunne kontrollere temperaturen i
rummet er dette anleeg derfor monteret. Dokumentation er vedlagt i bilag 3.12.

Anlzeg nr. 120 er placeret i det laboratorium, hvor der udfgres malingstest pa meget sma
praver. Praverne opbevares i glas og der foretages analyser af malingen. Der udfgres
ikke malingspraver m.v. i rummet, hvorfor emissionerne herfra méa forventes at veere
minimale. Bilag 3.13 er dokumentation pa anlaegget.

Kilde nr. 121 er 4 smé& punktudsug i kemilaboratoriet, se bilag 3.14. Der behandles
meget sma kemiprover i lokalet i forbindelse med analyser i spektrometer,
viskositetsmaler og TG. Praverne er eksempelvis dréber af resin. Det er ikke hver dag
disse analyser foretages. Ved det sidste punktudsug er der en loddestation. Den bruges
maks 1 dag pr. 14 dag, og der anvendes sma maengder af loddetin af typen 60/40 Flux 5
(60% tin og 40% bly). Til rengering af emnerne bruges en lille meengde acetone. Der
anvendes maksimalt 5 ml acetone pr. dag opgaven udfgres. Der loddes ikke hele tiden.
En stor del af tiden anvendes ligeledes til klargaring og oprydning.

Kilde nr. 123 er placeret pa den lille malekabine placeret pa siden af hal 3. Malekabinen
og procesudsugningen blev godkendt af Aalborg kommune den 9. december 2011.

Pa smedevaerkstedet er der en lille udsugningsventilator fra Parlock. Denne er en
udsugning over et vaskekar. Vaskekarret anvendes til at rengare veerkigj og lignende for
olier m.v. Der anvendes en sabe der hedder Maxi 3. Maxi 3 er ikke fareklassificeret og
indeholder ikke stoffer i B-veerdivejledningen. Luftmaengdene er 500 m3/h ( der er en 5-
trins regulator herpd) og afkastet er 1 meter over tag med en jetheette med dimensionen
©250. Udsugningen har til formal at fierne vanddampe fra det varme vand hvorfor der er
en lille vandudskiller pa kanalsystemet. Denne kilde har endnu ikke noget kildenummer
eller SAP nummer.

Overholdelse af b-veerdien for stov

Der blev lavet en OML beregning pa overholdelse af stov i gvrigt i forbindelse med
miljiggodkendelsen dateret den 22. juni 2011. OML beregningen blev foretaget af
Eurofins i marts 2011. Denne er vedlagt i bilag 1.05. Som det kan ses af rapporten er de
maksimale veerdier der kan aflzeses uden for virksomhedens omrade for stav i gvrigt
beregnet til ca. 15 ug/m3, svarende til 0,025 mg/m3 mod en b-veerdi pa 0,08 mg/m3. Pa
baggrund af de kilder der skal seettes op pa hal 10, hal 2 samt de nye kilder der er opsat
pa fabrikken siden juni 2011 vurderes det, at greenseveerdien er overholdt. Alle anleeg
har, hvor det er relevant, monteret et filter og overholder kravene i den geeldende
miljipgodkendelse fra 2011. Til dokumentation for overholdelse af b-veerdien for stov i
gvrigt foreslar virksomheden, at der bliver lavet en ny OML beregning efter de nye anleeg
er etableret pa baggrund af fabrikanternes oplysninger om maks emission.
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Overholdelse af b-veaerdien for propylencarbonat (4-methyl-1,3-dioxolan) fra
epoxyclean

Der er placeret en vaskemaskine i hal 3, 5, 6 og 7. Ligeledes planisegges der en
vaskemaskine i hal 2 der anvender Enviro Epoxy Clean. Erfaringsmaessigt vides det, at
ca. 76% af det forbrugte EpoxyClean bortskaffes som farligt affald. Sammenholdes dette
med det estimerede forbrug af EpoxyClean og de efterfalgende beregnede emissioner
forventes det, at en spredningsberegning vil vise, at b-vaerdien for propylencarbonat er
overholdt. Det skyldes, at de beregnede emissioner alle er langt under 1mg/m3 |uft.

16 Spildevand

Der vil kun blive afledt saniteert spildevand fra hal 10. Dette tilkobles den offentlige
spildevandsledning. | forbindelse med ombygningen af hal 10 vil der ikke forekomme en
vaesentlig aget maengde spildevand. Der vil forekomme et mindre vandforbrug fra
scanning af vingerne i QC omradet. Vandmeengderne er dog sa sma, at de kan suges
op med en gulvvaskemaskine og bortskaffes. Der anvendes ikke kemi ved scanning af
vhgerne.

Det spildevand der vil fremkomme fra vaskemaskinen i hal 2 sendes til Kommunekemi.
Affaldsproduktet indeholder EpoxyClean og seebe.

Spildevand samt regn- og overfladevand afledes til offentligt kloaksystem.

Der er ikke gulvaflgb i nogle af bygningerne.

17 Stoj

Der er udarbejdet en opdateret stgjberegning pa Assensvej 11. Stgjberegningen er
inddelt i 2 dele. En del for den nuvaerende produktion samt en beregning for hvordan det
sandsynligvis ser ud efter de planlagte udvidelser er gennemfgrt. Rapporten er vedlagt i
bilag 1.06.

COWI har foretaget en stejmaling pa de anlaeg der for nylig er sat op. Ligeledes er
enkelte kilder blevet malt igen, da det er et stykke tid siden de sidst er blevet malt pa.
Enkelte kilder er justeret i driftstiden i forhold til sidste beregning. Ligeledes er enkelte
kilder udgaet.

Stajberegningen for de planlagte udvidelser er baseret pa, at de anlaeg der bliver sat op
kan sammenlignes med nogle af de anleeg, der allerede er opsat rundt omkring pa
fabrikken pa Assensvej og Faborgve;.

Stgjen fra transporten uden for har eendret sig i stgjrapporten siden sidst, da flere

transportmenstre har aendret sig. Dette er naermere beskrevet i afsnittet omkring til- og
frakarselsforhold.
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Nuvaerende forhold

Den opdaterede stojrapport fra januar 2012, version 2, i bilag 1.06, viser, at stgjen fra
Assensvej 11 ikke overholder stgjgreenserne i beregningspunkt 1 om natten.
Graenseveerdien er overskredet med 0,7 dB(A). Dette er illustreret i nedenstaende tabel,
der er et uddrag fra stgjrapporten bilag 1.06.

Overskridelse af staﬁ rense, dB

Beragningsposition, hverdag

BP1
BP2

|
|ae4
8PS
8P
887
BP8
BP9 2,1

W IN [ | W o)

B = overholdelsa af stojgranser
= grizoneomride, stojgraensa +/- usikkerhed
B = overskridelse af stojgraenser

| bilag E i stgjrapporten er stgjbidraget i samtlige beregningspunkter delt ud pa de
enkelte kilder. Herefter er kilderne sorteret, saledes de kilder der bidrager mest star forst.
| beregningspunkt 1, Strandbyvej 19, kan man se, at brugen af el-generatoren, der
anvendes ved udendgrs reparation af mindre omrader pa vingerne, bidrager mest. Dette
efterfolges af den interne vingetransport med truck til lager og mellem hallerne. For at
nedbringe stgjen om natten er det besluttet, at reparation af vinger udenders ikke ma
foregd om natten i perioden klokken 22 til 07, safremt virksomheden fér tilladelse til at
udfare processen.

COWI har efter rapportens udarbejdelse undersggt, hvad det betyder, hvis der ikke
slibes om natten og generatorerne derfor ikke er i drift. Stojniveauet falder fra 38,1 til
37,5 dB. Da usikkerheden er 2,6 dB vil stgjniveauet i beregningspunkt 1 om natten
derfor ligge og balancere omkring graenseveerdien plus usikkerheden (35 dB + 2,6 dB).
Det vurderes pa baggrund heraf, at stgjniveauet i alle beregningspunkter er overholdt.

| stojrapporten indgar flytning af vingerne med truck. Trucken er udvalgt som
transportmiddel i stgjrapporten, da det er den, der stgjer mest og altsa er worst case.
Der er 2 trucks hvoraf den ene er stojdeempet, sdledes den kan kore vinger pa
Faborgvej om natten og stadig overholde stajgreenserne. Der er sdledes kun en truck
tilbage, der ikke er stgjdeempet. De resterende vinger flyttes med gummiged, som ikke
stgjer helt s meget. Det har ikke veeret muligt at estimere antallet af flytninger med de
forskellige transportmidler, da dette kan variere fra dag til dag og uge til uge. Det
undersgges, hvorvidt det er muligt, at stojdeempe vyderligere pa de enkelte
transportmidler.
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Efter etablering af hal 10 og andring af hal 2

Der er ligeledes udarbejdet en stgjrapport til afdeekke betydningen af de nye planlagte
kilder ved hal 2 og hal 10. Denne rapport er lavet som et tilleeg til stajkortleegningen pa
Assensvej fra den 19. januar 2012. Rapporten er vedlagt i bilag 1.06.

| rapporten er det regnet med at de nye planiagte kilder er i drift 24 timer i dagnet alle
ugens syv dage. Kildestyrker for de enkelte anleeg er malt pa allerede opstillede
sammenlignelige anleeg placeret andre steder pa henholdsvis Assensvej og Faborgve;.

Det kan ikke afvises, at nogle af kilderne pa hal 2 vil blive placeret inde i solgérden,
safremt det er muligt. Dette vil give en gevinst i forhold til stajen, men det er nedvendigt
at sikre sig, der er plads herinde, farend dette medtages i stajberegningen.

Pa hal 10 er der lavet en option pa rumventilation. Det er derfor ikke givet, at denne
etableres, hvorfor den muligvis skal tages ud af stgjberegningen igen.

Rapporten i bilag 1.06 konkluderer falgende i forhold til den nuvaerende situation:

Beregningspunkt/hverdag Forskel, Dag Forskel, Aften Forskel, Nat
nr. - beskrivelse Ki. 07-18 Kb, 18-22 K1, 22-07
1 - Strandbyvej 19 -0,1 0 0,1

2 - Strandbyvaj 11 0.1 0,1 0,1

3 - Strandbyvej 3 0.1 o -0,1

4 - Kolenihaveforening o -0,1 -0,1

5 - Eget skel, vast 0 0 1]

6 - Eget skel, vast 0,1 0.2 2.1

7 - Eget skel, ast 0,2 0,2 0,2

8 - Egat skel, ost 0,3 0.4 2.7

9 - Kolenihaveforening N 0.3 -0,5 -3,5

Det vil sige, at stejbelastningen i de kritiske beregningspunkter er reduceret en smule.
Pa baggrund heraf vurderes det, at kravene til stojbelastning i de enkelte
beregningspunkter kan overholdes ved etablering af de planlagte kilder.

Ekstern stgj skal fortsat have stor fokus péa fabrikken. Det betyder, at hver gang der
saettes en ny kilde op eller en kilde zendres skal kildestyrken veere en vaesentlig
parameter i planieegningsfasen. Det er malet, at safremt en kilde aendres, skal
kildestyrken veere lig med eller mindre, end den var for. Ligeledes er det et internt mal at
alle nye kilder der saettes op stejdeempes sa meget det er muligt under hensyntagen til
placering, driftstid og gkonomi (i prioriteret reekkefolge). Af denne arsag er der lavet en
LSI (Local Specific Instruction) for etablering af stejende kilder udendars. Denne er
netop ved at blive godkendt og bliver herefter en del af virksomhedens
miljpledelsessystem. LSI’en ber veere faerdig implementeret i starten af marts maned
2012.
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18 Affald

| tabel nr. 10 og 11 er de maksimale maengder og affaldstyper for henholdsvis hal 2 og
hal 10 estimeret. Maengden af affald totalt set vil ikke stige i forhold til beregningerne i
ansggningsmaterialet fra 2010 i og med de er baseret p& en produktion pa 4GW, hvilket

fortsat er produktionskapaciteten pa Assensvej 11.

Tabel nr. 10. Estimeret maengde affald fra hal 10 ved 830 MW produktion

Affald til genbrug
Maengde
Affalds- i kg pr.
fraktion | EAK- kode 46 uger | Transportor Modtager
Marius Pedersen | Marius Pedersen
50.00 150101 | Pap 61.272 | A/S A/S Aalborg
Klart Marius Pedersen | Marius Pedersen
52.07 150102 | plastik 4.416 | A/S A/S Aalborg
Dorn
poser Jysk Genbrug
52.07 150102 | plastik 165.600 | Jysk Genbrug Hijgrring
Vesterbro
Marius Pedersen | Produkt handel
56.20 150104 | Metal 1.104 | A/S Aps Herning
Marius Pedersen | Marius Pedersen
62.00 150103 | Tree 18.768 | A/S A/S Aalborg
| alt 251.160
Affald til forbraending
Diverse
affalds Marius Pedersen
19.00 190210 | typer 294.768 | A/S Reno nord
| alt 294.768
Ikke forbreendingsegnet affald (deponi)
Glas- Marius Pedersen | Lossepladsen
23.00 191002 | fiber 173.880 | A/S Reerup
PVC Marius Pedersen | Lossepladsen
23.00 191002 | slanger 30.360 | A/S Reerup
| alt 204.240
Farligt affald
Epoxy affald Dansk Dansk Special
som haerder Special Affald A/S
05.99 160305 | og resin 1.104 | Affald A/S Herning
Brugt katte Dansk Dansk Special
grus med Special Affald A/S
05.99 150202 | rest af kemi 1.104 | Affald A/S Herning
| alt 2.208
Total maengde affald 752.376
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Tabel 11. Estimeret maengde affald fra hal 2 ved op til 14 3B-standpladser

Affald til genbrug

Maengde
Affalds- i kg pr
fraktion EAK- kode 46 uger
Marius Marius Pedersen
50.00 150101 | Pap 4.600 | Pedersen A/S A/S Aalborg
Vesterbro
Marius Produkt handel
56.20 150104 | Metal 2.300 | Pedersen A/S Aps Herning
Marius Marius Pedersen
62.00 150103 | Trae 4.600 | Pedersen A/S A/S Aalborg
Plastik Marius Marius Pedersen
52.07 150102 | emballage 2.300 | Pedersen A/S A/S Aalborg
| alt 13.800
Forbraendingsegnet affald
Diverse
affalds
typer som.
Brugte
veerne-
midler,
afdeeknings
pap,
udheerdet
reparations
epoxy /
spartel Marius
19.00 190210 | m.m. 207.000 | Pedersen A/S Reno Nord
Marius
19.00 190210 | Slibe stov 46.000 | Pedersen A/S Reno Nord
I alt 253.000
Ikke forbraendingsegnet affald (deponi)
Marius Lossepladsen
23.00 191002 | Glasfiber 9.200 | Pedersen A/S Reerup
Brugte
stenslibe- Marius Lossepladsen
skiver 2.300 | Pedersen A/S Reerup
| alt 11.500
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Farligt og miljo farligt affald

Epoxy

affald som Dansk Special

heerder og Dansk Special | Affald A/S
05.99 160305 | resin 2.300 | Affald A/S Herning

Tom

emballage

med rester Dansk Special

af spartel- Dansk Special | Affald A/S
03.21 080409 [ masse 2.760 | Affald A/S Herning

Brugt katte- Dansk Special

grus med Dansk Special | Affald A/S
05.99 150202 | rest af kemi 1.150 | Affald A/S Herning

Brugt

epoxy

clean

(rense- Dansk Special

vaeske il Dansk Special | Affald A/S
05.99 080111 | veerktgj) 4.600 | Affald A/S Herning

Tome Dansk Special

spray Dansk Special | Affald A/S
05.99 150110 | daser 138 | Affald A/S Herning

| alt 10.948
Total maengde affald 289.248

Alt affald bliver sorieret efter Siemens normen i containere internt i hallerne.
Prioriteringen er som fglger:

1. Genanvendelse

2. Breendbart

3. Deponi

4. Miljefarligt affald.

De fyldte containere tommes pé den store affaldsplads ved siden af hal 2. Miljgfarligt
affald afleveres i containeren i solgarden.

Der arbejdes til stadighed pa at nedbringe affaldsmaengderne fra produktionen af vinger
pa Assensvej. Dette sker igennem spaendende udviklingsprojekter med de lokale og
globale afdelinger, hvor optimering af ramaterialer til stadighed er i fokus. Dette fokus
har blandt andet medfert at nogle materialer kobes hjem i kit. Ved en anden type
rdmateriale er maengden af emballage minimeret kraftigt, hvilket ligeledes har nedbragt
affaldsmeaengderne. Glasfiber affald er en vaesentlig kilde fra segment 2. De store stykker
glasfiber der af en eller anden grund ikke kan anvendes sendes i dag til en ekstern
aftager, som kan bruge glasset i produktionen. Der arbejdes ligeledes pa at finde en
tilsvarende lgsning for de mindre stykker glasfiber.
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19 Jord og grundvand

Der er ingen aflgb i hverken hal 10 eller hal 2, hvilket bevirker, at der ingen udledning er
til jord og grundvand i tilfaelde af uheld. Der er planlagt placeret et antal handvaske i hal
1, 2 og 10 langs med vaeggene, men der er ingen aflob pa gulvet omkring dem.

Ved spild pa gulv bliver kemien opsamlet med kattegrus og efterfalgende sendt til
kommunekemi som farligt miljgaffald.

Som neaevnt tidligere er der som en del af beredskabsplanen anbragt beredskabskasser
med absorptionspaliser m.v. pa steder, hvor det er vurderet, at et evt. miljguheld kan fa
negative konsekvenser for det omgivende miljg. Indholdet i beredskabskasserne er
tilpasset de enkelte omrader. Yderligere er der etableret et regnvandsbassin. 1 udigbet
fra dette bassin er der monteret en lukkeanordning, sdledes udlgbet til den nezerliggende
a manuelt kan lukkes. Derved vil det veere muligt at inddeemme et evt. starre miljguheld,
saledes omfanget af uheldet ikke spredes nedstrams &en. Foranstaltningerne i
regnvandsbassinet er vigtige at have kendskab til i forhold til et miljguheld uden for.

Ejendommen er ikke beliggende i et omrade med seerlige drikkevandsinteresser
(udpeget i regionplanen) eller i indvindingsoplandet til et alment vandveerk.

| Forslag til vilkar

| Bekendtgarelse om eendring af bekendtgorelse om godkendelse af listevirksomhed
(BEK nr. 972 af 22/09/2008) er der fastlagt forslag til standardvilkar for virksomheder
omfattet af listepunkt D207. Siemens Wind Power har gennemgaet vilkarene, og i det
folgende udpeget vilkar, som ikke er relevante eller kan overholdes.

De enkelte standardvilkar er i det folgende indsat med kursiv tekst efterfulgt af en
begrundelse for at udpege disse som vaerende ikke relevante.

20 Vilkar der vurderes irrelevante
Folgende vilkar vurderes at veere irrelevante.

Indretning og drift
Standardvilkar 3
| folgende afkast skal der indrettes malesteder med indretning og placering som
anfort under punkterne 8.2.3.2 — 8.2.3.4 | Miljestyrelsens vejledning nr. 2 / 2001
Luftvejledningen:
o Afkast fra stobning og prepregfremstilling samt fra pdforing af
gelcoal/topcoat ved anvendelse af polyesterbaseret resin.
o Afkast fra rengoring af forme og veerktojer med acetone, hvis der er
fastsat en afkasthaojde hojere end 1 m over tag.
o Afkast fra formklargoring, hvis der er fastsat en afkasthojde hgjere end 1
m over tag.
o Afkast fra stovfrembringende bearbejdning, hvis der er fastsat en
afkasthojde hojere end 1 m over tag.
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e Malestederne skal vaere placeret, inden procesluften blandes med andre
luftstreamme, som feks. uforurenet rumluft og afkastluft fra andre
processer.

Begrundelse

Siemens Wind Power anvender ikke polyesterbaseret resin i produktionen. Acetone
anvendes | meget sma maengder pa veerkstedet til rengaring af seerlige studse samt
affedtning af emner i BTLC. Der anvendes maksimalt 300 liter acetone pa veerkstedet og
maksimalt 200 liter til affedtning i BTLC. | begge afdelinger er forbruget pr. ar.
Maleprocessen er dog undtaget herfra, da den ikke er omfattet af anvendelsesomradet i
afsnit 15 i Bekendtgerelse om aendring af bekendtgarelse om godkendelse af
listevirksomhed (BEK nr. 972 af 22/09/2008).

Luftforurenning

Standard vilkar nr. 4 og 5

Specielt for virksomheder, der anvender polyesterbaseret resin
4. | afkast fra processer, hvor der anvendes polyesterbaseret resin (til
prepregfremstilling, gelcoating og stebning), ma emissionskoncentrationen af
styren ikke overstige 100 mg/normal m?® i hvert afkast. Dette vilkar gaelder kun, hvis
massestremmen af styren for hele virksomheden, for eventuelt lufirenseaniaeg,
overstiger 2 kg/time (midlet over 7 timer).
5. Virksomhedens afkast skal vaere dimensionerede, sa B-veerdien for styren i
tabel 1 overholdes:
Tabel 1

Parameter B-veerdimg /m’

Styren 02

Begrundelse
SWP anvender ikke polyesterbaseret resin.

Luftforurening

Standardvilkar nr. 6

Specielt for virksomheder, der anvender epoxybaseret resin
Afkast fra processer, hvor der anvendes epoxybaseret resin (til prepregfremstilling,
gelcoating og stebning), skal veere opadrettet og fort mindst 1 m over tagfladen pa
det sted, hvor afkastet er placeret, sd der kan ske fri fortynding af afkast. Dette
geelder for savel &bne som lukkede processer.

Begrundelse

SWP anvender ikke epoxybaseret resin til prepregfremstilling og gelcoatning. SWP
anvender epoxybaseret resin til stebning af vingerne. Dette foregar ved vacuuminjektion,
og det betyder, der ikke kommer nogen VOC eller andre emissioner fra processen,
hvorfor der ikke er afkast fra processen.
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Luftforurening

Standardvilkar nr. 7 og 8

Specielt for virksomheder, der anvender phenolbaseret resin
7. | afkast fra processer, hvor der anvendes phenolbaseret resin (il
prepregfremstilling, gelcoating og stobning) ma emissionskoncentrationen af
phenol ikke overstige 5 mg/normal m3. Dette vilkdr geelder kun, hvis
massestrommen af phenol for hele virksomheden, for eventuelt luftrenseaniaeg,
overstiger 100 g/time (midlet over 7 timer).
| afkast fra processer, hvor der anvendes phenolbaseret resin (til
prepregfremstilling, gelcoating og stebning) ma emissionskoncentrationen af
formaldehyd ikke overstige 5 mg/normal m3. Dette vilkdr geelder kun, hvis
massestrommen af formaldehyd for hele virksomheden, for eventuelt
luftrenseanlaeg, overstiger 25 g/time (midlet over 7 timer).

8. Virksomhedens afkast skal veere dimensionerede, sa B-vaerdierne for phenol og
formaldehyd i tabel 2 overholdes:

Tabel 2

Parameter B-veerdi mg / m’
Phenol 0,02
Formaldehyd 0,01

Begrundelse
SWP anvender ikke phenolbaseret resin.

AMS-kontrol
Standardvilkar nr. 24 og 25
Specielt for virksomheder, der anvender polyesterbaseret resin
24. Hvis massestrommen af organiske stoffer i et afkast er storre end 25 kg
TOC/time, skal der foretages AMS-kontrol (automatisk mdlesystem) med henblik
pa maling af emissionsgraenseveaerdien for styren malt som TOC.
AMS-maéleren skal
. gennemga en arlig kontrol og et arligt serviceeftersyn af et sagkyndigt
firma,
o efterses og kalibreres med kalibreringsgasser efter leverandorens
anvisninger
o kontrolleres ved en parallelméling hvert 3. ar.
Emissionsgraenseveerdien, der males for ved AMS-kontrol, anses for overholdt, nar
det aritmetiske gennemsnit af samtlige 1-timesmalinger i lobet af kontrolperioden
er mindre end eller lig med graenseveerdien. Kontrolperioden er en kalendermaned,
dog regnes perioder uden emission af det pdgeeldende stof ikke med til
kontrolperioden. Overskrider en enkelt 1-timesmaling emissionsgraensevaerdien
med en faktor 3, skal tilsynsmyndigheden underrettes herom. Der skal gores rede
for drsagen til overskridelsen og for hvilke foranstaltninger, der er eller vil blive
iveerksat for at undga fremtidige overskridelser.
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25. Senest 6 maneder efter at virksomheden er sat i drift / senest 6 maneder fra
[....(datoen for afgarelse om revurdering], skal der foretages praestationskontrol i
hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa en time med henblik
pd at verificere massestrommen for eventuel rensning, emissionen samt
emissionskoncentrationen af styren. Praestationskontrollen skal udfores som
beskrevet i vilkdr 27 og 28 ved den eller de processer, hvorfra emissionen af styren
onskes bestemt.

Herefter skal der én gang arligt foretages preestationskontrol i afkast, hvor der
foretages emissionsbegreensning med henblik pa at dokumentere, at
emissionsgreensevaerdierne i vilkdr 4, 9 og 11 er overholdt. Hvis resultatet af en
praestationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkeltmalinger) er
under 60 % af emissionsgraensevaerdien, kraeves dog kun kontrol hvert andet ar.
Emissionsgraenseveerdien anses for overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit af
samtlige enkeltmalinger ved preestationskontrollen er mindre end eller lig med
emissionsgraensevaerdien.

Senest 9 maneder efter at virksomheden er sat i drift, skal virksomheden ved hjeelp
af en OML-beregning, som angivet i kapitel 4.3.1. i Luftvejledningen dokumentere,
at B-veerdien for styren i vilkdr 5 er overholdt. Alle kilder medtages i beregningen.

Begrundelse
SWP anvender ikke polyesterbaseret resin.

AMS-kontrol

Standardvilkar nr. 26, 27 og 28

Specielt for virksomheder, der anvender phenolbaseret resin
26. Senest 6 maneder efter, at virksomheden er sat i drift/ senest 6 maneder fra
[....(datoen for afgarelse om revurdering], skal der foretages praestationskontrol i
hvert afkast i form af 3 enkeltmalinger hver af en varighed péd en time med henblik
pa at verificere massestrommen for eventuel rensning, emissionen samt
emissionskoncentrationen af phenol og formaldehyd. Preestationskontrollen skal
udfares som beskrevet i vilkar 27 og 28 ved den eller de processer, hvorfra
emissionen af phenol og formaldehyd onskes bestemt.
Herefter skal der én gang arligt foretages praestationskontrol i afkast, hvor der
foretages emissionsbegraensning med henblik pa at dokumentere, at
emissionsgraensevaerdierne i vilkar 7, 9 og 11 er overholdt. Hvis resultatet af en
praestationskontrol (det aritmetiske gennemsnit af samtlige enkeltmalinger) er
under 60 % af emissionsgraenseveerdien, kraeves dog kun kontrol hvert andet ar.
Emissionsgreensevaerdien anses for overholdt, hvis det aritmetiske gennemsnit af
samtlige enkeltmalinger ved praestationskontrollen er mindre end eller lig med
emissionsgraensevasrdien.
Senest 9 méneder efter at virksomheden er sat i drift, skal virksomheden ved hjselp
af en OML-beregning, som angivet i kapitel 4.3.1. i Luftvejledningen dokumentere,
at B-vaerdierne for phenol og formaldehyd i vilkar 8 er overholdt. Alle kilder
medtages i beregningen.
27. Alle mélinger skal foretages under repraesentative driftsforhold (normaldrift) og
skal udfores af et firma/laboratorium, der er akkrediteret hertil af Den Danske
Akkrediterings- og Metrologifond eller af et tilsvarende akkrediteringsorgan, som er
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medunderskriver af EA’s multilaterale aftale om gensidig anerkendelse. Rapport
over mdlingerne skal indsendes til tilsynsmyndigheden senest 2 maneder efter, at
de er foretaget.

28. Provetagning og analyse skal ske efter de i tabel 4 naevnte metoder eller efter
internationale  standarder af mindst samme  analysepreecision  0g
usikkerhedsniveau.

Tabel 4. Provetagnings- og analysemetoder

Navn Parameter Metodeblad
nr.*

Bestermmelse af koncentrationen af totalt | Stov MEL-02

partikuleert materiale i strommende gas

Bestemmelse af koncentrationer af specifikke | Organiske MEL-17

oplesningsmidler i strommende gas | oplesningsmidler

(adsorptionsrormetoden) 2003

Bestemmelse af koncentrationen af formaldehyd | Formaldehyd MEL-12

i strommende gasser

Bestemmelse af koncentrationen af phenol Phenol MEL-17 og AMI
metode L8 eller
NIOSH 2546

Besternmelse af koncentrationer af gasformig| TOC MEL-7

TOC (total organisk carbon) i strommende gas

(flammeionisationsdetektion)

*Se hjemmesiden for Miljostyrelsens Referencelaboratorium for méling af emissioner til

luften: www.ref-lab.dk.

Begrundelse
SWP anvender ikke phenolbaseret resin.

21 Vilkar der vurderes ikke at kunne overholdes eller onskes

a&ndret
Det forventes, at alle relevante driftsvilkar kan efterleves.

22 Qvrige oplysninger af miljgmaessig betydning, som ikke er
belyst via standardvilkarene
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Bilagsoversigt

Bilag nr.

Tegninger

0.1

Samlet oversigt over Assensvej 11

0.2 Beleegningsplan

0.3 Brende stam mv. i hal 10

0.4 Tegning over samtlige afkast p4 Assensvej 11

0.5 Skitse ver segment 3B hal 1 og 2

0.6 Hal 1 og hal 2, segment 1 og segment 2

Diverse

1.01 Datablad pa lackspray NC

1.02 Datablad pa MAXI 3

1.03 Beredskabsinstruks hal 2

1.04 Datablad pa enviro epoxy clean

1.05 Rapport fra Eurofins med spredningsberegning for Acetone og stov
dateret den 22. marts 2011

1.06 Stojkortizegning Siemens Wind Power Januar 2012

Tillaeg til stojkortleegning med hal 2 og hal 10

Planlagte anlaeg i forbindelse med ombygning

2.01 Resin og heerder container til hal 2

2.02 Vaskemaskine til hal 2

2.03 Procesudsugning til hal 2

2.04 Komfortanlaeg til hal 2

2.05 Procesudsug til hal 10

Nye anlaeg monteret i 2011

3.01 Kabinesug ved boremaskine, kilde 100

3.02 Stevudsug fra form hal 1, kilde 103

3.03 Airshowers kilde 104, 108, 109, 110 og 111

3.04 Containersug kilde 102, 114 og 122

3.05 Rensebar hal 5, kilde 112

3.06 Procesudsugning fra skaeremaskine hal 2, kilde 113
3.07 Udsugning over basker og skyllekar hal 3, kilde 115
3.08 Udsugning fra sprejte/ maleboks hal 4, kilde 116
3.09 Rumventilation hal 3, kilde 117

3.10 Udsugning fra container og rensebar hal 3, kilde 118
3.11 Ventilation og keling i laboratorium stueetage BL, Kilde 119
3.12 Udsugning fra malingstest, kilde 120

3.13 Punktudsugning fra kemilab, kilde 121

Planlagte anlzeg i forbindelse med optimeringer

4.01

| Planlagt procesudsug fra boremaskine hal 6
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Siemens Wind Power A/S, E W SCM GB EMEA BE EHS, Assensvej 11, Navn Jannie Kristensen

9220 Alborg Afdeling E W SCM GB EMEA BE EHS
Aalb(_)rg Komr.nune' . Telefon

Teknik og miljgforvaltningen, Mobil +0045 3037 7437

Stigsborg Brygge 5, E-mail jannie.kristensen@siemens.com

9400 Ngrresundby.
Dato 7. november 2011

Att: Annegrete Holland

Vedr. mindre udendgrs reparationer pavingerne

Pa Assensvej er der opstaet et behov for at udfare mindre reparationer pa vingerne udendgrs blandt andet grundet
pladsmangel, men ogsa for at reducere antallet af interne transporter af de enkelte vinger. Siemens Wind Power
ansgger derfor om at fa lov til at foretage denne proces.

Reparationerne kan bade bestd af slibning/spartling og/eller spartling/maling af vingerne. Starrelsen pa en
reparation vil af tekniske &rsager maksimalt vaere pa 1 m?, heraf vil slibning veere ¥ af omradet.

Hovedsageligt vil reparationerne komme til at forega pa vingeoplagspladsen inde imellem de oplagrede vinger.
Processen er planlagt til at skulle forega alle dggnets 24 timer alle ugens 7 dage. Dog vil arbejdet i aften- og
nattetimerne veere steerkt begraenset, ligesom arbejdet hen over vinteren er begreenset, i og med arbejdet er steerkt
temperaturafhaengig. Reparationer, hvor det er ngdvendigt at slibe/spartle, foregar kun i dag- og aftentimerne.

En reparation indebeerer i gennemsnit 20 minutters slibning, og der vil i gennemsnit blive foretaget 6 reparationer i
lgbet af et dggn. En reparation tager ca. 1 time, og her er det ngdvendigt med en generator til at producere strgm i
ca. 2 timer pr. reparation. Der er 2 generatorer.

Der bruges 2 mindre biler til transport ud til den gnskede vinge, hvor alt ngdvendigt udstyr forefindes i. Denne har
ligeledes en mindre transportkasse til kemi, der kan indeholde egnede lukkede beholdere. Transportkassen er teet,
saledes et evt. spild ikke vil komme uden for kassen. Kemien bestar maksimalt af 1 kg opblandet spartelmasse
eller 1 liter maling og 200 ml heaerder. Det vil sige, der transporteres og anvendes kun sma maengder kemi under
processen.

Der ligges pap /plastik ud pa jorden under arbejdsomradet for at opsamle evt. spild og stav. Dette bortskaffes
efterfglgende efter geeldende affaldsregler. Der medbringes kattegrus i bilerne til at opsamle evt. kemispild med.
Der arbejdes pa, at reparationsarbejdet kan foregd i et telt, der stilles op omkring reparationsomradet, men der er
endnu ikke fundet en Igsning pa dette.

Der anvendes en eldreven stgjsvag slibemaskine under arbejdet. P4 denne er der en stgvsuger, som opsamler alt
stgvet, sd det ikke bliver spredt til omgivelserne. Slibemaskinen bliver gjort ren med stgvsuger inde i en af
produktionshallerne.

Siemens Wind Power A/S Assensvej 11 Tel.: +45 9633 4433
Management: Felix Ferlemann 9220 Alborg
Danmark

CVR no: 76 48 62 12
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SI E M E N S Brev af 7. november 2011
til Aalborg Kommune,

Der er foretaget en orienterende stgjmaling af Siemens Wind Power selv. Stgjmalingen er lavet en halv meter fra
stajkilden, mens den var i drift. Stgjmalingen viser:

Stajkilde Slibearbejde | Generator 1* | Generator 2*

Malt dB(A) 65 78 83
*Muligheden for at anvende batterier i stedet for generatorer undersgges pt.

Pa baggrund af et regneark udarbejdet af det eksterne firma, der laver eksterne stgjmalinger for Siemens Wind
Power, vurderes det, at stgjbidraget fra disse 3 kilder ikke pavirker den samlede stgj fra virksomheden veaesentligt,
saledes stgjgreenserne overskrides i relevante malepunkter.

| forbindelse med etableringen af hal 9 vil der blive lavet en opdateret stgjkortleegning/ beregning. | denne
beregning er det planlagt at medtage stgjen fra de mindre udendgrs reparationer, safremt tilladelse kan gives til
processen.

Siemens Wind Power vurderer pa baggrund af ovenstdende samt en udarbejdet risikovurdering i forhold til miljg og

arbejdsmiljg af processen, at pavirkningen af omgivelserne i forhold til stgj, stav og risiko for spild er reduceret
mest muligt.

Med venlig hilsen

Jannie Kristensen
Siemens Wind Power A/S,

Assensvej 11,
9220 Alborg
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Notat

Til
Kopi til

Fra

‘ﬁ* AALBORG

KOMMUNE
Siemens Wind Power A/S 06-03-2012
Sags nr.:
2011-49344
Annegrete Dalsgaard Holland Init.: ADH/BWP
adh-teknik@aalborg.dk TIf.: 9931 2414

Bilag 3.5. Oversigt over geeldende vilkar
Siemens Wind Power A/S, Assensvej 11, 9220 Aalborg @st

Sammenskrivning af vilkar fra:
- Miljggodkendelse af den 22. juni 2011
- Tilleeg til miljggodkendelse af den 6. marts 2012

Vilkar:

Driftsjournal for egenkontrol

1.  Virksomheden skal fgre driftsjournal, som ved tilsyn eller pa forlangende skal forevi-
ses Virksomhedsafdelingen. Oplysningerne skal opbevares i mindst 5 ar.
| driftsjournalen skal kopi af falgende opbevares:

A.

n

Kommunens notater efter miljgtilsyn, miljgansggninger, miljggodkendelser,
pabud, forbud, afledningstilladelse, spildevandsanalyser, EMAS- eller ISO
14.001 auditrapporter samt spildevands-, luft-, lugt- og stgjrapporter.

Komplet, opdateret samling af sikkerhedsdatablade for produkter og kemikali-
er, der anvendes og oplagres pa virksomheden.

Opggrelse over forbrug af ravarer mv., jf. vilkar 29.

Beredskabsplan, der skal forebygge uheld og begreense konsekvenserne
heraf, herunder oplysninger om medarbejderinddragelse i planen. Jf. vilkar
68.

Registrering og kopi af indberetning af eventuelle uheld.
Virksomhedens grgnne regnskab.

Virksomhedens miljgorganisation, miljgmalsaetning og skriftlige procedurer
iht. virksomhedens miljgledelsessystem, herunder oplysninger om, hvorvidt
medarbejderne er inddraget i virksomhedens miljgarbejde.

Dokumentation vedr. nye malingsprodukter og nye driftsscenarier i malehaller,
jf. vilkar 30 og 31.

Teknik- og Miljpforvaltningen

Miljg Stigsborg Brygge 5 9931 2425
Postboks 219 9400 Ngrresundby Fax 9931 2160 virksomhed-teamA@aalborg.dk



Virksomhedens journal over aktiviteter og malingsforbrug mv. i malehaller, jf.
vilkar 42.

Virksomhedens skriftlige procedure for vedligeholdelse og tilsyn med ventilati-
ons- og filteranleeg, jf. vilkar 41 samt leverandgrens anvisninger/driftsinstruks
for vedligeholdelse og tilsyn med ventilations- og filteranleeg, jf. vilkar 29.

K. Journal over kontrol og service af filteranlaeg og @vrige ventilationsanleeg,

herunder kopi af kvitteringer pa nye filtre mv., jf. vilkar 27 og 29. Eventuelle
driftsforstyrrelser og uheld samt gvrige relevante oplysninger skal med dato
noteres i journalen.

Journal over kontrol med befeestede arealer, jf. vilkar 28 og 29.

M. Registrering af affald fordelt pa affaldsfraktioner samt kopi af den sidste rede-

gaerelse om aendring af affaldsmaengder. Jf. vilkar 63.

N.  Ajourfarte forskrifter samt journal over vedligehold mv. af sikkerhedsforhold,

jf. vilkar 69, 70 og 71.

Indretning og drift

2.

6a.

9.

Virksomheden skal placeres, indrettes og drives i overensstemmelse med beskri-
velsen i afsnit 2, Afggrelsens forudsaetninger.

Den ansvarlige for virksomheden skal underrette Virksomhedsafdelingen, far virk-
somheden:

a) helt eller delvis overdrages, udlejes eller bortforpagtes,

b) indstiller driften i en lezengere periode eller permanent, eller

) genoptager driften, efter den har veeret indstillet i en leengere periode, dog mindre
end 3 ar.

Den, der er ansvarlig for virksomheden, skal ved endeligt ophgr af virksomheden
fierne alt oplag af varer mv. samt alt oplag af affald, senest 3 maneder efter at drif-
ten er ophgrt. Nar virksomheden er remmet, skal virksomheden skriftligt orientere
Virksomhedsafdelingen.

Godkendelsen bortfalder senest, nar driften har veeret indstillet i 3 ar.
Planlagte udvidelser og/eller aendringer skal gennemfgres senest 2 ar efter med-

delelsen af godkendelsen, ellers bortfalder den del af miljggodkendelsen, der ved-
rgrer udvidelsen/gendringen.

Vilkar 6 i godkendelsen af den 22. juni 2011 gezelder ogsa for de planlagte udvidel-
ser og/eller eendringer omfattet af dette tillseg.

Virksomheden skal orientere Virksomhedsafdelingen umiddelbart efter, at hhv. hal
10 samt eendringerne i hal 1 og 2 er etableret og taget i anvendelse.

Virksomheden ma ikke efter Virksomhedsafdelingens skgn give anledning til vee-
sentlige stav-, lugt-, stgj- eller vibrationsgener i omgivelserne.

Vinduer, dgre og porte til produktionslokalerne skal holdes lukkede ved sand-
bleesning, malingspafering og i gvrigt ved stavende, lugtende eller stgjende aktivi-
teter.

Dgre og porte fra malehallerne til det fri skal veere teetsluttende. Forholdet mellem
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10.

udsuget luft og indblaest erstatningsluft skal tilpasses saledes, at der ved maling i
haller er undertryk under drift.

Virksomheden ma veere i drift alle ugens dage mandag — sendag 24 timer i dgg-
net.

Varelevering og afhentning af affald skal ske pa hverdage i tidsrummet kl. 07.00 —
18.00.

Afhentning/levering af vinger skal primaert ske pa hverdage i tidsrummet kl. 07.00
—18.00.

10a. Virksomheden ma foretage udendgrs vingereparationer i tidsrummet kl. 07.00-

11.

11a.

12.

22.00.

Der ma foretages max. 4 stk. reparationer i tidsrummet kl. 07.00 — 18.00 og max.
1 stk. reparation i tidsrummet kl. 18.00 — 22.00.

Stgj fra til- og frak@rende biler, lastvogne mv. samt stgj fra intern karsel skal be-
graenses mest muligt. Kgretgjerne ma ikke holde med motoren i tomgang, med
mindre af- og paleesning ger det pakreevet.

Stgj fra udendgrs vingereparationer skal begraenses mest muligt.

Generatorerne til udendgrs vingereparationer ma have en lydeffekt pa max. 79
dB.

Der ma kun veere én generator i brug ad gangen.

Senest 3 maneder efter etablering af vingetesterne, skal der etableres en jordvold
pa 5 meter omkring vingetesterne, jf. forudsaetningerne i stgjrapport.

Standardvilkar D 207

Generelt

13.

En kopi af denne godkendelse skal til enhver tid veere tilgaengelig pa virksomhe-
den for de personer, der har ansvaret for virksomhedens indretning og drift.

Indretning og drift

14.

15.

Stgbning af forme og vinger skal forega i lukkede processer. Ved »en lukket pro-

ces« forstas en proces, som foregar i en teet indeslutning, hvis volumen er fyldt op
med processens ingredienser (materialer og kemikalier), saledes at der ikke fore-
kommer et frit luftvolumen, hvortil der kan afgives gasser.

| falgende afkast skal der — i forbindelse med maling, jf. vilkar 45 - indrettes male-

steder med indretning og placering som anfart under punkterne 8.2.3.2 — 8.2.3.4 i

Miljgstyrelsens vejledning nr. 2 / 2001 Luftvejledningen:

o Afkast fra renggring af forme og veerktgjer med acetone, hvis der er fastsat en
afkasthgjde hgjere end 1 m over tag.

Malestederne skal veere placeret, inden procesluften blandes med andre luft-
stramme, som f.eks. uforurenet rumluft og afkastluft fra andre processer.
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Luftforurening

16.

17.

18.

19.

Specielt for renggring af forme og veerktgjer med acetone:

Virksomhedens afkast skal vaere dimensionerede, s B-vaerdien for acetone i ne-
denstaende tabel overholdes:

Parameter B-veaerdi mg/m?3
Acetone 0,4

Specielt for stgvfrembringende bearbejdning:

Afkast fra stavfrembringende processer skal veere forsynet med filter, der sikrer,
at en emissionsgraenseveerdi for totalt stgv pa 10 mg/normal m3 er overholdt.

Afkast fra rumventilation og arbejdssteder, der ikke er omfattet af konkrete vilkar
om afkasthgjde, skal veere opadrettet og fagrt mindst 1 m over det aktuelle tag,
hvor afkastet er placeret, sa der kan ske fri fortynding af afkastluften.

Virksomheden ma ikke give anledning til lugtgener uden for virksomhedens om-
rade, som efter tilsynsmyndighedens vurdering er veesentlige for omgivelserne.

Beskyttelse af jord og grundvand

20.

21.

22.

Eksisterende og nye overjordiske olietankanlaeg under 6.000 liter, der er etableret
efter 1. september 2005 skal mindst overholde kravene i § 25, § 26, § 27, stk. 1
og 3, § 29, § 31, § 32, § 33, stk. 1 og 8§ 35-40, jf. dog § 50 og § 51 i bekendtge-
relse om indretning, etablering og drift af olietanke, rgrsystemer og pipelines, be-
kendtgarelse nr. 259 af 23. marts 2010.

Olietankbekendtgarelsen finder dog anvendelse pa den eksisterende overjordiske
olietank, der er etableret fagr 1. september 2005, da der ikke i tidligere godkendel-
ser er opstillet vilkar for denne tank.

Virksomheden skal sikre, at alle overjordiske staltanke under 6.000 liter slgjfes in-
den for de samme slgjfningsterminer, som dem der er fastsat i § 43 i olietankbe-
kendtggrelsen, nr. 259 af 23. marts 2010.

Overjordiske tanke med fyringsolie og motorbraendstof skal sikres mod pakarsel.

Pafyldningsstudse til pafyldning af over- eller underjordiske tanke med fyringsolie
og motorbraendstof samt aftapningsanordninger pa over- eller underjordiske tanke
med motorbreendstof skal veere placeret inden for konturen af en impermeabel be-
lsegning indrettet med fald mod aflgb, hvorfra der sker kontrolleret afledning.

Alternativt skal spild fra pafyldning eller aftapning kunne opsamles i teette sumpe
eller opsamlingskar, der holdes overdaekkede, saledes at de er beskyttet mod
vejrlig.

Ved »impermeabel« forstas et befeestet areal, der er uigennemtraengeligt for de
forurenende stoffer, der handteres pa arealet.

Flydende ravarer og hjeelpestoffer, der ved spild kan medfare risiko for forurening
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23.

Affald

24.

25.

26.

af jord og grundvand, skal opbevares pa samme made som farligt affald, jf. vilkar
24 og 25.

Spild af breendstof, olie og kemikalier skal straks opsamles. Alt opsamlet spild af
braendstof, olie og kemikalier, inkl. opsugningsmateriale, skal opbevares og bort-
skaffes som farligt affald. Der skal til enhver tid forefindes opsugningsmateriale pa
virksomheden.

Farligt affald skal opbevares i egnede beholdere, der er meerket, sa det tydeligt
fremgar, hvad beholderen indeholder.

Farligt affald skal opbevares under tag og beskyttet mod vejrlig pa en impermea-
bel oplagsplads. Oplagspladsen skal veere indrettet sdledes, at spild af farligt af-
fald kan holdes inden for et afgreenset omrade og uden mulighed for aflgb til jord,
overfladevand eller kloak. Omradet skal kunne rumme indholdet af den stgrste
opbevaringsenhed i omradet.

Stgvende affald skal opbevares i teette lukkede emballager eller pa anden made
sikres mod stgvflugt. Filterstgv skal tilsvarende opsamles og opbevares pa virk-
somheden i teette lukkede beholdere, container, big-bags el. lign.

Egenkontrol

27.

28.

Filteranleeg skal drives og vedligeholdes efter leverandarens anvisninger, sa nor-
mal renseeffekt er Ilgbende opretholdt. Driftsinstruks for anleeggene samt anvis-
ningerne for vedligeholdelsen af disse skal veere tilgaengelig og forevises tilsyns-
myndigheden pa forlangende. Renluftsiden af posefilter og lignende skal efterses
visuelt mindst 1 gang pr. maned for kontrol af utaetheder.

Virksomheden skal mindst en gang arligt foretage visuel kontrol af alle befeestede
arealer og beleegninger.

Driftsjournal

29.

Der skal fgres en driftsjournal med angivelse af:

1) Arligt forbrug af ravarer opdelt pa typer af:

¢ Resin og gelcoat.

e Formklarggringsmidler.

e Rensevaesker, der er baseret pa organiske oplgsningsmidler.

2) Dato for og resultatet af eftersyn af filtre, herunder reparationer og udskiftning
af filterposer, jf. vilkar 27.

3) Dato for og resultatet af kontrollen af befsestede arealer og eventuelle foretag-
ne udbedringer, jf. vilkar 28.

Driftsjournalen skal opbevares pa virksomheden i mindst 5 ar og skal veere til-
geengelig for tilsynsmyndigheden.
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@vrige vilkar
Luftforurening

30.

31.

32.

33.

Der ma uden godkendelse anvendes malingsprodukter, hvis indhold af oplas-
ningsmidler kan klassificeres som blandingsfortynder.

Far nye malingsprodukter tages i anvendelse, skal virksomheden dokumentere, at
oplgsningsmidler kan anses for blandingsfortynder, og at forbruget af blandings-
fortynder (kg/time) er mindre end eller lig med tidligere dokumenterede forhold.
Dokumentationen skal baseres pa:

e Tekniske datablade, der angiver indhold og sammensaetning af produkterne

o Det maksimale timeforbrug af blandingsfortynder ved anvendelse af det nye
produkt sammenholdt med tidligere dokumenterede forhold

Dokumentationen skal indsaettes i driftsjournalen og forevises til Virksomhedsatf-
delingen pa forlangende.

Hvis nye malingsprodukter eller nye driftsscenarier betyder, at det maksimale for-

brug af blandingsfortynder er stgrre end hidtil dokumenterede forhold, skal virk-

somheden - f@gr eendringer gennemfgres — dokumentere, at B-veerdien for blan-

dingsfortynder kan overholdes. Dokumentationen skal indeholde:

¢ Maksimalt malingsforbrug pr. time + tilhgrende emissionskurve for hver type
maleopgave (f.eks. B-58-vinge med malingsprodukt xx).

e Beskrivelse af driftsscenarier, herunder hvor lang tid, der skal ga fra start af
en opgave til der kan opstartes ny opgave for de forskellige vingetyper ved
pafgring af de forskellige malingsprodukter.

e Samlet emissionskurve for driftsscenarierne (= "sumkurve” for de enkelte ma-
leopgaver, der indgar i driftsscenariet), hvoraf maksimal emission (kg
VOC/time) fremgar.

o OML-beregning(er), der dokumenterer overholdelse af B-veerdien for blan-
dingsfortynder for den maksimale emission.

Dokumentationen skal ogsa indseettes i driftsjournalen og forevises til Virksom-
hedsafdelingen pa forlangende.

De til enhver tid geeldende procedurer/instruktioner for udfgrelse af malearbejdet i
malehallerne skal veere tilgaengelige og kendte af de relevante medarbejdere.
Som minimum skal felgende fremga af proceduren/instruktionen:

Tilladelige produkter (produktnavne + datablade)

e Max. tilladeligt forbrug pr. time af de enkelte produkter (kg/time) til de enkelte
vingetyper

e Geeldende takttider for de enkelte vingetyper og driftsscenarier (Hvor lang tid
skal der ga fra start af en opgave i hal 1, til der kan opstartes opgave i male-
hal 2)

e Egenkontrolpunkter, jf. vilkar 42

Virksomheden ma ikke anvende malinger, heerdere eller fortyndere, som indehol-
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34.

35.

36.

37/37a. Afkastkanaler skal opfylde fglgende krav:

der stoffer tilhgrende hovedgruppe 1 eller hovedgruppe 2, klasse |, i henhold til

Miljgstyrelsens B-veerdivejledning, Vejledning nr. 2, 2002.

Virksomheden mé ikke anvende kemiske produkter, der har faet tildelt eller skal
tildeles risikotilseetninger (R-saetninger) R40, R45, R46, R60 eller R61, jf. be-

kendtgarelsen om klassificering, emballering, meerkning, salg og opbevaring af
kemiske stoffer og produkter.

Overfladebelaegning af vinger til vindmagller skal opfylde kravene i reduktionspro-
grammet beskrevet i VOC-bekendtgarelsen, Miljgministeriets bekendtgarelse nr.
350 af 29. maj 2002, bilag 2b.

Afkast nr. 1, 4, 8, 26, 37, 42, 92, 93 og 94 skal forhgjes, sa kravene i vilkar 37
overholdes, senest 6 maneder efter meddelelse af godkendelsen.

Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | greenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
m3] 1)
1 Laderum rumventilation - - - 1 m over tag,
lodret afkast
3a Kemikalierum 1 m over tag,
lodret afkast
4 Ngdgenerator / dieselmotor Udstad- 1 m over tag,
kompressorrum hal 1 ningsgas lodret afkast
5 Udviklingsveerksted centralt Treestov 99,9 % af 1 m over tag,
stgvsugeranlaeg for udvikling totalstgv lodret afkast
6 Udvikling, spansugningsan- Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
leeg totalstgv lodret afkast
8 Renserum ved maskinveerk- Acetone 1 m over tag,
sted. lodret afkast
12 Rensebar ved hal 6. Rens- Propylencar 1 m over tag,
ning af vaerkt@j m. Epoxy bonat (4- lodret afkast
Clean. methyl-1,3-
dioxolan)
13 | Sandblaesningshal (49.500) | Silicium- 2% 14 m over terraen
dioxid
(kvarts-
stgv)
15c | Afkast fra malerkabine 140.000 | Blandings- 30 m over terraen
(Primer) fortynder
Malestav 90 % af
(bestdende af delstrgm 15a farvepartikler
(gulvudsugn. fra malekabine Propylencar
via paintstopfiltre) og del- bonat (4-
stram 20 (haerdezone)) methyl-1,3-
dioxolan)
15d | Afkast fra malerkabine 150.000 | Blandings- 30 m over terreen
(Topcoat) fortynder
(bestéende af delstram 15b Malestav 90 % af
(gulvudsugn. fra malekabine farvepartikler
via paintstopfiltre) og del- Propylencar
strgm 21 (haerdezone)) bonat (4-
methyl-1,3-
dioxolan)
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | greenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
3, 1)
m]
16 Rensebar hal 7. Rensning af Propylencar 1 m over tag,
vaerktgj m. Epoxy Clean. bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxolan)
17 Stgvsugeranlaeg finish hal 7. Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
lodret afkast
18 Stgvsugeranlaeg malehal vest Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
hal 7 lodret afkast
19 Stgvsugeranlaeg malehal gst Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
hal 7 lodret afkast
22 Rumventilation hal 6 gst 1 m over tag,
lodret afkast
23 Rumventilation hal 6 vest 1 m over tag,
lodret afkast
24 Udsugning kompressorrum - 1 m over tag,
hal 6 vest lodret afkast
25 Udsugning kompressorrum - 1 m over tag,
hal 6 gst lodret afkast
26 Udsugning kompressorrum - 1 m over tag,
hal 7 lodret afkast
29 Rumventilation hal 1 nord 1 m over tag,
lodret afkast
30 Rumventilation hal 1 syd 1 m over tag,
lodret afkast
31 Rumventilation hal 1 gst 1 m over tag,
lodret afkast
37 Stgvsugeranlaeg fra snedkeri Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
totalstav lodret afkast
40 Centralt stgvsugeranleeg hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
5 — styres af udtag lodret afkast
42 QC lab udsugning stinkskab 1 m over tag,
lodret afkast
45 Rumventilation hal 5 1 m over tag,
lodret afkast
freesemaskine ledret-afkast
48 Stgvsugeranlaeg 2 — Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
freesemaskine lodret afkast
49 Stgvsugeranlaeg 3 — Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
freesemaskine lodret afkast
50 Centralt stgvsugeanlaeg 1 hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
6 vest lodret afkast
51 Centralt stgvsugeanlaeg 2 hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
6 vest lodret afkast
52 Centralt stgvsugeanlaeg 1 hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
6 gst lodret afkast
53 Centralt stgvsugeanlaeg 2 hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
6 gst lodret afkast
resin-og- lodret-afkast
heerder
57 Stegvsugeanlag hal 3 Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
lodret afkast
60 Udsugning smede- og Svejsergg 99 % af 1 m over tag,
maskinveerksted hal 4 (inkl. (sort jern, svejsergg lodret afkast
svejseudsug) aluminium
og rustfrit
stal)
65 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | greenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
m3] 1)
66 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
8 (udtag for svejseudsug
anvendes ikke)
67 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
8 (udtag for svejseudsug
anvendes ikke)
68 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
8 (udtag for svejseudsug
anvendes ikke)
70 Udsugningsveeg BTLC Blandings- 2,7 m over tag,
fortynder lodret afkast
Acetone
71 | Steenkskab BTLC Dampe-fra- 1 movertag,
resin-og- lodret-afkast
heerder
72 | Steenkskab BTLC Dampe-fra- I movertag,
resin-og- lodret-afkast
heerder
73 Rumventilation lab. BTLC — 1 m over tag,
underetage lodret afkast
78 Rensebar BTA Propylencar 1 m over tag,
bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxolan)
80 Udsugning fra forbehandling Diverse 1 m over tag,
af rdvare pa lageret flygtige lodret afkast
stoffer
81 Komfortudsugning hal 1 nord 1 m over tag,
lodret afkast
82 Komfortudsugning hal 1 nord 1 m over tag,
lodret afkast
83 Komfortudsugning hal 1 nord 1 m over tag,
lodret afkast
84 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1
85 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1
86 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1
87 Rumventilation hal 7 vest 1 m over tag,
(segm 3C) lodret afkast
88 Rumventilation hal 7 malehal 1 m over tag,
vest (slibezone) lodret afkast
89 Rumventilation hal 7 malehal 1 m over tag,
gst (slibezone) lodret afkast
90 Udsugning malerkakken Blandings- 1 m over tag,
(vadlak) fortynder lodret afkast
91 Udsugning malerkakken Blandings- 1 m over tag,
(vadlak) fortynder lodret afkast
92 | Ventilation Ex-container (kun Blandings- 1 m over tag,
opbevaring af lukkede fortynder lodret afkast
malingstromler)
93 Centralt stavsugeranleeg hal Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
4 (planlagt) lodret afkast
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | greenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
m3] 1)

94 Rumventilation hal 4 1 m over tag,
(planlagt) lodret afkast

95 Svejserggsudsugning hal 3 Svejsergg 99 % af 1 m over tag,
(planlagt) (sort jern)/ svejsergg lodret afkast

elektrode-
svejsning
(MMA)

97 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1

98 Udsugning fra Treestav 99,9 % af 1 m over tag,
centralstgvsuger pa form hal totalstav lodret afkast
1

99 | Skorsten fra 2 gasfyrede NOy 23) 13 m over terraen
varmtvandskedler v. hal 8 CcO 7529
(Viessmann 900 kW) —i alt
indfyret effekt 1800 kW

100 | Kabinesug ved boremaskine Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,
hal 6 (rumventilation fra lodret afkast
maskinhusene til
boremaskinen)

102 | Spartel container sug hal 7 Sméa 1,5 m over tag,
maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

103 | Stevudsug fra formhal 1 Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

104 | Air shower ved port nr. 13, hal Stav i gvrigt 10 Afkast sker via
7 afkast 87

108 | Air shower hal 6 - Ingen afkast

109 | Air shower ved boremaskine - Ingen afkast
hal 6 (seg 3A)

110 | Air shower hal 6 (betonhal) Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

111 | Air shower hal 5 Stav i gvrigt 10 1,5 m over tag,

lodret afkast

112 | Rensebar hal 5 Propylencar 1 m over tag,
bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxylan)

114 | EX 180 C4 Systemair Sma 1 m over tag,

udsugning container, hal 6 maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

115 | MUB Systemair udsugning Propylencar 1 m over tag,

vasker og skyllekar, hal 3 bonat (4- lodret afkast
methyl-1,3-
dioxylan)

116 | DKEX 355-6 Systemair Diverse 90 % af 1 m over tag,
udsugning sprajte/maleboks, flygtige farvepartikler lodret afkast
hal 4 stoffer,

f.eks.
acetone

117 |NBU 30 Komb 5 - 1 m over tag,
ventilationsanleeg, lodret afkast
rumventilation, hal 3

118 | EX 180 C4 Systemair Sma 1 m over tag,
udsugning fra container til maengder lodret afkast
spartel og resin, hal 3 flygtige

stoffer
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Afkast | Beskrivelse Maks. Det for- Filterkrav Emissions- Afkast hgjde
nr. Luftm. urenende (tilbageholder | greenseveer (minimum)
[normal stof mindst) di? [m]
m3/time] [mg/normal
m3] 1)

119 | Laboratorium VPM 480 - 1 m over tag,
ventilation og kaling lodret afkast
laboratorium stueetage.

Rumventilation

120 | Laboratorium PVC Blandings- 1 m over tag,
udsugning, malingstest fortynder lodret afkast

121 | Laboratorium KVKE 250 Diverse 1 m over tag,
Systemair 4 stk. flygtige lodret afkast
punktudsugning fra kemilab. stoffer

122 | Resincontainer hal 6, 3c Sméa 1 m over tag,

maengder lodret afkast
flygtige
stoffer

123 | Udsugning fra lille Blandings- 13 m over terreen
malekabine fortynder

Al Hal 10 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranleeg lodret afkast

A2 Hal 10 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranlaeg lodret afkast

B Hal 10 - Udsugning fra - 1 m over tag,
kompressorrum lodret afkast

C Hal 10 — ngdgenerator / Udstad- 1 m over tag,
dieselmotor - teknikrum ningsgas lodret afkast

E Hal 10 - Rumventilation — - 1 m over tag,
max. 4 stk. lodret afkast

F1 Hal 1-2 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranleeg lodret afkast

F2 Hal 1-2 - centralt Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
stgvsugeranlaeg lodret afkast

G Hal 1-2 — Air showers, 2 stk. - Ingen afkast

H Hal 1-2 — rumventilation - 1 m over tag,

lodret afkast
| Hal 1-2 — udsugning fra resin - 1 m over tag,
container lodret afkast

J Hal 1-2 — udsugning fra - 1 m over tag,
spartel container lodret afkast

K Hal 1-2 — udsugning fra Propylencar 1 m over tag,
vaskemaskine til handveerktgj bonat (4- lodret afkast
(Epoxy Clean) methyl-1,3-

dioxylan)

L Hal 1-2 — udsugning fra - 1 m over tag,
kompressorrum lodret afkast

M Hal 6 - Procesanleeg til Stav i gvrigt 10 1 m over tag,
boremaskine (erstatter anlaeg lodret afkast
47)

N Udsugning over vaskekar til vanddamp 1 m over tag,
renggring af veerktgj, lodret afkast
smedeveerksted

(0] Mobilt afkast fra slibemaskine Stav i gvrigt 10 -
ved vingereparation

1) Referencetilstanden for normal m® er 0° C, 101,3 kPa og tar gas.

2) Emissionsgraenseveaerdien er angivet som timemiddelveaerdi.
3) Emissionsgreensen er mg total stgv/normal m”>.

4) Luftmeengderne, der er angivet i parentes, er ikke kravveerdier.

5) Referencetilstanden for normal m® er 0° C, 101,3 kPa og tar gas ved 10 % O».
6) Regnet som NO;

Gennemstregning = afkast er udgaet

38. Alle luftafkast fra rumventilation fra produktionslokaler skal fares over tag og luft-

strammen skal veere opadrettet.
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39.

40.

40a.

41.

Virksomheden skal overholde fglgende B-veerdier, bestemt som den maksimale
99 % - fraktil p& manedsbasis ved anvendelse af OML-modellen. Midlingstiden er
en time.

Stof/parameter B-veerdi
mg/m’
NO, regnet som NO, 0125
CO 1,00
Stav i gvrigt under 10 um, herunder maling- 0,08
stgv generelt
Blandingsfortyndere 0,15
Treestav 0,025
Siliciumdioxid 0,005
Acetone 0,4

Der skal veere installeret on-line differenstrykmalere over filteranleeg i afkast med
treestav (nr. 5, 6, 37, 65, 66, 67, 68, 84, 85, 86, 97 og 98), med stav i gvrigt (nr.
17, 18, 19, 40, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 57, 93), med svejsergg (nr. 60 og 95),
med siliciumdioxid (sandblaesning) (nr. 13) og malekabiner (nr. 15c og 15d). Diffe-
renstrykmalerne skal veere tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys- eller
lydsignal ved tilstopning af eller brud pa filteret.

Kravet vedrgrende brud geelder dog ikke afkast nr. 15c og 15d, malekabinerne.

Ved filtersvigt skal arbejdet straks indstilles og ma ferst genoptages, nar filteret er
bragt i orden.

Luftrensningsanleaegget for de naevnte afkast skal altid vaere i drift under produkti-
onen.

Der skal veaere installeret on-line differenstrykmalere over filteranlaeg i afkast med
stav i gvrigt (nr. 100, 103, 104, 110, 111, A1, A2, F1, F2 og M) og med malestav
(nr. 116).

Differenstrykmalerne skal veere tilsluttet alarmanordning, der reagerer med et lys-
eller lydsignal ved tilstopning af eller brud pa filteret.

Ved filtersvigt skal arbejdet straks indstilles og ma farst genoptages, nar filteret er
bragt i orden.

Luftrensningsanleegget for de naevnte afkast skal altid vaere i drift under produkti-
onen.

Filteranleeg til rensning af luft og ventilationsanlaeg skal efterses og vedligeholdes
efter behov, dog mindst 4 gange arligt, saledes at filtre og udsugningsanlaeg til
enhver tid fungerer optimalt. Drift og kontrol med filtrene skal ske i overensstem-
melse med angivelserne i filterleverandgrens driftsinstruks. Der skal ugentligt fo-
res journal over tilsyn med filtrets renluftsside for kontrol af nedslidning af filtrene.
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Virksomheden skal udarbejde en skriftlig procedure for vedligeholdelse og tilsyn
med ventilationsanleeg og filteranleeg. Proceduren skal udarbejdes senest 3 ma-
neder efter, der er meddelt endelig miljggodkendelse. Instruktionen skal ajourfg-
res lgbende.

Driftsinstruks for filtre og ventilationsanleeg skal veere tilgeengelig i umiddelbar
naerhed af anlaeggene.

Kontrol af greenseveerdi for luft og indsendelse af dokumentation

42.

43.

44,

44a.

45.

Der skal dagligt fares journal over aktiviteterne i malehallerne. Journalen skal om-
fatte:

- Dato

- Vingetype

- Type maling (Topcoat / Primer)

- Starttidspunkt for pafegring

- Sluttidspunkt for pafering

- Registrering af malingsforbrug til hver maleopgave

- Registrering af luftmeaengder (max og min) og eventuelle alarmer i forbin-

delse med for sma luftmaengder i udsugningsanlaegget
- Evaluering af faktisk takttid i forhold til godkendt takttid

Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog mindst én gang
arligt, indsende oplysninger, herunder male- og beregningsresultater, der doku-
menterer, at kravene i VOC-bekendtggrelsen, Miljgministeriets bekendtgarelse nr.
350 af 29. maj 2002, 88 2 — 7 er overholdt, herunder en status for arbejdet med
substitution af flygtige organiske forbindelser og kemiske produkter, der er omfat-
tet af 8 3, stk. 1, 2 og 6. Bilag 4 til bekendtggrelsen indeholder retningsliner for
udarbejdelse af massebalance for organiske forbindelser, der kan danne grundlag
for at pavise, at kravene i § 2 er overholdt.

Virksomheden skal senest 3 maneder efter meddelelsen af godkendelsen lade
udfgre en akkrediteret praestationskontrol pa afkast fra malehaller (nr. 15¢c og 15d
(inkl. delstrammene 15a, 20, 15b og 21)) og OML-beregning til dokumentation af,
at B-veerdien for blandingsfortynder, jf. vilkar 39 er overholdt. Ved preestationsma-
lingen skal der foretages mindst 3 enkeltmalinger hver af en varighed péa 1 time. |
malingen skal indga maling af luftmaengde. Malingerne skal foretages under re-
preesentative driftsforhold (maksimal normaldrift).

Virksomheden skal senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10 og gennemfg-
relse af de planlagte eendringer ved hal 1 og 2 — dog senest 1. maj 2013 - ved
fremsendelse af datablade for filtre og/eller emissionsmalinger samt OML-
beregninger dokumentere, at emissionsgraenserne for stav i gvrigt, jf. vilkar 37a,
samt B-veerdien for stav i gvrigt, jf. vilkar 39 i miljggodkendelsen af den 22. juni
2011, er overholdt.

Ved emissionsmalinger skal der foretages mindst 3 enkeltmalinger hver af en va-
righed pa 1 time. | malingen skal indga maling af luftmeengde. Malingerne skal fo-
retages under repreesentative driftsforhold (maksimal normaldrift).

Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog hgjst 1 gang ar-
ligt lade udfare en akkrediteret preestationskontrol pa:
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45a.

46.

47.

48.

49.

50.

Staj

51.

- Afkast vedr. treestgv (nr. 5, 6, 37, 65, 66, 67, 68, 84, 85, 86, 97, 98)

- Afkast vedr. blandingsfortynder (nr. 15¢ og 15d (inkl. delstrammene 15a, 20,
15b og 21))

- Afkast vedr. siliciumdioxid (nr. 13)

- Afkast fra gasfyret kedelanlaeg (nr. 99)

- Afkast vedr. stav i gvrigt (nr. 17, 18, 19, 40, 47, 48, 49, 50, 51, 52, 53, 57, 93)

- Afkast vedr. acetone (nr. 8 og 70)

samt OML-beregninger til dokumentation af, at emissionsgreenseveerdierne og B-
veerdierne i vilkar 37 og 39 er overholdt. Ved hver preestationsmaling skal der fo-
retages mindst 3 enkeltmalinger hver af en varighed pa 1 time. | malingen skal
indga maling af luftmaengde. Malingerne skal foretages under repraesentative
driftsforhold (maksimal normaldrift).

Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog hgjst 1 gang ar-
ligt lade udfare en akkrediteret preestationskontrol pa:
- Afkast vedr. stgv i gvrigt (nr. 100, 103, 104, 110, 111, Al, A2, F1, F2 og M)

samt OML-beregninger til dokumentation af, at emissionsgraenseveerdierne i vilkar
37a og B-veerdierne i vilkar 39 i miliggodkendelsen af den 22. juni 2011 er over-
holdt. Ved hver preestationsmaling skal der foretages mindst 3 enkeltmalinger
hver af en varighed pa 1 time. | malingen skal indga maling af luftmaengde. Malin-
gerne skal foretages under repraesentative driftsforhold (maksimal normaldrift).

Maleprogrammer skal aftales med Virksomhedsafdelingen inden malingerne ud-
fares, herunder malestedets placering, produktionsforhold under praveudtagnin-
gen, antal af malepunkter mm.

Malerapport (i henhold til luftvejledningens punkt 8.2.4.1) og beregningerne skal
fremsendes til Virksomhedsafdelingen senest én maned efter at malingerne er fo-
retaget, sammen med relevante oplysninger om produktionsforhold under malin-
gerne.

Afkastkanalerne skal udfares med malestudse, som angivet i den til enhver tid
geeldende luftvejledning, jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2, 2001: Luftvejlednin-
gen.

Malestudse skal etableres i forbindelse med emissionsmalingerne, jf. vilkar 44 og
45,

Emissionsmalinger skal foretages af et firma/laboratorium, der er akkrediteret til at
udfgre de kreevede emissionsmalinger.

Emissionsmalinger og beregninger skal udfares efter retningslinjerne i den til en-
hver tid geeldende luftvejledning, pt. Miljgstyrelsens vejledning nr. 2, 2001, Luftvej-
ledningen.

Emissionsgreensevaerdien anses for overholdt, nar gennemsnittet af 3 malinger a

1 time i lobet af kontrolperioden er mindre end eller lig med graenseveerdien. Kon-
trolperioden er den samlede maletid.

Virksomhedens bidrag - malt udendgrs - til det sekvivalente korrigerede stajniveau
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i dB(A), md i intet punkt i de neevnte omrader overstige de nedenfor anfarte veer-

dier:
Landzone | Boligomra- Erhvervs- Koloniha-
omrade der omraderne ver
(ved boli- 4.6.B4 4.8.15 "Middelfart- | 4.10.R4
ger) og ) vej”, "Jgrgen
Rekreativt | S<aleTup- | 4 g6 "Korinthvej, | Berthel-
o vej m.fl. :
omrade Assensvej”, sens Min-
410.R5 | 46B5 487 svend- de”
"AaB” Rebildpar- | yorgvej, Faborgve;
(idreets- og ken m.m.”,
friluftsakti- 4.8.R2 "Beplant-
viteter) ningsbheelte ved
Assensvej”
Dag:
Mandag - fredag Kkl. 07.00 - 18.00 55 45 60 40
Lgrdag kl. 07.00 - 14.00 55 45 60 40
Lardag kl. 14.00 - 18.00 45 40 60 35
S@n- og helligdage kl. 07.00 - 18.00 45 40 60 35
Aften:
Alle dage kl. 18.00 - 22.00 45 40 60 35
Nat:
Alle dage kl. 22.00 - 07.00 | 40 (55)” | 35 (50)” 60 35 (50)”

*) Spidsveerdi

De anfgrte greenseveerdier skal overholdes indenfor falgende referencetidsrum:
— For dagperioden pa hverdage mandag til fredag samt sgndage kl. 07.00-18.00 skall

graenseveerdierne overholdes indenfor det mest stgjbelastede tidsrum pa 8 timer.

— | dagperioden pa lgrdage kl. 07.00-14.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor
det mest stgjbelastede tidsrum pa 7 timer, og i perioden fra kl. 14.00-18.00 pa lgrdage
skal graensevaerdierne overholdes indenfor dette tidsrum pa 4 timer.

— For aftenperioden alle ugens dage kl. 18.00-22.00 skal greenseveerdierne overholdes
indenfor den mest stgjbelastede time.

— For natperioden kl. 22.00-07.00 skal greenseveerdierne overholdes indenfor den mest

stgjbelastede halve time.

Kontrol af greenseveerdier for st@gj og indsendelse af dokumentation

52.

Virksomheden skal senest 3 maneder efter etablering af vingetesterne dokumen-

tere kildestyrken for vingetesterne, herunder forekomsten af lavfrekvent stgj samt

hgrbare toner.

52a. Virksomheden skal senest 3 maneder efter ibrugtagning af hal 10, gennemfarelse
af de planlagte eendringer ved hal 1 og 2 og opstart af udendgrs vingereparation —
dog senest 1. maj 2013 - ved stgjmaling og -beregning dokumentere, at de i vilkar
51 i miljggodkendelsen af den 22. juni 2011 fastsatte stgjgreenser ikke overskri-

des.

Der skal udfares stgjmaling pa de nye stgikilder til brug for en ny samlet stgjbe-
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53.

54.

55.

56.

57.

regning.

Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog hgijst 1 gang ar-
ligt, ved stgjmaling og/eller beregning dokumentere, at de i vilkar 51 fastsatte
stgjgreenser ikke overskrides. Stgjmalingerne skal udfares i en periode, hvor virk-
somhedens stgjudsendelse under normale driftsforhold er maksimal.

Stajberegninger eller stgjmalinger skal foretages af et firma/ laboratorium, der er
akkrediteret af DANAK eller godkendt af Miljgstyrelsen til at udfare "miljgmalinger
- ekstern stgj".

Malingerne skal udfgres efter retningslinierne i den til enhver tid geeldende vejled-
ning om maling af ekstern stgj fra virksomheder, udsendt af Miljgstyrelsen, jf. vej-
ledning nr. 6/1984.

Beregninger skal udfares efter den Nordiske beregningsmetode for ekstern stgj
fra virksomheder, jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 5/1993.

De enkelte kildestyrkemalinger skal vaere repraesentative. For kildestyrkemalinger
eeldre end 5 ar, bar det konkret vurderes, om de fortsat er repraesentative.

Er dokumentationen udfgrt som beregninger, skal den indeholde oplysninger om
beregningsforudsaetningerne, som er ngdvendige for Virksomhedsafdelingens
vurdering af rigtigheden af beregningsresultaterne. Specielt skal stgjkilderne be-
skrives og deres kildestyrke angives sammen med oplysninger om deempningen
af kildernes stgjudsendelse opnaet ved de gennemfarte foranstaltninger.

Det akkrediterede stgjfirma skal til Virksomhedsafdelingen fremsende forslag til
male- og beregningsforudsaetninger til godkendelse, inden malingerne udfares.
Forslaget skal omfatte alle de stgijkilder/ aktiviteter, der er i gang pa virksomhe-
den.

Malerapporten skal fremsendes til Virksomhedsafdelingen, senest 1 maned efter
malingerne er foretaget, sammen med relevante oplysninger om produktionsfor-
hold under malingerne.

Den for omradet gaeldende stgjgraense anses for overholdt, hvis virksomhedens
samlede stgjemission i det pageeldende omrade fratrukket stgjmalingens -
/beregningens ubestemthed er mindre eller lig med stgjgraensen, jf. vilkar 51. Ma-
lingernes samlede ubestemthed fastseettes iht. Miljgstyrelsens stgjvejledninger.

Vibrationer

58.

Driften af virksomheden ma ikke medfare, at det KB-veegtede
accelerationsniveau, Law, overstiger 75 dB ved beboelser i rene boligomrader, 80
dB ved boliger i alle andre tilfeelde, samt 85 dB i erhvervsbebyggelser.

Kontrol vedr. vibrationer

59.

Virksomheden skal pa Virksomhedsafdelingens forlangende, dog hgjst 1 gang
arligt, lade foretage malinger af accelerationsniveauet i virksomhedens omgivelser,
til dokumentation for, at de i vilkar 58 fastsatte greenser overholdes.
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60.

61.

Vibrationsmalingerne skal foretages af et firma/laboratorium, der kan anerkendes af
Virksomhedsafdelingen.

Malingerne skal udferes efter retningslinierne i de til enhver tid geeldende
retningslinier om maling af vibrationer, jfr. Nyt fra Miljgstyrelsen 2, 1983.

Lavfrekvent stgj, infralyd eller vibrationer

62.

Affald

63.

64.

65.

66.

Virksomheden ma ikke give anledning til gener i omgivelserne i form af
lavfrekvent stgj, infralyd eller vibrationer, som af Virksomhedsafdelingen skannes
vaesentlig jfr. "Orientering fra Miljgstyrelsen nr. 9/1997 om Lavfrekvent stgj,
infralyd og vibrationer i eksternt miljg.”

Hvis sddanne gener opstar, skal virksomheden straks ivaerksaette undersggelser
af omfanget og foretage de ngdvendige afhjeelpende foranstaltninger.

Virksomhedens affaldsfrembringelse skal registreres pa fraktioner, og en gang arligt
skal virksomheden foretage opggrelse over affaldsmaengderne senest den 1. de-
cember (for perioden 1. oktober — 30. september).

Séafremt der fremkommer nye affaldsfraktioner, eller hvis maengden af affald i den
enkelte affaldsfraktion stiger mere end 20 % i forhold til den sidste redeggrelse,
skal virksomheden fremsende en ny redeggrelse for eendringen til Virksomheds-
afdelingen.

Redeggarelse for eventuelle eendringer skal fremsendes til Virksomhedsafdelingen
senest 2 maneder efter det arlige opggarelsestidspunkt.

Redeggarelsen for aendringer skal omfatte en vurdering af affaldsfrembringelse i
forhold til rdvareforbrug/produktion. Redegarelsen skal endvidere omfatte en vur-
dering af muligheden for at nedbringe affaldsfrembringelsen.

Opbevaring og handtering af affald ma ikke efter Virksomhedsafdelingens skan
give anledning til veesentlige gener. Brugt bleesemiddel og filterstav skal opbeva-
res i teette, overdeekkede containere.

Farligt affald skal opbevares i egnede tromler, beholdere eller anden emballage
pa teet bund med opkant og uden aflgb til kloak. Oplagspladsen skal veere under
tag, og indrettet sdledes, at et spild svarende til indholdet af den stgrste beholder,
dog mindst 200 I, vil kunne tilbageholdes. Oplagspladsen skal vaere aflast, nar
virksomheden ikke er i drift.

Det maksimale oplag af affald ma ikke overstige falgende maengder:

Affaldstype Opbevaring Max. oplag

AFFALD TIL GENBRUG

Plast Containere 25 tons

Plast i pressede baller Pa oplagringsplads 10 tons

Pap

Containere 10 tons

Pap i pressede baller Pa oplagringsplads 15 tons

Tree

Containere 10 tons
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Kasserede treepaller Pa oplagringsplads 4 tons

PVC Containere 5 tons

Tom emballage fra resin og heerder (palletanke) Pa oplagringsplads 300 stk.
Tom emballage fra malingsprodukter (200 liter P& oplagringsplads 160 stk.
tromlefade)

Sand fra sandblaesning Containere 20 tons
Metalskrot Containere og pa oplagringsplads 25 tons

FORBRANDINGSEGNET AFFALD

Breendbart affald Containere 50 tons
Breendbart slibestav 8 tons
Kompositaffald (kasserede vinger) 100 tons

IKKE-FORBRAENDINGSEGNET AFFALD (DEPONI)

Ikke breendbart (deponi) Containere 40 tons
FARLIGT AFFALD

Spraydaser Miljgstation 100 kg
Batterier Miljgstation 500 kg
Olieholdige klude Miljgstation 200 kg
Brugte oliefiltre Miljgstation 200 kg
Spildolie Miljgstation 400 kg
Resin affald, flydende Miljgstation 2000 kg
Heerder affald, flydende Miljgstation 2000 kg
EpoxyClean Miljgstation 1000 kg
EpoxyClean, fast (handsker, kattegrus mm.) Miljgstation 1000 kg
Maling affald Miljgstation 8000 kg
Spartelmasse affald Miljgstation 3000 kg
Tom emballage Miljgstation 1500 kg
Oplgsningsmidler Miljgstation 1000 kg
Kglerveeske Miljgstation 2500 kg
Bore- og skeereolie Miljgstation 250 kg
Lyskilder affald Miljgstation 250 kg

67. Bortskaffelsen af affald skal ske efter behov, dog skal farligt affald bortskaffes
mindst 1 gang om aret.

Bortskaffelsen af affald skal i gvrigt ske i overensstemmelse med de til enhver tid
geeldende affaldsregulativer.

Unormale driftssituationer

68. Virksomheden skal udarbejde en beredskabsplan, der skal forebygge uheld og
begraense konsekvenserne af uheld, der kan bevirke forurening af luft, jord og
vandlgb mv. | planen skal angives oplysninger om medarbejdernes inddragelse i
planen. Beredskabsplanen skal jeevnligt vedligeholdes, dog mindst 1 gang arligt.
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Sikkerhedsmazessige vilkar

69.

70.

71.

72.

73.

Virksomheden skal opretholde forskrifter, der sikrer en effektiv kontrol med de ri-
sikorelaterede aktiviteter og tilharende sikkerhedsforanstaltninger saledes, at risi-
koen for utilsigtede udslip minimeres.

Barrierer beskrevet i sikkerhedsdokumentet, og som har til formal at forebygge
stgrre uheld, hvor udslip af epoxyprodukter vil kunne fa virkning udenfor virksom-
hedens areal, skal til enhver tid veere funktionsduelige. Barrierernes funktionsdue-
lighed skal kontrolleres med fastlagte intervaller. Kontrollen skal indga i virksom-
hedens planlagte vedligehold.

Dato for eftersyn, reparationer og udskiftninger af barrierer, samt oplysninger om
eventuelle forekommende afvigelser fra normale driftsforhold og uheld skal regi-
streres i journal, som skal veere tilgaengelig for tilsynsmyndigheden.

Virksomhedens oplag af epoxyprodukter eller andre produkter/kemikalier meerket
som miljgfarlige med R51/53 (klassificeret iht. direktiv 67/548/EQF) eller H411
(klassificeret iht. Kemikalieforordningen, CLP) ma ikke overstige 500 tons.

| tilfeelde af uheld/udslip m.v. af forurenende stoffer med risiko for udslip til bassin
skal bassinets udlgb straks lukkes af, og safremt der er sket en forurening af van-
det i bassinet, skal vandet analyseres og bortskaffes efter Aalborg Kommune,
Virksomhedsafdelingens anvisninger.
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