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Byradets afggrelse

Godkendelse med vilkar

Miljgafdelingen meddeler for Aalborg Byrad i medfgr af § 33
i lov nr. 358 af 6. juni 1991, Lov om miljgbeskyttelse,
rammegodkendelse af H.H. El-galvanisering ApS, Korinthvej
7, 9220 Aalborg @st pd nedenstdende vilkar:

Placering, indretning og drift

1. Virksomheden skal placeres, indrettes og drives i over-
ensstemmelse med beskrivelsen i afsnit 2, Afggrelsens
forudsatninger.

2. Godkendelsen bortfalder, hvis den ikke udnyttes inden
den 1. august 1993.

3. Virksomheden skal orientere miljgafdelingen umiddelbart
efter, at virksomheden er etableret og produktionen er
pdbegyndt.

4. Virksomheden skal arligt fremsende en oversigt over den
drlige producerede mzngde ferdigvarer samt en oversigt
over det arlige forbrug af stoffer i produktionen.
Oversigterne skal fglge kalenderiret og fremsendes til
miljgafdelingen inden den 1. februar &ret efter.

5. Vinduer, dgre og porte til produktionslokalet skal hol-
des lukkede.

Kun ved ind- og udlevering af varer md portene &bnes.

6. Der mid ikke foretages afbranding af affalds- eller
spildprodukter.

7. Der md ikke foregd produktion pd udendgrs arealer.

Luftforurening

8. Virksomheden md efter miljgafdelingens skgn ikke medfg-
re vasentlige lugtgener i omgivelserne.

9. Virksomhedens emission af chrgmater milt som Cr(VI), md
ikke overstige 0,5 mg/norm. m~, mdlt som 1 times mid-
delvardi ved en massestrgm pd 0,5 g/h eller mere, milt
som 7 timers middelverdi.

10. Koncentrationen af chromater, mdlt som Cr(VI), som
virksomheden giver anledning til i3omgivelserne (B-var-
di), md& ikke overstige 0,000l mg/m>.

11. Virksomhedens emission ag cyanider, mdlt som CN, md ik-

ke overstige 5 mg/norm m”, milt som 1 times middelvardi




12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

ved en massestrgm pa 25 g/t eller mere, milt som 7 ti-
mers middelverdi.

Koncentrationen af cyanider, mdlt som CN, som virksom-
heden giver anledning ti% i omgivelserne (B-vardi), md
ikke overstige 0,06 mg/m”.

Virksomhedens emission af zinkfor?indelser, mdlt som
Zn, md ikke overstige 5 mg/norm m°, m&lt som 1 times
middelverdi ved en massestrgm pd 25 g/t eller mere,
malt som 7 timers middelvardi.

Koncentrationen af zinkforbindelser, mdlt som Zn, som
virksomheden giver anledning til_i omgivelserne (B-var-
di), md ikke overstige 0,06 mg/m”.

Virksomhedens emission af saltsyre m& ikke overstige
100 mg/norm m~, mdlt som 1 times middelvaerdi ved en

massestrgm pd 500 g/t eller mere, mdlt som 7 timers

middelvardi.

Koncentrationen af saltsyre, som virksomheden giver an-
ledning tgl i omgivelserne (B-vardi), m& ikke overstige
0,05 mg/m"”.

Virksomhedens emi§sion af natriumhydroxyd m8 ikke over-
stige 5 mg/norm m~, mdlt som 1 times middelvaerdi ved en
massestrgm pa 25 g/t eller mere, milt som 7 timers mid-
delverdi.

Koncentrationen af natriumhydroxyd, som virksomheden
giver anledning til % omgivelserne (B-vardi) md ikke
overstige 0,005 mg/m”.

Afkastkanalerne fra produktionslokalet skal forsynes
med jethatte.

Lufthastigheden i afkastkanalerne skal vare mindst 8
m/s og maksimalt 20 m/s.

Luftafkast fra rumudsug skal mindst fgres over tagryg,
og luftstrgmmen skal vare opadrettet.

Tilsyn og kontrol med luftforurening

22.

Virksomheden skal p& miljgafdelingens forlangende, dog
hgjst 1 gang drligt, ved emissionsmilinger og beregnin-
ger dokumentere, at de i vilkdr 9 til vilkar 18 navnte
gransevardier er overholdt. M3lerapporten 0g beregnin-
gerne skal fremsendes til miljgafdelingen senest 1 m&-
ned efter mélingerne er foretaget, sammen med relevante
oplysninger om produktionsforhold under mdlingerne.




23. Malingerne skal foretages af et firma/laboratorium, der
enten er autoriseret af Statens Tekniske Prgvenavn til
at udfgre luftmdlinger, eller kan anerkendes af milijg-
afdelingen.

24. Malingerne og beregningerne skal udfgres efter ret-
ningslinierne i den til enhver tid gzldende vejledning,
jf. Miljgstyrelsens vejledning nr. 6, 1990, "Begrans-
ning af luftforurening fra virksomheder".

Stgj

25. Virksomhedens bidrag, mdlt udendgrs til det zkvivalente
korrigerede stgjniveau i dB(A) md& i intet punkt i omrd-
det udenfor virksomhedens egen grund overstige 60
dB(Aa).

Den anfgrte gransevardi for stgjbelastningen er fastsat
ud fra den forudsatning, at den skal overholdes inden-
for de nedenfor navnte tidsrum (referencetidsrum):

For dagperioden k1. 07.00-18.00 skal grznsevardien
overholdes indenfor det mest st@gjbelastede tidsrum pa 8
timer.

For aftenperioden kl. 18.00-22.00 skal graznsevardien
overholdes indenfor den mest stgjbelastede time.

For natperioden k1. 22.00-07.00 skal gransevardien
overholdes indenfor den mest stgjbelastede halve time.

Tilsyn og kontrol med stgj

26. Virksomheden skal pa miljgafdelingens forlangende, dog
hgjst 1 gang arligt, ved stgjmaling dokumentere, at den
i vilkdr 25 fastsatte stgjgrznse overholdes.

27. Stgjmalingen skal foretages af et firma/laboratorium,
der enten er autoriseret af Statens Tekniske Prgvenavn
til at udfgre stgjmidlinger, eller kan anerkendes af
miljgafdelingen. '

28. M3lingerne skal udfgres efter retningslinierne i den
til enhver tid gzldende vejledning om maling af ekstern
stg] fra virksomheder, udsendt af Miljgstyrelsen, j£.
vejledning nr. 6, 1984.

Affald

29. Virksomhedens affaldsfrembringelse m& ikke overstige
fglgende mazngder/ar:




Metalhydroxydslam 40.000 kg

Bejdsesyre 40.000 kg
Dekaperingsbade 80.000 kg
Passiveringsbade 80.000 kg

1.2 Offentligggrelse og klagevejledning

Godkendelsen vil blive annonceret i Aalborg Stiftstidende
den 6. juni 1992.

Retsbeskyttelsen udlgber den 6. juni 2000.

Godkendelsen kan paklages til Miljgstyrelsen.

Eventuel klage skal stiles til Miljgstyrelsen og fremsendes
til Erhvervs- og Mijlgforvaltningen, Vesterbro 14, 9000
Aalborg.

Klagen skal vare miljgafdelingen i haznde senest den 6. ju-
1i 1992,

Klagen vil herefter blive videresendt til Miljgstyrelsen
ledsaget af det materiale, der er indgdet i sagens bedgm-
melse.

Afggrelsens forudsatninger

Lovgrundlag

Virksomheder, anlag eller indretninger, der er optaget pa
listen over godkendelsespligtige virksomheder m& ikke an-
lzgges eller pabegyndes, fgr der er meddelt miljggodkendel-
se heraf. Virksomheden er omfattet af listens pkt. A3: Gal-
vanisering, varmforzinkning, anodisering og elektropole-
ring.

Denne miljggodkendelse er meddelt med hjemmel i miljgbe-~
skyttelsesloven nr. 358 af 6. juni 1992, § 33 og med hjem-
mel i bekendtggrelse nr. 794 af 9. december 1991 om godken-
delse af listevirksomheder.

Bilag til sagen

1. Ansggning om miljggodkendelse, dateret den 10. februar
1992.

2. Brev fra virksomheden om renere teknologi m.m., dateret
den 3. marts 1992.

3. Miljggodkendelsen, dateret den 2. december 1989.

4. Oplysninger om révareforbrug dateret den 12. og 21. juni
1989.




5. Mdlerapport fra BL-Miljgteknik, dateret den 27. februar
1990.

6. Oplysninger om vareindkgb i 1990-1991, dateret den 2.
juli 1991.

7. Arbejdsmiljgrapport fra Aalborg BST-Center, dateret den
12. december 1984,

Sagens baggrund

Virksomhedens overtagelse af Skandinavisk El-galvanisering
A/S pr. 1. oktober 1991 var betinget af, at virksomheden
skulle fraflytte Vestre Fjordvej. Virksomheden blev bedt om
at ansgge om fornyet miljggodkendelse, da den ved udflyt-
ning betragtes som en ny virksomhed.

Virksomheden har herefter, den 10. februar 1992, ansggt om
en rammegodkendelse.

Skandinavisk El-galvanisering A/S var den 2. december 1989
meddelt miljggodkendelse.

Beliggenhed

Virksomheden er beliggende i Aalborg @st industriomridet
(omrdde I5), der er udlagt til erhverv, stgrre industri
ifglge kommuneplanen fra 1986. Virksomheden er indrettet i
industrihal p& adressen Korinthvej 25 (kortbilag 4.1).

Virksomhedens placering er i overensstemmelse med lokalpla-
nens bestemmelser.

Produktion

Det bestdende produktionsanlag, incl. udsugningsanlag, af-
kast- og renseanlag, flyttes fra Vestre Fjordvej til den
nye virksomhed.

Virksomheden foretager elektrogalvanisering af metalemner.

Produktionen forventes inden for nazrmeste fremtid udvidet
med elektropolering (100 t fardigvarer pr. &r).

Produktionen er indrettet med to galvaniseringsgader, en
standgade til store emner, der hanges op og nedsznkes i ba-
dene og en tromlegade til smd@ emner, hvor hele tromlen ned-
s@nkes i badende (kortbilag 4.2).

Elektropolering vil foregd i forlangelse af standgaden.




Emnerne gennemgdr fglgende proces (badsammensatning, - se
bilag 1):

Elektrogalvanisering: 1. bejdsning (saltsyre)
2. afskylning i vand
3. affedtning (alkalisk)
4. galvanisering (forzinkning)
5. afskylning i vand
6. dekapering (svag salpetersyre)
7. passivering (kromsyre)
8. afskylning i vand

Elektropolering : 1. bejdsning (salpetersyre) .
2. afskylning i vand
3. polering (fosfor-, svovl- og
kromsyre
4. afskylning i vand

Det &rlige forbrug af kemikalier udggr:

Saltsyre 15.000 kg
Salpetersyre 800 kg
Natrium hydroxyd 3.000 kg
Lakfjerner 80 kg
Bejdseaffedter 60 kg
Glansskaber, sur 250 kg
Glansskaber, alkalisk 900 kg
Renseoplgsning, alkalisk 400 kg
Kaliumchlorid 200 kg
Zinkchlorid 200 kg
Zinkanoder 5.000 kg
Natriumcyanid 2.000 kg
Natriumhypochlorid 4.000 kg
Chromat 300 kg

Den nuverende produktionsstgrrelse p3a standgaden og pa
tromlegaden udggr henholdsvis 300 tons og 100 tons fardig-
varer pr. ar.

Det svarer til 25%-50% af den maksimale kapacitet med den
aktuelle varesammensatning.

Produktionen forventes gget fremover. Virksomhedens maksi-
male kapacitet udggr 2.250 t fardigvarer pr. &r ved tunge
varer og 100 t ved lette varer.

De begraznsende faktorer for produktionsstgrrelsen er kra-
nens kapacitet (vagt) og badstgrrelsen.

Virksomheden beskaftiger 3-4 personer. Den daglige drifts-
tid er fra k1. 07.00 til 15.45. P4 lgrdage og sgn- og hel-
ligdage vil der ikke vare produktion.

Virksomheden patznker pd langere sigt ogsd at udvide pro-
duktionen med fornikling, forchromning og forkobring. Pro-
duktionsstgrrelsen af den planlagte forchromning forventes
at udggre 10 tons ferdigvarer pr. ar.




Langs standgadens midtergang er der opsat en luftblaser
langs kanten af badene, som blaser luft over mod udsug-
ningsanlagget. Udsugningsanlagget har 4 sugesteder, som er
koblet pd samme afkast. Langs tromlegaden udsuges luft over
kanten af badene.

Forureningsforhold

Luft

Afdampning fra badene er eneste kilde til luftforurening.
Udsugning af forurenet luft sker som punktudsugning fra
hver galvaniseringsgade. Der .findes ingen rumudsugning fra
virksomheden. Den udsugede luft emitteres til omgivelserne
via 2 luftafkast forsynet med jethatte, placeret 12 m over
terrzn. Udsugningsanlagget for standgaden og for tromlegad-
en har en kapacitet pd henholdsvis 10.000 m~/time og 2.600
m~/time. Afkastsanalerne hgr et lysningsareal i top pa hen-
holdsvis 0,27 m“ og 0,06 m“.

Bejdsebadene (saltsyre og salpetersyre) er opvarmede til
30-40°c.

Poleringsbadet (fosforsyre, svovlsyre og kromsyre) er op-
varmet til ca. 50°cC.

De gvrige bade er uopvarmede (stuetemperatur). Flere bade
er tilsat et skummiddel, der nedsatter aerosoldannelsen pa
badets overflade.

Emissionen af forurenende stoffer sker dels ved afdampning
fra badene (gasser) og dels ved vaskeafgivelse (aerosoler).

I januar 1990 blev der udfgrt emissionsmdlinger pa Skandi-
navisk El-galvanisering. Malingerne viste forholdsvis smi
emissioner af saltsyre, cyanid og zink. Gransevardierne i
milj@ggodkendelsen var overholdt. Ved arbejdsmiljgmdlinger i
1984 blev der ved personbiaren mdlinger mdlt cyanid i kon-
centrationer pd niveau med emissionsmilingerne. Ved statio-
nere midlinger blev der mdlt cyanidkoncentrationer, der 14
en faktor 10 over emissionsmdlingerne. Ved de stationzre
malinger blev der endvidere fundet smd koncentrationer af
saltsyre og koncentrationer af natriumhydroxyd over Ar-
bejdstilsynets gransevardi.

Stgj

Virksomhedens stgjemission stammer fra hdndtering af emner
pd galvaniseringsgaderne, centrifugering, pakning m.m. og
fra intern transport med gaffeltruck.
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Affald

Skandinavisk El-galvanisering A/S har den 17. oktober 1988
anmeldt det kemikalieaffald, der fremkommer pd virksomhed-
en. Der er anmeldt fglgende affaldstyper:

Affaldstype Affaldskort Mengde/ar
Metalhydroxydslam 4.41 8.000 kg
Slam fra carbonat-

udfrysning 4.34 500 kg
Bejdsesyre 4.18 8.000 kg
Dekaperingsbade (4.16) 20.000 kg
Passiveringsbade (4.11) 15.000 kg

Ved anmeldelsen blev der ansggt om fritagelse for afleve-
ringspligten for affaldstyperne 4.34, 4.16, 4.11, da Skan-
dinavisk El-galvanisering A/S ¢gnskede at tillede affaldet
til virksomhedens interne renseanlag.

Den 18. juni 1990 blev virksomheden meddelt afslag pa an-
sggningen vedr. affaldstype 4.34, da forsgg viste, at af-
faldstypen ikke effektivt kunne renses i det interne rense-
anlag.

Andre undersggelser viste, at affaldstyperne 4.16 og 4.11
under kontrollerede forhold kunne tilledes det interne ren-
seanlag og renses tilfredsstillende, hvorfor virksomheden
fik lov til det ansggte. Samtidig blev det afgjort, at de
pagzldende bade ikke skulle opfattes som kemikalieaffald.

Renere teknologi

Virksomheden har p.t. ingen planer om at @ndre den bestien—
de elektrogalvanisering til en mindre forurenende proces.
P4 langere sigt kan der blive tale om at indfgre renere
teknologi i standgade ved at udskifte et cyanidholdigt (al-
kalisk) procesbad med et cyanidfrit (surt) bad. En udskift-
ning som allerede er sket pd tromlegaden. Helt at undlade
de cyanidholdige bade i elektrogalvaniseringen vil ifglge
virksomheden ikke vare kvalitetsmessigt forsvarligt, da det
cyanidfri bad har en ddrligere indslagsdybde i hulrum og
hjdrner.

P4 spildevandsomrddet har virksomheden planer om pa langere
sigt at udbygge det interne renseanlzg med ionbytning for
at kunne genbruge en del af spildevandet i produktionen.
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2.7 Miljgafdelingens bemzrkninger

Rammegodkendelse

Godkendelsen er meddelt som en rammegodkendelse. Det bety-
der, at godkendelsen skal opfattes som en ramme for den
samlede emission af stoffer fra virksomheden. Fremtidige
@ndringer i virksomhedens drift indenfor rammerne kan ske
uden ny godkendelse. Rammen omfatter elektrogalvanisering
og elektropolering, og giver mulighed for en produktions-
stgrrelse pa i alt 2.250 t fardigvarer pr. &r. Denne pro-
duktionsstgrrelse udggr den maksimale kapacitet ved tunge
(massive) varer pa virksomhedens 2 galvaniseringsgader. Af-
hengig af varesammensztning vil den maksimale kapacitet va-
riere. Ved produktion af lette, men store varer, vil den
maksimale kapacitet mdske kun udggre 100 t ferdigvarer/ar.
Virksomhedens maksimale kapacitet ved den nuvarende vare-
sammensatning udggr omkring 1.000 t/8r. Hvorvidt produktio-
nen kan udvides med forchromning og/eller forkobring under
overholdelse af rammerne skal bero pd en narmere vurde-
ring, ndr en udvidelse eventuelt bliver relevant.
Udvidelser eller @ndringer i produktionen skal anmeldes,
jf. milj@gbeskyttelseslovens § 36:

"Hvis en godkendt listevirksomhed gnskes udvidet eller =nd-
ret inden for godkendelsens rammer, skal der foretages en
anmeldelse herom til godkendelsesmyndigheden. Anmeldelsen
skal godtggre, at udvidelsen eller =ndringen vedrgrer en
aktivitet, der omfattes af en samlet godkendelse, og som
denne giver mulighed for, og at den a=ndrede eller udvidede
aktivitet kan holdes inden for de granser for forurening,
der er fastsat i den samlede godkendelse".

Renere teknologi

De fleste kendte og afprgvede tiltag indenfor renere tekno-
logi i galvanobranchen retter sig mod spildevandsrensning
og recirkulation af spildevand. Andre tiltag retter sig mod
reduktion af affald ved genvinding af kemikalier (elektro-
lytisk) og ved bedre vedligeholdelse af bade. Mange tiltag
har veret brugt i branchen i flere &r, andre er nye og ikke
afprgvet tilstrekkeligt i praksis. Ifglge galvanobranchen
er mange af de renere teknologiprojekter, der er udarbejdet
i de senere ar, ikke brugbare i praksis.

Virksomheden har udfgrt enkelte tiltag indenfor renere tek-
nologi ved bl.a. at udskifte et cyanidholdigt bad med et
cyanidfrit bad i tromlegaden.




En total udskiftning af de cyanidholdige bade i elektrogal-
vaniseringsprocessen kan medfgre en kvalitetsforringelse
for nogle vareemner, men udskiftning af enkelte bade vil
nedbringe den samlede emission af cyanid til omgivelserne.
Derudover har virksomheden etableret etapehejs pd tromlega-
den for at nedsatte udslippet fra procesbadet.

Ved at bruge skumdanner i udvalgte bade, nedsazttes aerosol-

dannelsen.

Der er ikke i godkendelsen stillet krav til indfgrelse af
yderligere renere teknologilgsninger p& virksomheden pa& nu-
varende tidspunkt, - ud fra en vurdering af virksomhedens
stgrrelse og gkonomiske muligheder. Bliver det pd et senere
tidspunkt, pd grund af produktionsudvidelser, ngdvendigt at
udvide godkendelsesrammen, kan en revurdering af dette for-
hold komme pd tale.

Luftforurening

Udfra de udfgrte emissionsmdlinger og de udfgrte arbejds-
miljgmalinger vurderes det, at emissionen fra badene ikke
er sarlig stor. Da det er den eneste kilde til luftemis-
sion, er det miljgafdelingens vurdering, at emissionsgran-
severdierne kan overholdes.

Ligeledes er det miljgafdelingens vurdering, at de fastsat-
te B-vardier kan overholdes, ndr afkastkanalerne, som an-
sggt, fdres 12 m over terran.

De stoffer, der emitteres, vil optrazde p& gasform og/eller
i form af aerosoler. Aerosol- og delvis gasdannelsen er
bl.a. afhangig af badkemien, badets temperatur, vaskebeva-
gelsen i badet, og lufthastigheden over badet. De fleste af
parametrene er af procestekniske drsager mere eller mindre
konstante, hvorfor @ndringer heraf ikke vil nedbringe emis-
sionen af de forurenende stoffer vasentligt. Lufthastighed-
en over badet kan ikke nedsattes, uden at skabe et arbejds-
miljgproblem. Viser mdlinger, at graznsevardierne ikke kan
overholdes, kan gasser og aerosoler renses effektivt ved
adsorption, absorption, gasskrupning og lignende.

De stoffer, der er fastsat granseverdier for, er primart
udvalgt ud fra en vurdering af stoffernes sundhedsskadelig-
hed og den mzngde de optrader i.

Stg]

Da de stgjende aktiviteter er placeret indendgrs, og virk-
somheden er placeret i et industriomrdde med en st@gjgrense
pa 60 dB(A) hele dggnet, er det miljgafdelingens vurdering,
at stgjgrensen uden videre kan overholdes.
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Affald

Kravet om en maksimal affaldsme®ngde er fastsat ud fra en
vurdering af den ggede affaldsmzngde ved en fuld udnyttelse
af rammegodkendelsen.

Det forventes, at affaldsmangderne lgbende forsgges ned-
bragt indenfor de omradder, hvor det er muligt.

Opbevaring og handtering af kemikalieaffald er reguleret af
bekendtggrelse nr. 804 af 15. december 1989 om olie- og ke-
mikalieaffald.

Vejledning om gvrige miljgforhold

Spildevandsmassige forhold

Der er i forbindelse med ansggningen om miljggodkendelse
fremsendt ansggning om tilladelse til afledning af spilde-
vand til det kommunale kloaksystem. Ansggningen behandles
uafhengig af denne miljggodkendelse.

Olie- og kemikalieaffald

3.3

Opmzrksomheden henledes pa, at olie- og kemikalieaffald
skal anmeldes, opsamles, transporteres og bortskaffes i
overensstemmelse med de til enhver tid gzldende bestemmel-
ser herom.

Der henvises til bekendtggrelse nr. 804 af 15. december
1989 om olie- og kemikalieaffald samt de dertil hgrende
kemikalieaffaldskort og kommunale regulativer for afhent-
ningsordninger.

Anmeldelse af olie- og kemikalieaffald skal ske til magi-
stratens 2. afdeling, miljgafdelingen.

Bortskaffelse af olie- og kemikalieaffald (herunder frita-

gelse for afleveringspligten) skal ske efter anvisning fra
Magistratens 5. afdeling, Renovationsvasenet.

Andet affald

Andet affald end olie- og kemikalieaffald skal opbevares,
transporteres og bortskaffes i overensstemmelse med de til
enhver tid gzldende bestemmelser herom.

Der henvises til bekendtggrelse nr. 118 af 23. februar 1989
om bortskaffelse af affald og regulativet for renovations-
ordnlng for erhvervsaffald vedtaget af Aalborg byradd den
28. januar 1991.




Bortskaffelse af affald skal ske efter anvisning fra Magi-
stratens 5. afdeling, Renovationsvasenet.

Peter Mikkelsen £2£21.~ 'ijg;ya*-

afdelingsleder / Steffen L. Thomsen
miljgtekniker

Med venlig hilsen




BADSAMMENSETNING

Bilag 1

Bilaget er en liste over de vasentligste kemikalier indeholdt i
de forskellige badtyper.

Elektrogalvanisering

Bejdsning :

Affedtning
(NaCN)

Galvanisering :
surt

alkalisk

Dekapering :

Passivering

Elektropolering
Bejdsning :

Polering :

15% saltsyre (HCl) + 1% inhibitor

8% natriumhydroxyd (NaOH) + 2% natriumcyanid

3,5% zink (Zn) + 13% klorid + 1% borsyre

8% natirumhydroxyd (NaOH) + 2% natriumcyanid
(NaCN) + 1% zink (2Zn)

. o 2, N /
% salpetersyre (HNO,) Zob, U D wa “’“"‘é,q:i
0,4% chromat (Cr) + 1% salpetersyre (HNO3) @??3(
20% salpetersyre (HNO3) /\

80% fosforsyre (H,PO,) + Q
19% svovISyxg (H2 O4§ + 1% kromsyre (Cro%l/




